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นวัตกรรมบรรจุภัณฑ์ 
 Aseptic เชิงสร้างสรรค์

•	ส�านักนโยบายอุตสาหกรรมรายสาขา	1

	 นอกจากบรรจุภัณฑ์จะช่วยห่อหุ้มสินค้าให้ปลอดภัย	 สะดวกต่อการขนส่ง	 และช่วยรักษาคุณภาพสินค้าแล้ว	 
ในปัจจุบันบรรจุภัณฑ์ยังเป็นหนึ่งในกลยุทธ์การตลาดสมัยใหม่ท่ีจะสร้างความโดดเด่นให้กับผลิตภัณฑ์	 และช่วยดึงดูด
สายตาผูบ้ริโภคได้อีกด้วย	อุตสาหกรรมบรรจภุณัฑ์จงึเป็นอุตสาหกรรมท่ีมคีวามส�าคญัต่อการผลิตและจ�าหน่ายสินค้า
ทุกประเภท	ในปี	2553	มูลค่าการขายบรรจุภัณฑ์ทั้งโลกมีสูงถึง	21.4	ล้านล้านบาท	(1.9	เท่าของ	GDP	ประเทศไทย)	
และคาดว่าจะมีอัตราการเติบโตร้อยละ	3	ต่อปี	ซึ่งอัตราการเติบโตของความต้องการใช้บรรจุภัณฑ์นี้	 เป็นผลมาจาก
ความต้องการสินค้าอุปโภคบริโภคท่ีเพิม่ขึน้นัน่เอง	ด้วยเหตนุี	้ความต้องการสินค้าและบริการของผูบ้ริโภคจงึเป็นปัจจยั
ที่ช่วยผลักดันให้เกิดพัฒนาการของบรรจุภัณฑ์ด้วยเช่นกัน	

 ระบบการบรรจุแบบปลอดเชื้อ (Aseptic Packaging 
System) ประกอบด้วย 3 เทคโนโลยีหลัก ดังนี้

 - เทคโนโลยีการฆ่าเช้ือผลติภณัฑ์ (Sterilization) ผลิตภณัฑ์
ท่ีจะบรรจแุบบ Aseptic ต้องผ่านกระบวนการฆ่าเช้ือด้วยความร้อน
ที่อุณหภูมิ 91-146 องศาเซลเซียส และท�าให้เย็นลงอย่างรวดเร็ว 
หรอื Ultra-high temperature processing: UHT ซ่ึงวธีิการฆ่าเชือ้
ด้วยการผ่านความร้อนอย่างรวดเร็วนี้ ท�าให้คุณค่าทางโภชนาการ
และรสชาตขิองอาหารไม่เปลีย่นแปลงไปจนกว่าจะเปิดบรรจุภณัฑ์ 
การฆ่าเชื้อแบบ UHT แต่เดิมนิยมใช้กับนม แต่ในปัจจุบันเริ่ม 
มกีารน�าไปใช้กบัผลติภณัฑ์อาหารท่ีเป็นของเหลวอืน่ ๆ  เช่น น�า้ผลไม้ 
เป็นต้น
 - เทคโนโลยวีสัดสุ�าหรบับรรจภุณัฑ์ (Aseptic packaging 
material) บรรจุภัณฑ์ Aseptic ส่วนใหญ่ท�าจากกระดาษ (70%) 
เคลือบด้วยอะลูมินั่ม (6%) และพลาสติก LDPE (24%) ประกอบ 

 เมือ่พิจารณาความเปลีย่นแปลงต่าง ๆ  ทีเ่กิดขึน้ในสงัคม เช่น 
โครงสร้างประชากร ทัศนคติ และรูปแบบการใช้ชีวิตของผู้บริโภค
ที่เปลี่ยนไป จึงสามารถคาดการณ์ได้ว่าเทคโนโลยีบรรจุภัณฑ์ม ี
แนวโน้มท่ีจะพัฒนาเพ่ือตอบสนองทิศทางในอนาคตท่ีส�าคัญ  
3 ประการ คือ ด้านสุขภาพ สิ่งแวดล้อม และการพัฒนาระบบ 
ออโตเมช่ัน (Automation) เพือ่ทดแทนแรงงาน ทัง้นี ้จากการสอบถาม
ความเหน็ของผูป้ระกอบการไทย เทคโนโลยทีีผู่ป้ระกอบการเหน็ว่า 
จะมบีทบาทส�าคัญมากยิง่ขึน้ในอนาคตอนัใกล้ คอื ระบบการบรรจุ
แบบปลอดเชื้อ หรือ Aseptic Packaging System ซึ่งเป็น 
ระบบที่ต ้องควบคุมขั้นตอนการผลิต ให้ปลอดจากเชื้อโรค 
ปนเปื้อน ในขณะเดียวกันต้องสามารถเก็บรักษารสชาติ กลิ่น สี  
และคุณค่าทางโภชนาการของอาหารไว้ได้เป็นระยะเวลานาน  
ในสภาพแวดล้อมปกติ โดยไม่ใส่สารกันบูด และไม่ต้องส้ินเปลือง
พลังงานในการแช่เย็น 
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ยึดติดกันเป็นชั้นบาง ๆ กระดาษเคลือบพลาสติกที่อยู่ช้ันนอกสุด  
จะช่วยให้บรรจุภัณฑ์มีความเหนียวและคงทน ถัดมาเป็นช้ัน 
อะลูมินั่มซึ่งจะมีคุณสมบัติในการป้องกันการซึมผ่านของความช้ืน 
แสงแดด และออกซิเจน ซึ่งเป็นสาเหตุที่ท�าให้อาหารเสีย และ 
ชัน้ในสดุซ่ึงเป็นส่วนท่ีสมัผสักบัตัวผลติภณัฑ์จะเคลอืบด้วยพลาสตกิ
อีกครั้ง 
 - เทคโนโลยกีารแบ่งบรรจุแบบปลอดเช้ือ (Aseptic filling 
& seal) เป็นขัน้ตอนการแบ่งบรรจุผลติภณัฑ์ทีผ่่านการฆ่าเชือ้แล้ว
ลงในตวับรรจภุณัฑ์ กระบวนการบรรจุจะต้องท�าในสภาวะปลอดเช้ือ 
จงึมกัใช้ระบบออโตเมช่ันแทนการใช้คนในสายการผลติ เพือ่ป้องกนั
การปนเปื ้อน โดยภายในเครื่องจักรจะมีส่วนที่เป็นระบบปิด  
เพื่อปล่อยก๊าซออกมาก�าจัดจุลินทรีย์และสปอร์ที่ผิวบรรจุภัณฑ์
ก่อนการบรรจุโดยตัวเครื่องจะต้องมีระบบฆ่าเชื้อท�าความสะอาด
ภายใน (Cleaning in Place: CIP) ติดตั้งไว้ด้วย 

จากด้านใน
 1. พอลิเอธิลีน
 2. ชั้นกาว
 3. ฟอล์ย
 4. พอลิเอธิลีน
 5. กระดาษแข็ง
 6. พิมพ์ลาย
 7. พอลิเอธิลีน

Ecolean ตัวอย่างนวัตกรรมบรรจุภัณฑ์ Aseptic เชิงสร้างสรรค์

ภาพท่ี 2 ซองบรรจภุณัฑ์ปลอดเชือ้  
  Ecolean

ภาพที่ 3 การออกแบบทีท่�าให้ง่าย 
  ต่อการใช้งาน

ภาพที่ 4 ซองพับม้วนได้ก่อนทิ้งลดปริมาณขยะหลังใช้งาน

  Ecolean ได้เปลีย่นแนวคิดจากการใช้ “ขวด” หรอื “กล่อง” 
บรรจุผลิตภัณฑ์ชนิดของเหลว เช่น นม หรือน�้าผลไม้ มาเป็น “ถุง” 
ที่ท�าจากพลาสติกลามิเนตหลายชั้น (ภาพที่ 2) จุดเด่นของ 
ถุง Ecolean คือ ท�าจากวัสดุท่ีมีน�้าหนักเบา ถุงขนาด 1 ลิตร  
หนักเพียง 14 กรัม ซึ่งเบากว่ากล่องหรือขวดปกติ ร้อยละ 50-60 
ช่วยประหยัดพลังงานทั้งในการผลิตและขนส่ง จากผลการศึกษา
วัฏจักรชีวิตของถุง Ecolean พบว่ากระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ์ 

Ecolean ใช้พลังงาน ใช้น�้า และปล่อยก๊าซเรือนกระจกน้อยที่สุด
เมือ่เทยีบกบับรรจุภณัฑ์บรรจอุาหารทีเ่ป็นของเหลวอืน่ ๆ  ทกุชนดิ 
ไม่ว่าจะเป็นขวดแก้ว ขวดพลาสตกิ หรือกล่องนมกระดาษ นอกจากนี้ 
หลังการใช้งาน Ecolean ยังสามารถม้วนพับได้ก่อนทิ้งจึง 
ช่วยประหยัดพื้นที่ขนส่งขยะ (ภาพที่ 4) บรรจุภัณฑ์ในรูปแบบถุง
ยงัเพิม่พืน้ทีส่�าหรบัการน�าเสนอแบรนด์ ให้เป็นทีจ่ดจ�าของผู้บริโภค
ได้มากขึ้นด้วย 

ภาพที่ 1 ตัวอย่างส่วนประกอบของลามิเนตฟิล์มที่ใช้ท�าบรรจุภัณฑ์  
  Aseptic ทั่วไป
ที่มา : www.dairynetwork.com

นวัตกรรมเทคโนโลยีวัสดุ “พลาสติกผสมหินปูน”
 วัสดุที่ใช้ท�าซอง Ecolean มีชื่อทางการค้าว่า CalymerTM  

ซึง่ท�าจากพลาสตกิ (พอลเิอธลินีและพอลพิรอพลินี) ผสมกบัหนิปูน 
(แคลเซียมคาร์บอเนต) ร้อยละ 40 จึงช่วยลดปริมาณการใช้ 
เมด็พลาสตกิและท�าให้ตัวบรรจุภณัฑ์มสีขีาวเหมาะกบัการพมิพ์ลาย 
ภาพที่ 5 แสดงส่วนประกอบของฟิล์มลามิเนตที่เป็นเทคโนโลยี
เฉพาะของ Ecolean จากด้านนอกของบรรจุภัณฑ์ ฟิล์มพลาสติก

พอลิพรอพิลีนจะช่วยป้องกันจุลินทรีย์และมีคุณสมบัติเหมาะสม 
กบัการพมิพ์ลายบนซอง ถัดเข้ามาเป็นพอลิพรอพลีินผสมกบัหินปนู
เพือ่ความคงรปู และท�าหน้าท่ีเสมอืนกาวเพือ่ยดึตดิระหว่างชัน้ ตรงกลาง
คือชั้นของเอธิลีนไวนิลแอลกอฮอล์ (EVOH) เพื่อป้องกันการผ่าน
เข้าออกของออกซิเจน และมีช้ันคาร์บอนแบล็คเคลือบไว้เพื่อ
ป้องกันแสง ส่วนชั้นในสุดที่สัมผัสอาหารคือพลาสติกพอลิเอธิลีน
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จากด้านใน
 1. พอลิเอธิลีน
 2. ชั้นกาว
 3. ฟอล์ย
 4. พอลิเอธิลีน
 5. กระดาษแข็ง
 6. พิมพ์ลาย
 7. พอลิเอธิลีน

ภาพที่ 5 ภาพตัดขวางซองลามิเนตฟิล์มปลอดเชื้อของ Ecolean

เทคโนโลยีแบ่งบรรจุแบบ “ปลอดเชื้อ”
 Ecolean ขายเทคโนโลยีบรรจุภัณฑ์ Aseptic ทั้งระบบ  
คือ นอกจากจะขายถุงส�าหรับบรรจุแล้ว ยังขายเครื่องจักรส�าหรับ 
การบรรจุด้วย เครื่องจักร Ecolean รุ่น EL 3 (ภาพที่ 6) สามารถ
บรรจุผลิตภัณฑ์ได้ด้วยความเร็ว 6,000 - 9,000 ถุงต่อชั่วโมง  
ขัน้ตอนการท�างานของเครือ่งจะเริม่จากการฆ่าเชือ้ซองบรรจภุายใน 
Sterilization chamber ซึ่งจะปล่อยก๊าซไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์
และแสงยวูอีอกมา เพือ่ก�าจดัจลุนิทรย์ีท่ีผวิซอง ก๊าซไฮโดรเจนเปอร์
ออกไซด์นัน้เมือ่ถกูแสงยวูจีะสลายไป และไม่ตกค้างอยูท่ีผ่ลติภัณฑ์
หรอืเหลือน้อยทีส่ดุตามมาตรฐานการวดัของ HACCP ล�าดบัถดัมา
ถุงจะถูกเปิดออกในห้อง Filling Chamber ซ่ึงจะมีการควบคุม 
ไม่ให้อากาศจากภายนอกเข้าไป ผลิตภัณฑ์จะถูกวัดปริมาตรบรรจุ
ลงถงุ แล้วเครือ่งจงึเป่าลมเข้าไปท�าเป็นทีจั่บและผนกึซอง ก่อนผ่าน
การฆ่าเชื้อด้วยก๊าซที่ผิวของบรรจุภัณฑ์อีกครั้ง 

ภาพที่ 6 เครื่องจักร Ecolean 3 (EL3)

 บรรจุภัณฑ์ Ecolean พิจารณาได้ว่ามีองค์ประกอบของ 
การเป็นบรรจุภัณฑ์สร้างสรรค์อย่างครบถ้วน1 กล่าวคือ มีดีไซน ์
ที่สวยงามส่งผลต่อการรับรู้แบรนด์สินค้าของผู้บริโภค (Emotion) 
ถงุออกแบบมาให้ตัง้ได้ มกีารเป่าลมเข้าไปเป็นทีจั่บและมคีณุสมบตัิ 
Aseptic เหมาะกับการใช้งาน (Function) มีการพัฒนาวัสดุ  
CalymerTM ที่มีสีขาวเหมาะกับการพิมพ์ อีกทั้งยังมีน�้าหนักเบา 
(Material) ท�าให้สามารถลดต้นทุนเม็ดพลาสติกและต้นทุน
พลังงานของบริษัทลงได้กว่า 1 ใน 3 (Cost competitive) 
 จากตัวอย่างของ Ecolean พบว่าการพัฒนาบรรจุภัณฑ์
สร้างสรรค์ให้สามารถผลิตได้ในระดับอุตสาหกรรม บริษัทผู้ผลิต
ต้องพัฒนาศักยภาพทั้งเทคโนโลยีการผลิต รวมถึงเทคโนโลย ี
ด้านวสัดุศาสตร์ควบคูไ่ปด้วยกนั ทัง้นี ้กล่าวได้ว่า Ecolean Group 
เป็นบริษัทที่มีพื้นฐานความสามารถทางเทคโนโลยีที่ดีเป็นทุนเดิม 

เนื่องจากเป็นบริษัทที่แยกตัวออกมาจากเครือ Tetra Pak ผู้คิดค้น
กล่องนมที่ท�าจากกระดาษแบบ Aseptic รายแรกของโลกขึ้น 
เมื่อปี 2506 ซึ่งเป็นผลมาจากการลงทุนท�าวิจัยและพัฒนามากว่า 
20 ปี ด้วยนวัตกรรม Aseptic นี้เองที่ท�าให้ปัจจุบัน Tetra Pak 
กลายมาเป็นบรษัิทผลติบรรจภุณัฑ์อาหารทีม่ยีอดขายสงูทีส่ดุในโลก 
และแทบจะกลายเป็นผูค้รองตลาดบรรจุภณัฑ์ Aseptic เพยีงรายเดยีว 
(Monopoly) ในหลายประเทศ แม้แต่ในประเทศไทยเอง Tetra Pak 
ได้มาลงทุนต้ังโรงงานเมื่อปี 2543 ซึ่งเป็นโรงงานแห่งแรกของ 
Tetra Pak ในเอเชียตะวันออกเฉียงใต้ คราวต่อไปเมื่อท่านดื่ม 
เครือ่งดืม่บรรจกุล่อง ลองมองหาเครือ่งหมายทางการค้า Tetra Pak 
ทีข้่างกล่อง (ภาพที ่7) แล้วท่านจะพบว่าเทคโนโลยบีรรจภัุณฑ์ของ 
Tetra Pak นัน้แพร่หลายและมคีวามส�าคัญต่ออตุสาหกรรมอาหาร
มากเพียงใด

1 นิยามของบรรจุภัณฑ์เชิงสร้างสรรค์ โดย สถาบันพลาสติก (ปรับปรุงจาก NIA model) : องค์ประกอบของบรรจุภัณฑ์เชิงสร้างสรรค์ต้องประกอบด้วย Emotion,  
 Materials, Functional ซึ่งทั้ง 3 ด้านนี้จะต้องเกิดขึ้นภายใต้ความสามารถในการแข่งขันด้านต้นทุน (Cost competitive)
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ภาพที่ 7 เครื่องหมายทางการค้า Tetra Pak

 ความสามารถเชงินวตักรรมของบรษิทัใดบรษิทัหนึง่ ย่อมเป็น
ผลมาจากนโยบายส่งเสริมโครงสร้างพื้นฐานทางนวัตกรรมของ
ประเทศนั้น ๆ  ไม่มากก็น้อย Tetra Pak หรือ Ecolean เป็นบริษัท
จากประเทศสวีเดน ซ่ึงเป็นประเทศท่ีมีดัชนีด้านนวัตกรรมสูงเป็น
อันดับท่ี 2 ของโลก (Global Innovation Index 2013) และ 
มีงบประมาณในการลงทุนเพื่อท�าวิจัยและพัฒนาสูงเป็นอันดับ 3 
ของโลก โดยรฐับาลสวเีดนมแีนวทางสนบัสนนุการเกิดนวตักรรม คอื 

 1) สร้างนวตักร หรอืทรพัยากรบคุคลทีมี่ความคดิสร้างสรรค์ 
  และมีทักษะในการสร้างนวัตกรรม รวมถึงสร้างผู้บริโภค 
  ที่สนับสนุนนวัตกรรม 
 2) สนับสนุนการท�าวิจัยและสร้างระบบการศึกษาระดับสูง 
  ที่มีคุณภาพ 
 3) สร้างโครงสร้างพื้นฐาน เช่น กฎหมายและตลาดทุน  
  ที่เอื้อต่อการเกิดนวัตกรรม 

จัดท�าโดย
สิรินยา ลิม
ส�านักนโยบายอุตสาหกรรมรายสาขา 1

อ้างอิง
สถาบันพลาสติก, “โครงการศึกษาแนวทางการพัฒนาบรรจุภัณฑ์เพื่อรองรับการขยายตัวในภูมิภาคอาเซียน”, 2556.
ส�านักงานคณะกรรมการนโยบายวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและนวัติกรรมแห่งชาติ, “Globalizing Thailand through Innovation”, 2552.
www.ecolean.com
www.tetrapak.com
www.sweden.se
www.globalinnovationindex.org
Ecolean brochure, “Lightweight packaging has become a heavyweight argument.
The Swedish Ministry of Enterprise, Energy and Communications, “The Swedish Innovation Strategies” 2012.

 จากการให้ความส�าคัญในระบบนวัตกรรมนี้เอง ท�าให้สวีเดนเป็นประเทศเจ้าของส่ิงประดิษฐ์ส�าคัญของโลกมากมาย เช่น  
เครื่องอัลตร้าซาวด์/ECG เข็มขัดนิรภัยแบบสามจุดที่ใช้ในรถยนต์ ระบบติดตามพิกัดที่ใช้ในอุตสาหกรรมการเดินเรือ (Automatic  
Identification System: AIS) ธุรกิจเฟอร์นิเจอร์ไม้ชื่อดัง อย่าง IKEA รวมถึงเทคโนโลยีบรรจุภัณฑ์ Aseptic ซึ่งเป็นหนึ่งในนวัตกรรม
ของประเทศสวีเดนที่เปลี่ยนแปลงคุณภาพชีวิตของผู้บริโภคทั่วโลก 
 ดชันด้ีานนวตักรรมส�าหรับประเทศไทยซึง่มค่ีาอยูอ่นัดบัท่ี 57 จาก 141 ประเทศ โดยปัจจัยส�าคญัทีเ่ป็นอปุสรรคต่อการเกดินวตักรรม 
ในประเทศ คือ ปัญหาการขาดบุคลากรที่มีคุณภาพ และขาดข้อมูลเกี่ยวกับเทคโนโลยีและการตลาด ดังนั้น ภาครัฐไทยอาจน�าแนวทาง
ของรัฐบาลสวีเดนมาปรับใช้ได้ คือ การพัฒนาระบบการศึกษาให้สอนความรู้ท่ีจ�าเป็นต่อการเป็นผู้ประกอบการ และเชื่อมโยงชีวิต 
การท�างานจริงกับหลักสูตรการศึกษาอย่างใกล้ชิด สนับสนุนการท�าวิจัยและพัฒนาร่วมกันระหว่างสถาบันวิจัย มหาวิทยาลัย และ
อุตสาหกรรม พัฒนาศักยภาพสถาบันวิจัยของรัฐ ให้มีหน้าที่เป็นห้องทดสอบมาตรฐาน และเป็นที่ปรึกษาด้านเทคโนโลยีให้กับธุรกิจ
ขนาดกลางและขนาดย่อม สร้างความร่วมมือกับกระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี จัดตั้งสถาบันวิจัยเพื่ออุตสาหกรรม (Industrial 
Research Institute) ซึ่งมีหน้าที่ท�าวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีอุตสาหกรรม โดยจะต้องรวมเอาหน่วยงานให้ค�าปรึกษาด้านการบริหาร
จัดการ และการเงินการลงทุนไว้ภายในสถาบันด้วย
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สรุปสถานการณ์
อุตสาหกรรม

เดือนสิงหาคม	2556
•	ส�านักวิจัยเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

 การผลิตอุตสาหกรรมส�าคัญในเดือนสิงหาคม 2556 ลดลง 
ต่อเนื่อง แต่มีแนวโน้มที่ดีข้ึนจากการฟื้นตัวของภาวะเศรษฐกิจ
ประเทศคู่ค้าหลักได้แก่ สหรัฐอเมริกา ประเทศในสหภาพยุโรป และ
จีน โดยอุตสาหกรรมการผลิต Hard Disk Drive กลับมาขยายตัว 
ร้อยละ 2.13 เนื่องจากมีค�าสั่งซื้อเข้ามามากขึ้น และมีผลิตภัณฑ์ใหม่
ออกสู ่ตลาด ประกอบกับตัวเลขฐานต�่าในปีก่อนจากการชะลอ 
การผลิตของผู ้ประกอบการที่ยังไม่มั่นใจกับสถานการณ์น�้าท่วม 
ส�าหรับการผลิตชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ดัชนีผลผลิตหดตัวร้อยละ 
3.79 เม่ือเทียบกับเดือนเดียวกันของปีก่อน จากการปรับเปล่ียน
พฤติกรรมการซื้อตามเทคโนโลยีที่เปลี่ยนแปลง 

การผลิตภาคอุตสาหกรรมในเดือนสิงหาคม 
2556 หดตัวร้อยละ 3.12 เมื่อเทียบกับ 

เดือนเดียวกันของปีก่อน แต่เป็นการหดตัวที่น้อยลง
จากเดือนกรกฎาคม 2556 ที่หดตัวร้อยละ 4.90 
เนือ่งจากเริม่มคี�าสัง่ซือ้กลับมาจากประเทศคูค่า้หลกั
อย่าง สหรัฐอเมริกา และประเทศในสหภาพยุโรป 
ส�าหรับอัตราการใช้ก�าลังการผลิตในเดือนสิงหาคม 
2556 อยู่ที่ร้อยละ 63.45

 สถานการณ์อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน
ดัชนีผลผลิตหดตัวลงร้อยละ 16.61 เนื่องจากก�าลังซื้อภายใน
ประเทศชะลอลง ซึง่ส่วนหนึง่เป็นผลจากรายได้เกษตรกรทีล่ดลงตาม
ราคาสินค้าเกษตร ส�าหรับอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องปรับอากาศ
ดัชนีผลผลิตยังคงขยายตัวร้อยละ 3.46 เม่ือเทียบกับเดือนเดียวกัน
ของปีก่อน จากความต้องการภายในประเทศในภาคอสังหาริมทรัพย์ 
อุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์มีดัชนีผลผลิตหดตัวร้อยละ 11.85  
เมือ่เทยีบกบัเดอืนเดยีวกนัของปีก่อน เป็นผลจากการทีผู่ผ้ลติส่งมอบรถ
ตามโครงการรถยนต์คันแรกครบแล้ว ท�าให้แผนการผลิตปรับเข้าสู่
ภาวะปกติ ส�าหรับการผลิตเหล็กมีดัชนีผลผลิตขยายตัวร้อยละ 
19.94 เม่ือเทียบกับเดือนเดียวกันของปีก่อน เนื่องจากมาตรการ
ป้องกันการทุ่มตลาดจากเหล็กน�าเข้าราคาถูก
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 การผลิตเสื้อผ้าส�าเร็จรูปดัชนีผลผลิตกลับมาขยายตัวร้อยละ 
7.61 เนือ่งจากเศรษฐกจิประเทศคูค้่าหลกัเริม่ฟ้ืนตวั ส่งผลให้มคี�าสัง่ซือ้
มากข้ึนจากทั้ง สหรัฐอเมริกา ประเทศในสหภาพยุโรป และญี่ปุ่น 
ส�าหรับการผลิตสิ่งทอต้นน�้า ดัชนีผลผลิตขยายตัวเล็กน้อยที่ระดับ 
ร้อยละ 0.23 จากการส่งออกผ้าผืนที่ยังคงขยายตัว ประกอบกับ 
ความต้องการจากการผลิตเสื้อผ้าส�าเร็จรูปเริ่มกลับมาเพิ่มขึ้น  

การจ�าหน่ายสินค้าอุตสาหกรรมในเดอืนสิงหาคม 2556 มรีะดบัลดลง
เมื่อเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน โดยดัชนีการส่งสินค้าลดลง 
ร้อยละ 4.64 เม่ือเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน ส่วนดัชนีสินค้า
ส�าเร็จรูปคงคลังเพิ่มขึ้นร้อยละ 9.66 เมื่อเทียบกับช่วงเดียวกันของปี
ก่อน ส�าหรบัดชันแีรงงานในอตุสาหกรรมลดลงเลก็น้อยทีร้่อยละ 0.24 
เมื่อเทียบกับช่วงเดียวกันของปีก่อน โดยอัตราการใช้ก�าลังการผลิต 
ในเดือนสิงหาคม 2556 อยู่ที่ร้อยละ 63.45

http://explore.org http://www.wired.co.uk
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Trans-Pacific Strategic 
Economic Partnership (TPP) 

กับภาคอุตสาหกรรมไทย

ความเป็นมา
 หลังจากการเยือนประเทศไทยอย่างเป็นทางการของ  
นายบารคั โอบามา ประธานาธบิดสีหรัฐอเมรกิา ช่วงปลายปี พ.ศ. 2555 
เป็นต้นมา กระแสเรื่องการเข้าร่วมการเจรจาความตกลงหุ้นส่วน
ยทุธศาสตร์เศรษฐกิจ เอเชยี-แปซฟิิก (Trans-Pacific Partnership) 
หรือเรียกกันสั้น ๆ ว่า TPP ได้มีการพูดถึง และแสดงความคิดเห็น
กันอย่างกว้างขวางว่า TPP มีลักษณะหรือรูปแบบอย่างไร และ
ประเทศไทยควรเข้าร่วมการเจรจาหรอืไม่ ความตกลง TPP แต่เดมินัน้
ประกอบด้วยประเทศสมาชิก 4 ประเทศ ได้แก่ ชิลี นิวซีแลนด์ 
สงิคโปร์ และบรไูน หรอืเรียกว่า The Pacific-4 (P4) ได้มกีารลงนาม
ความตกลง TPP ฉบบัดัง้เดิม (The original agreement) เรยีกว่า 
ความตกลงหุ ้นส่วนยุทธศาสตร์ทางเศรษฐกิจภาคพ้ืนแปซิฟิก 
(Trans-Pacific Strategic Economic Partnership Agreement: 
Trans-Pacific SEP) ไปเมื่อวันที่ 3 มิถุนายน พ.ศ. 2548 โดยมี 
ผลบังคับใช้เมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 และต่อมา 
สหรฐัอเมรกิาออสเตรเลยี เปรู เวยีดนาม มาเลเซยี เมก็ซโิก แคนาดา 
และญี่ปุ่น ได้เข้าร่วมการเจรจาความตกลง TPP ตามล�าดับ 

TPP คืออะไร 
 TPP เป็นความตกลงการค้าเสรกีรอบพหภุาคท่ีีมมีาตรฐานสูง 
โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อให้เกิดการบูรณาการทางเศรษฐกิจในด้าน
การเปิดตลาดการค้าสนิค้า บรกิารและการลงทนุ การปฏรูิป การสร้าง
ความสอดคล้องในกฎระเบียบทางเศรษฐกิจให้เป็นมาตรฐานเดยีวกนั 
ปัจจุบัน TPP มีประเทศสมาชกิเขา้ร่วมเจรจาทั้งสิ้น 12 ประเทศ  
ได้แก่ สหรฐัอเมรกิา ชลิ ีเปร ูออสเตรเลยี นวิซแีลนด์ สงิคโปร์ บรไูน 
มาเลเซีย เวียดนาม แคนาดา เม็กซิโก และญี่ปุ่น ซึ่งเป็นประเทศ
ล่าสุดท่ีเข้าร่วมการเจรจา ทั้งนี้ ประเทศสมาชิก TPP ทั้งหมด 
ต่างเป็นสมาชิก APEC และเป็นสมาชิก ASEAN จ�านวน 4 ประเทศ 
คือ บรูไน สิงคโปร์ เวียดนาม และมาเลเซีย ซึ่งไทยได้มีการจัดท�า 
FTAs กบัประเทศสมาชกิ TPP แล้ว 9 ประเทศ ยกเว้น สหรฐัอเมรกิา 
แคนาดา และเม็กซิโก 

•	ส�านักเศรษฐกิจอุตสาหกรรมระหว่างประเทศ
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 (2) อุตสาหกรรมยานยนต์ ประเทศไทยเป็น Production Hub 
ในเอเชยีตะวนัออก และ Oceania และมโีอกาสสงูมากท่ี TPP จะมี
กฎแหล่งก�าเนิดสินค้าเฉพาะส�าหรับสินค้ายานยนต์ ได้แก่ การใช้
สดัส่วนมลูค่าวตัถุดบิภายในภมูภิาค (Regional Value Content : RVC)  
ในสัดส่วนต่าง ๆ คือ RVC ร้อยละ 35 ตามวิธี build-up, RVC  
ร้อยละ 55 ตามวิธ ีbuild-down และ RVC ร้อยละ 35 Net Cost  

 (4) อุตสาหกรรมยา เป็นอุตสาหกรรมที่สหรัฐอเมริกา  
ผลักดันเป็นอย่างมาก โดยมุ่งไปท่ีการลด/ขจัดมาตรการกีดกัน
ทางการค้าต่าง ๆ  ต่อการค้ายารกัษาโรคและเครือ่งมอืทางการแพทย์ 
โดยผู้ผลิตรายใหญ่ที่สุดของโลกจ�านวน 10 ราย เป็นผู้ผลิตที่อยู่ใน
สหรฐัอเมริกาถงึ 6 ราย นอกจากนี ้ยงัมปีระเดน็ต่าง ๆ  ทีส่หรัฐอเมริกา
พยายามผลักดันในการเจรจา TPP เช่น มาตรการขยายเวลา
คุ้มครองตามสิทธิบัตร จาก 20 ปี ไปเป็น 25 ปี มาตรการคุ้มครอง

  (3) อุตสาหกรรมเสื้อผ้าเครื่องนุ่งห่ม ประเทศไทยพึ่งพา
ตลาดสหรัฐอเมริกาในระดับท่ีสูง (โดยการส่งออกของไทยไป
สหรัฐอเมริกา มมีลูค่าเกอืบร้อยละ 40 ในปี พ.ศ. 2554) ท้ังนี ้เส้ือผ้า
เครือ่งนุง่ห่มเป็นสนิค้าอ่อนไหวของสหรฐัอเมรกิา และมคีวามเป็นไปได้ 
ท่ีสหรฐัอเมริกา จะผลักดันเกณฑ์ท่ีผ้าท่ีใช้ในการตดัเยบ็ต้องถกัหรอืทอ 
และแต่งส�าเรจ็ในประเทศคูเ่จรจา (Yarn-Forward) เป็นกฎถิน่ก�าเนดิ
สินค้าของอุตสาหกรรมเสื้อผ้าเครื่องนุ่งห่ม 

สาระส�าคัญและพัฒนาการของ TPP 
 TPP มหีวัข้อการเจรจาทัง้หมด 29 ข้อบท อาท ิการเปิดตลาด
การค้าสินค้า การค้าบริการ และการลงทุน การปฏิรูป และ 
การสร้างความสอดคล้องในกฎระเบยีบทางเศรษฐกจิของประเทศ
สมาชิก SMEs นโยบายการแข่งขัน การจัดซื้อจัดจ้างโดยรัฐ และ
ทรัพย์สินทางปัญญา เป็นต้น 
 ขณะน้ี TPP มีการเจรจามาแล้ว 19 ครั้ง ครั้งแรกจัดขึ้น 
เมือ่เดอืนมนีาคม พ.ศ. 2553 ณ ประเทศออสเตรเลีย ส่วนครัง้ล่าสดุ 
(ครั้งที่ 19) จัดขึ้นในวันที่ 22-30 สิงหาคม พ.ศ. 2556 ณ ประเทศ
บรไูน ซึง่ผลการเจรจาทีผ่่านมาได้มข้ีอบททีส่ามารถสรุปในหลกัการ 
หรือ (Substantial Clauses) ได้แล้วในหลายข้อบท เช่น ข้อบท
เรื่องมาตรการสุขอนามัยและสุขอนามัยพืช (Sanitary and  
Phytosanitary : SPS) SMEs ศุลกากร การค้าธรุกจิบรกิารผ่านแดน 
โทรคมนาคม การเข้าเมืองชั่วคราว การจัดซื้อจัดจ้างภาครัฐ  
ความร่วมมอืและการเสรมิสร้างศักยภาพ การแข่งขนัและการอ�านวย
ความสะดวก การพัฒนา ความสอดคล้องของกฎระเบียบ แรงงาน 
ข้อบทเรือ่งค�าย่อและนยิาม และข้อบทเรือ่งการบริหารจดัการและ
สถาบัน เป็นต้น 

สศอ. เตรียมความพร้อมรับ TPP ให้กับ
ภาคอุตสาหกรรมไทยอย่างไร 
 ส�านกังานเศรษฐกจิอตุสาหกรรม ร่วมกบัศูนย์บรกิารวชิาการ
เศรษฐศาสตร์ (ERTC) มหาวทิยาลยัธรรมศาสตร์ จดัท�า “โครงการ
ศกึษาการเตรยีมความพร้อมของภาคอตุสาหกรรมส�าหรบัการจดัท�า
เขตการค้าเสรีของเอเปค (Free Trade Agreement of the Asia 
Pacific : FTAAP) ผ่านความตกลง TPP” ประจ�าปีงบประมาณ 
พ.ศ. 2556 เพือ่ศกึษาและติดตามความคืบหน้าเก่ียวกบั TPP รวมถงึ
แนวทางที่คาดว่าจะใช้เจรจาในข้อบทที่ส�าคัญ และเกี่ยวข้องกับ 
ภาคอุตสาหกรรม เช่น การลดภาษี กฎถ่ินก�าเนิดสินค้า การค้า
บริการและการลงทุน การจัดซื้อจัดจ้าง และทรัพย์สินทางปัญญา 
เป็นต้น ตลอดจนภาพเชิงลกึและผลกระทบทีค่าดว่าอาจจะเกดิขึน้
ต่อภาคอุตสาหกรรมไทย ใน 8 สาขา ได้แก่

 (1) อุตสาหกรรมกุ้งแปรรูป สหรัฐอเมริกา เป็นคู่ค้าหลัก 
ของไทย และใช้มาตรการท่ีไม่ใช่ภาษ ี(NTBs) ต่าง ๆ  กบัไทยมากท่ีสดุ 
เช่น มาตรการ SPS, มาตรการตอบโต้การทุ่มตลาด (ใช้มาตั้งแต ่
ปี พ.ศ. 2548), มาตรการด้านสิ่งแวดล้อม และแรงงาน
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ข้อมูลทางยา (Data Exclusivity) และมาตรการน�าเข้าซ�้าซ้อน  
รวมถงึการจ�ากดัขอบเขตของมาตรการบงัคับใช้สิทธ ิ(Compulsory 
Licensing : CL) ซึง่จะส่งผลกระทบต่อภาคสงัคมในเรือ่งการเข้าถึงยา
ได้ยากขึ้น นอกจากนี้ มาตรการต่าง ๆ เกี่ยวกับอุตสาหกรรมยา 
ภายใต้ TPP อาจเชื่อมโยงไปยังข้อบทอื่น ๆ เช่น การจัดซื้อจัดจ้าง
ของภาครัฐ รัฐวิสาหกิจ และการแข่งขัน เป็นต้น 

 (5) อุตสาหกรรมเครื่องดื่มแอลกอฮอล์ เป็นอุตสาหกรรม 
ที่ได้รับการปกป้องสูง โดยมีอัตราภาษีน�าเข้าประมาณร้อยละ 60 
ในขณะที่การส่งออกในอุตสาหกรรมน้ีของไทยส่วนใหญ่ส่งออก 
ไปยงัอาเซียนทีม่กีารลดภาษีภายใต้ AFTA อยูแ่ล้ว ทัง้นี ้คาดการณ์ว่า
สหรัฐอเมริกาจะผลักดันเรื่อง Distinctive Products ที่สงวนการ
ใช้ชื่อผลิตภัณฑ์ที่บ่งชี้คุณลักษณะเฉพาะทางภูมิศาสตร์มาใช้ใน
สินค้าเครื่องดื่มแอลกอฮอล์ อย่างไรก็ดี ในเรื่องของการลดภาษี 
น�าเข้าให้กบัสินค้าดงักล่าวน่าจะท�าได้ยาก เนือ่งจากเป็นสนิค้าบาป
ซึ่งจะถูกต่อต้านจากภาคประชาสังคม

 (7) อตุสาหกรรมเครือ่งปรบัอากาศ เป็นสนิค้าท่ีไทยส่งออกมาก
และมีความสามารถในการแข่งขนัสูง อย่างไรกด็คีาดว่า สหรัฐอเมริกา
จะน�ามาตรการทีไ่ม่ใช่ภาษต่ีาง ๆ  โดยเฉพาะด้านสิง่แวดล้อมมาบงัคบัใช้ 
เช่น การเปลี่ยนน�้ายาแอร์จาก R22 หรือ R410a มาเป็น R32 และ
มาตรฐานการประหยัดพลังงาน

 (6) อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ไม้ อุตสาหกรรมดังกล่าว 
ไม่น่าจะได้รับประโยชน์มากนักจากการเข้าร่วม TPP เนื่องจาก
อัตราภาษีน�าเข้าของประเทศต่าง ๆ ใน TPP ค่อนข้างต�่าอยู่แล้ว 
ทัง้นี ้คาดว่าจะมกีารน�าเรือ่งมาตรการทีไ่ม่ใช่ภาษีต่าง ๆ  โดยเฉพาะ
ด้านสิ่งแวดล้อมมาบังคับใช้ เช่น มาตรการเรื่องการจัดการป่าไม้
และที่มา รวมถึงการใช้สารเคมีในเฟอร์นิเจอร์ไม้ เป็นต้น

 (8) อตุสาหกรรมเครือ่งมือแพทย์ มแีนวโน้มทีส่หรัฐอเมริกา
จะผลักดันเครื่องมือแพทย์ที่เป็นสินค้าที่ผ่านการใช้งานมาแล้ว 
ในระยะหนึง่ แต่มกีารน�ากลบัมาปรบัปรงุแปรสภาพให้มคีณุสมบตัิ
เหมือนของใหม่ (Remanufacturing) เข้ามาในการเจรจา TPP  
ซึ่งหน่วยงานภาครัฐของไทย ยังไม่มีความเชื่อมั่นและยอมรับกับ
คุณภาพของสินค้าเครื่องมือแพทย์ Remanufacturing 

 อย่างไรกด็ ีรายละเอยีดต่าง ๆ  ของ TPP ยงัจะมกีารเปล่ียนแปลง
อีกมากเนื่องจากในหลายข้อบทของความตกลง ประเทศสมาชิก 
ยงัไม่สามารถหาข้อสรปุท่ีแน่ชัดและตกลงกนัได้ ดงันัน้ การพจิารณา
เข้าร่วม TPP ของไทยนั้น จะต้องประเมินจากปัจจัยต่าง ๆ เช่น  
ความพร้อมของประเทศ ทั้งในแง่ของบุคคลกร และองค์ความรู้ 
เกี่ยวกับความตกลง รวมถึงหากเข้าร่วมแล้ว TPP สามารถที่จะน�า
ไปสูก่ารขยายตวัทางเศรษฐกจิ รวมถงึการเปิดตลาดใหม่ ๆ  ตลอดจน
การปฏริปูกฎระเบยีบต่าง ๆ  ภายในประเทศ (Domestic Regulations’ 
Reform) ที่ประโยชน์ในภาพรวมต่อประเทศ 

ภาพประกอบจาก
http://lser.la.psu.edu
http://talkvietnam.com
http://www.english.rfi.fr
http://dailycollegian.com

http://www.ubifrance.com
http://www.asdreports.com
http://basebar.webs.com
http://www.counterpoint.ca

http://www.huffingtonpost.ca
http://www.adv-furniture.co.uk
http://travelersx.blogspot.com
http://www.fujitsu-general.com

จัดท�าโดย
นายชาญชัย โฉลกคงถาวร
นักวิเคราะห์นโยบายและแผนช�านาญการ
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	 สวัสดีคุณผู้อ่านทุกท่าน	 ส�าหรับคอลัมน์	 Life	 
เรามีความรู้เก่ียวกับหัวใจและหลอดเลือด	 ท่ีจะท�าให ้
คณุผู้อ่าน	หันมาสนใจสุขภาพของตนเอง	หัวใจท่ีแขง็แรง
จ�าเป็นส�าหรับการด�ารงชวีติท่ีสมบรูณ์ของทุกวยั	ไม่ว่าคณุ
จะอยู่ในวัยรุ่น	วัยท�างานหรือผู้สูงอายุ	ต่างก็มีโอกาส
ที่จะเป็นโรคหัวใจขาดเลือดและหลอดเลือดสมองได้ค่ะ

ท�าอย่างไร...
 หัวใจและหลอดเลือดจึงไม่มีโรคภัย

•	ส�านักบริหารกลาง

 ในปัจจุบันแม้วิวัฒนาการของการรักษาโรคหัวใจจะก้าวหน้าไปมาก แต่ความรู้พ้ืนฐานในการป้องกันและลดความเสี่ยงต่อ
การเกิดโรคหัวใจ เป็นสิ่งจ�าเป็นที่ทุกคนควรศึกษาหาความรู้ ปัจจัยเสี่ยงที่ก่อให้เกิดโรคหัวใจและหลอดเลือด ได้แก่ การสูบบุหรี่ 
โรคความดันโลหิตสูง ภาวะไขมันในเลือดสูง โรคอ้วน โรคเบาหวาน และท่ีส�าคัญควรออกก�าลังกายอย่างสม�่าเสมอ และขจัด
ความเครียดในชีวิตประจ�าวันให้ลดน้อยลง ก็จะช่วยให้ทุกท่านห่างไกลจากโรคหัวใจและหลอดเลือดได้มากข้ึน ทุกคนต้องการมี
หัวใจและหลอดเลือดที่ดี แต่กลับไม่ได้สนใจดูแล ปรับวิถีชีวิตเพียงนิด รางวัลชีวิตไม่เพียงแค่ฝัน เราสามารถปฏิบัติได้ดังนี้ค่ะ

1.	เลิกสบูบุหรี่	

คิดไว้เสมอว่าย่ิงสูบมากและนานเท่าใด ก็ย่ิงจะเสี่ยงต่อ 
การเสียชีวิตด้วยอาการหัวใจล้มเหลวมากขึ้นเท่านั้น
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2.	ออกก�ำลังกำยแบบไม่หักโหม	

เช่น ท�าสวน ท�างานบ้าน เดินเร็ว เต้นร�า หรือว่ายน�้า  
ช่วงละ 15 นาที วันละ 2 ครั้ง สัปดาห์ละ 5 วัน ซึ่งจะท�าให้
มีเหงื่อซึมออกมาและหายใจหอบเร็วขึ้นกว่าปกติ

3.	ควบคุมน�้ำหนักตัวให้เหมำะสม	

กินอาหารสุขภาพร่วมกับการออกก�าลังกาย ถ้าเป็นไปได้ 
ก็ให้ชักชวนสมาชิกในครอบครัว มาท�ากิจกรรมร่วมกัน 
รวมทั้งเข้ากลุ่มควบคุมน�้าหนัก เพื่อสร้างแรงจูงใจ

4.	ควบคุมระดับน�้ำตำลในเลือด	

ส�าหรับผู้ท่ีเป็นโรคเบาหวาน การกินอาหารสุขภาพอย่าง
เคร่งครดัและรูจ้กัใช้ชีวิตอย่างเหมาะสม จะช่วยลดความเสีย่ง
ต่อโรคหัวใจและโรคอื่น ๆ ได้

5.	ควบคุมควำมดันโลหิต	

ลดน�า้หนักตัว ลดเกลอื และอาหารมันจัด หยุดสูบบหุรี ่และ
ลดระดับความเครียด 

6.	ปรับเปลี่ยนอำหำรกำรกิน	

กินอาหารที่มีไขมันไม่อิ่มตัว หรือไขมันต�่า แทนอาหาร 
ที่มีไขมันอิ่มตัวและกินผัก ผลไม้สดมาก ๆ 
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7.	ลด	ละ	เลิกปริมำณกำรดื่มแอลกอฮอล์

ลดปริมาณในแต่ละวัน และจ�านวนของการดื่มต่อสัปดาห์ 
ไม่ดื่มประจ�า

 หัวใจเป็นอวยัวะท่ีส�าคญัของทุกชวีติ	คณุจะไม่เสียเวลาและจะไม่เสียใจเลย	ถ้าใส่ใจกับการดแูลสุขภาพ
ของหัวใจและหลอดเลือดเสียบ้าง	รู้เช่นนี้แล้วก็อย่าปล่อยให้ตัวเองเป็นโรคหลอดเลือดหัวใจนะคะ

8.	ลดควำมเครียด	

เรียนรู้วิธีลดความเครียด โดยการผ่อนคลายและท�าสมาธิ 
อาจป้องกนัไม่ให้เครยีดเกนิไป วางแผนท�างาน วางเป้าหมาย
ที่เป็นไปได้ และร่วมกิจกรรมต่าง ๆ กับครอบครัว เช่น  
ดูแลลูก ๆ และท�างานบ้าน รดน�้าต้นไม้ ซักผ้า ล้างรถ  
กวาดบ้าน เป็นต้น

9.	ตรวจสุขภำพประจ�ำปีอย่ำงสม�่ำเสมอ	

สุขภาพของท่านที่ควรจะได้รับการประเมินจากแพทย ์
เป็นระยะมีดังต่อไปนี้ 
 ๏ วัดระดับความดันโลหิตอย่างถูกต้องปีละ 4 ครั้ง
 ๏ ชั่งน�้าหนักปีละ 4 ครั้ง 
 ๏ ตรวจวัดระดับน�้าตาล ไขมันผิดปกติ ได้แก่ ระดับ 
  คอเลสเตอรอล หน้าที่ของไต ปีละครั้ง 

ที่มา : www.108health.com

ภาพประกอบจาก
http://cepoz.cz
http://4photos.net
http://spotonlists.com
http://eatohealth.com

http://cdn.ilkekran.com
http://neoskosmos.com
http://elizabethandjane.ca
http://out-of-office-mag.com

http://www.huffingtonpost.ca
http://mtsimbe.blogspot.com
http://commons.wikimedia.org
http://www.mamashealth.com

http://www.hypnosiscenter.com
http://www.welcometokelowna.com
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MOVEMENT

 นายอิทธชัิย ปัทมสริวิฒัน์ ผูอ้�านวยการส�านกันโยบายอุตสาหกรรมรายสาขา 2 ส�านกังานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กล่าวเปิดการสัมมนา  
เรือ่ง “แนวทางการย้ายฐานการผลติของอตุสาหกรรมทีใ่ช้แรงงานเข้มข้นไปยงัประเทศเพือ่นบ้าน (สิง่ทอและเครือ่งนุง่ห่ม รองเท้าและเครือ่งหนัง 
อญัมณแีละเครือ่งประดบั)” น�าเสนอผลการศกึษา โดย ดร.สมเกียรต ิตัง้กิจวานชิย์ ประธานสถาบนัวิจยัเพ่ือการพัฒนาประเทศไทย (ทดีอีาร์ไอ) 
เมือ่วันองัคารท่ี 3 กนัยายน 2556 ณ โรงแรมแกรนด์ สาทร กรุงเทพฯ

 ส�านกังานเศรษฐกจิอตุสาหกรรม (สศอ.) จดัสมัมนาเชงิวชิาการ “สถานการณ์แรงงานไทยปัจจบุนัและอนาคต : ปัญหา อปุสรรค และโอกาส
ของภาคอตุสาหกรรมไทย” โดยมผีูบ้รหิารและเจ้าหน้าทีจ่ากหน่วยงานของภาครัฐและเอกชนต่าง ๆ  เข้าร่วมฟังสัมมนา เมือ่วันศุกร์ท่ี 6 กันยายน 2556 
ณ ห้องประชมุ มลูนธิิสถาบนัวจิยันโยบายเศรษฐกจิการคลงั ชัน้ 34 อาคารทปิโก้ 

 ส�านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (สศอ.) ร่วมกับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี จัดสัมมนา “สิ่งพิมพ์เชิงสร้างสรรค์  
ประตสูู ่AEC” โดยม ีดร.สมชาย หาญหริญั ผูอ้�านวยการส�านกังานเศรษฐกจิอุตสาหกรรม เป็นประธานกล่าวเปิดการสมัมนา โดยมผีูป้ระกอบการ 
หน่วยงานภาครฐัและเอกชน ตลอดจนสถาบนัการศกึษาทีส่นใจเข้าร่วมการสมัมนาเป็นจ�านวนมาก เมือ่วันพธุที ่11 กนัยายน 2556 ณ ห้องครสิตลั 
โรงแรมเซ็นจูรี่ พาร์ค

 ส�านกังานเศรษฐกจิอตุสาหกรรม จัดแถลงข่าว “ดชันอีตุสาหกรรม เดอืนสงิหาคม 2556” โดยม ีดร.สมชาย หาญหริญั ผูอ้�านวยการส�านักงาน
เศรษฐกจิอตุสาหกรรม เป็นประธานการแถลงข่าว ร่วมกบัผูบ้รหิาร สศอ. โดยมสีือ่มวลชนแขนงต่าง ๆ ให้ความสนใจเข้าร่วมเป็นจ�านวนมาก  
เมือ่วนัศุกร์ที ่27 กนัยายน 2556 ณ ห้องประชุม 202 ส�านกังานเศรษฐกิจอตุสาหกรรม



สำนักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม

OFFICE
OF INDUSTRIAL ECONOMICSส�ำนักงำน

เศรษฐกิจอุตสำหกรรม 

ถนนพระรามที่ 6 แขวงทุ่งพญาไท เขตราชเทวี กรุงเทพฯ 10400
โทร. 0 2202 4274, 0 2202 4284 โทรสาร 0 2644 7023

www.oie.go.th, www.facebook.com/oieprnews, http://twitter.com/oie_news

OFFICE 
OF INDUSTRIAL ECONOMICS

Industrial Intelligence Unit (IIU)
ระบบเครือข่ายข้อมูลเพื่อการชี้น�าและเตือนภัยของภาคอุตสาหกรรม

ซึ่งประกอบไปด้วย 9 ระบบข้อมูล หรือ 9 IIU ได้แก่

	อุตสาหกรรมไทยในภาพรวม
 http://iiu.oie.go.th

	อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุ่งห่ม
 http://iiu.oie.go.th/Textile/default.aspx

	อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้า
 http://iiu.oie.go.th/iron/default.aspx

	อุตสาหกรรมไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส ์
 http://iiu.oie.go.th/electronics/default.aspx

	อุตสาหกรรมยานยนต ์
 http://iiu.oie.go.th/Automotive/default.aspx

	อุตสาหกรรมอาหาร
 http://iiu.oie.go.th/food/default.aspx

	อุตสาหกรรมพลาสติก
 http://iiu.oie.go.th/ptit/default.aspx

	ฐานข้อมูลด้านการรับรองมาตรฐานไอเอสโอ
 http://iiu.oie.go.th/ISO/default.aspx

	ฐานข้อมูลด้านเศรษฐกิจอุตสาหกรรมในภูมิภาคอาเซียน
 http://iiu.oie.go.th/IUasean/default.aspx


