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ยทุธศาสตรก์ารยกระดับ 

อตุสาหกรรมเหลก็ไทยสู่อตุสาหกรรมเหลก็สีเขียว 

ความส าคัญและที่มาของการจัดท ายุทธศาสตร์เพ่ือยกระดับอุตสาหกรรม 

เหล็กไทยสู่อุตสาหกรรมเหล็กสีเขียว 

 

ปัญหาการเปล่ียนแปลงสภาพภูมิอากาศและปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม นับวัน
มีแนวโน้มทวีความรุนแรงมากยิ่งข้ึน ซ่ึงเป็นแรงผลักดันที่ส าคัญที่ท าให้ประเทศ
ไทยให้ความส าคัญกับการส่งเสริมการประกอบธุรกิจอุตสาหกรรมอย่างสมดุล 
ยั่งยืน เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม และมีความรับผิดชอบต่อชุมชนและสังคม 
โดยเฉพาะอย่างยิ่งในประเด็นที่เกี่ยวข้องกับการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก
จากภาคอุตสาหกรรม ซ่ึงประเทศไทยได้ก าหนดเป้าหมายการลดก๊าซ 

เรือนกระจกของประเทศ เพ่ือมุ่งสู่ความเป็นกลางทางคาร์บอน (Carbon 
neutrality) ภายในปี ค.ศ. 2050 และเป้าหมายการปล่อยก๊าซเรือนกระจกสุทธิ
เป็นศูนย์ (Net Zero GHG emission) ภายในปี ค.ศ. 2065   

 

อุตสาหกรรมเหล็กเป็นอุตสาหกรรมพ้ืนฐานส าคัญที่สนับสนุนการเติบโต
ทางเศรษฐกิจ โดยสนับสนุนความเข้มแข็งของอุตสาหกรรมและอุตสาหกรรม
ต่อเนื่องของประเทศ  ทั้งนี้  อุตสาหกรรมเหล็กเป็นอุตสาหกรรมที่มีการ  

ปล่อยก๊าซเรือนกระจกในปริมาณค่อนข้างสูง แต่ในขณะเดียวกันก็มีศักยภาพ 

ในการลดการปล่อย  ก๊าซเรือนกระจก  ด้วยโครงสร้างการผลิตของ
อุตสาหกรรมเหล็กของไทยที่ เป็นการผลิตจากการรี ไซเคิลเศษเหล็ก  
(น าเศษเหล็กกลับมาหลอมใหม่ในเตาไฟฟ้า) ซ่ึงเป็นการผลิตที่มีการปล่อย 

ก๊าซเรือนกระจกต ่าเมื่อเปรียบเทียบกับการผลิตเหล็กจากการถลุงแร่เหล็ก 

ด้วยเตาถลุง จึงเป็นโอกาสของอุตสาหกรรมเหล็กไทยในการพัฒนาผลิตภัณฑ์
เหล็กที่มีการปล่อยคาร์บอนต ่า ผลิตภัณฑ์เหล็กที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม  
ซ่ึงเป็นจุดเด่นของอุตสาหกรรมเหล็กไทยในการพัฒนาผลิตภัณฑ์เหล็กสีเขียว 
และเสริมสร้างขีดความสามารถในการแข่งขันของอุตสาหกรรมเหล็กไทย  

ในอนาคต 
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ส านักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม จึงได้ก าหนดใหม้ี
การจัดท ายุทธศาสตร์ในการพัฒนายกระดับอุตสาหกรรมเหล็กให้มีการผลิต 

ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมและน าไปสู่การเป็นเหล็กสีเขียว (Green steel)  
พร้อมทั้งผลักดันอุตสาหกรรมเหล็กไทยมุ่งสู่การปล่อยคาร์บอนสุทธิเป็นศูนย์ 
(Net Zero Carbon Emission) เพ่ือเป็นการเสริมสร้างขีดความสามารถในการ
แข่งขัน ของอุตสาหกรรมเหล็กไทย และเป็นประโยชน์ต่ออุตสาหกรรมปลายทาง 
ที่มีการใช้วัตถุดิบที่ เป็นมิตรแก่สิ่งแวดล้อม และยังเป็นการมีส่วนร่วมให ้

ประเทศไทยสามารถบรรลุเป้าหมายทางคาร์บอนที่ได้วางไว้ 
 

ข้อมูลภาพรวมของอุตสาหกรรมเหล็กไทย :  

 

ภาพรวมโครงสรา้งอตุสาหกรรมเหลก็ 

 

 

 

 

 

 

รูปแสดงห่วงโซ่อุปทานของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้า 

ที่มา: ส านักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาต ิ(สศช.) 
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อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าของไทยซ่ึงไม่มีกระบวนการต้นน ้า หรือ
การถลุงเหล็ก สามารถจ าแนกตามโครงสร้างการผลิตได้ ดังนี้ 

• อุตสาหกรรมกลางน ้า หรือการผลิตเหล็กกล้า 

(Steel making) และการหล่อ (Casting) 
จากข้ันตอนการผลิตเหล็กข้ันต้นจะได้ผลิตภัณฑ์ที่เป็นทั้งของแข็ง 

และของเหลว รวมถึงเศษเหล็ก (Scrap) น ามาหลอมรวมกันโดยการใช้เตาไฟฟา้ 
และจะมีข้ันตอนของการผสมน ้าเหล็กกล้า (Molten steel) เพ่ือปรับเปล่ียน
สมบัติต่าง ๆ ของน ้าเหล็กกล้าโดยการปรับส่วนผสมทางเคมี อุณหภูม ิ

และความสะอาดให้เที่ยงตรงและดยีิ่งข้ึน หลังจากนั้นน าเหล็กหลอมเหลวไปหล่อ
ให้ได้เป็นผลิตภัณฑ์กึ่งส าเร็จรูป (Semi-Finished Product) โดยมีรูปทรง 3 
แบบหลัก คือ เหล็กแท่งเล็ก (Billet) เหล็กแท่งใหญ่ (Bloom) และเหล็กแท่ง
แบน (Slab) ส าหรับน าไปแปรรูปร้อนในข้ันต่อไป 

 

• อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 

อุตสาหกรรมเหล็กข้ันปลาย จะเป็นการแปรรูปผลิตภัณฑ์ 
กึ่งส าเร็จรูปโดยผ่านกระบวนการรีดร้อน (Hot Forming) รีดเย็น (Cold 
Forming) และเคลือบผิว (Coating) ซ่ึงจะได้เป็นผลิตภัณฑ์จากเหล็ก 

ประเภทต่าง ๆ (Steel Products) เช่น เหล็กแผ่นรีดร้อน เหล็กแผ่นรีดเย็น  
เหล็กแผ่นเคลือบ เหล็กเส้น เหล็กลวด และลวดเหล็ก ซ่ึงผลิตภัณฑ์เหล่านี้ 
จะน าไปใช้เป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง เช่น อุตสาหกรรมก่อสร้าง 
อุตสาหกรรมเครื่องจักร อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟา้
และอิเล็กทรอนิกส์ และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ 
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รูปแสดงโครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าของประเทศไทย 

ที่มา: สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
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โครงสร้างผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมกรรมเหล็กไทย ป ี2567 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
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ในปี 2567 ผู้ประกอบการที่เกี่ยวข้องในภาคอุตสาหกรรมเหล็ก ตั้งแต่
อุตสาหกรรมเหล็กข้ันกลาง จนถึงข้ันปลาย ประมาณ 413 ราย ซ่ึงสามารถ 

แบ่งออก เป็นกลุ่มผู้ผลิต 176 ราย เป็นผู้ประกอบการในกลุ่มผู้ค้า 175 ราย และ
เป็นกลุ่ม ผู้ประกอบการผลิตและค้า 62 ราย ซ่ึงผู้ประกอบการ ร้อยละ 50 ของ
ผู้ประกอบการทั้งหมด จะเป็นผู้ประกอบการขนาดใหญ่ รองลงมา ร้อยละ 27 
ของผู้ประกอบการทั้งหมดเป็นผู้ประกอบการขนาดเล็ก และร้อยละ 23 ของ
ผู้ประกอบการทั้งหมดเป็นผู้ประกอบการขนาดกลาง 

  

 

 

 

 

 

  

  

 

 

 

 

 

รูปแสดงรายละเอียดของผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมกรรมเหล็กไทย ปี 2567 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
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ข้อมูลภาพรวมของอตุสาหกรรมเหล็กไทย: 
ภาพรวมกระบวนการผลิตเหล็กของประเทศไทย 
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ผลิตภัณฑ์เหล็กสามารถแบ่งตามรูปทรงได้เป็น 2 กลุ่ม คือ เหล็กทรง
ยาว (Long Steel Products) และเหล็กทรงแบน (Flat Steel Products) โดยเหล็ก 

ทรงยาวมีวัตถุดิบต้นทางมาจากบิลเล็ตและเหล็กแท่งใหญ่  แล้วน าไปผ่าน
กระบวนการแปรรูปร้อน (Hot – Forming Process) เพ่ือลดขนาดให้ได้ออกมา
เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กประเภทต่าง ๆ  โดยบิลเล็ตจะถูกน ามารีดต่อเป็นเหล็กเส้น
ก่อสร้าง (Rebar) เหล็กเพลาด า (Bar) เหล็กลวด (Wire Rod) และเหล็ก
โครงสร้างรูปพรรณรีดร้อนขนาดเล็ก (Hot – Rolled Small Section) ขณะที่
เหล็กแท่งใหญ่เมื่อผ่านกระบวนการรีดร้อนจะได้เป็นเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ
รีดร้อนขนาดใหญ่ (Hot – Rolled Heavy Section) ทั้งนี้ผลิตภัณฑ์เหล็ก 

ทรงยาวที่ผ่านกระบวนการรีดร้อนมาแล้ว บางประเภทสามารถน าไปใช้งานได้
โดยตรง เช่น เหล็กเส้นก่อสร้างหรือเหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อนขนาด
เล็กและขนาดใหญ่ที่น าไปใช้ในการก่อสร้างอาคารหรืองานโครงสร้างต่าง ๆ 
ขณะที่ผลิตภัณฑ์บางประเภทต้องผ่านกระบวนการแปรรูปเย็น (Cold – 
Forming Process) เพ่ือลดขนาดและปรับปรุงสมบัติเชิงกลและกายภาพให้
เหมาะสมกับการน าไปใช้งานต่อไป ผลิตภัณฑ์ที่ผ่านกระบวนการแปรรูปเย็น 
ได้แก่ เหล็กเพลาขาว (Cold Drawn Bar) ที่ผลิตข้ึนจากการน าเหล็กเพลาด ามา
ดึงเย็น (Cold Drawing) และลวดเหล็ก (Wires) ที่ผลิตข้ึนจากการน าเหล็กลวด
มาดึงเย็น การน าไปใช้งาน เช่น เหล็กเพลาขาวน าไปใช้ส าหรับผลิตเป็นช้ินส่วน
เครื่องจักร ลวดเหล็กน าไปแปรรูปต่อเป็นช้ินส่วนยานยนต์  เ ช่น ซ่ี ล้อ
รถจักรยานยนต์ เป็นต้น นอกจากนี้ลวดเหล็กอีกบางส่วนจะน าไปผลิตต่อ   
เป็นผลิตภัณฑ์จากลวดเหล็ก (Wire Products) ซ่ึงต้องผ่านกระบวนการแปร
รูปเพ่ิมเติมในข้ันตอนสุดท้าย เช่น สลักภัณฑ์ ลวดเช่ือม ลวดเหล็กตีเกลียว
ส าหรับงานคอนกรีตอัดแรง ตะแกรงเหล็ก ลวดหนาม และโซ่เหล็ก เป็นต้น 

 

ในกลุ่มเหล็กทรงแบนหรือที่เรียกว่าเหล็กแผ่น มีวัตถุดิบตั้งต้นมาจาก
เหล็กแท่งแบน (Slab) แล้วน าไปผ่านกระบวนการแปรรูปร้อน (Hot – Forming 
Process) เพ่ือลดขนาดให้ได้ออกมาเป็นผลิตภัณฑ์เหล็กประเภทต่าง ๆ คือ 
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน (Hot – Rolled Sheet/Coil) และเหล็กแผ่นรีดร้อน
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ชนิดแผ่นหนา (Hot – Rolled Plate) เมื่อได้ผลิตภัณฑ์เหล็กทรงแบนที่ผ่าน
กระบวนการรีดร้อนมาแล้ว ผลิตภัณฑ์บางประเภทสามารถน าไปใช้งานได้
โดยตรง เช่น เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนสามารถน าไปข้ึนรูปเป็นท่อเหล็กเช่ือม 
(Welded Pipe) ถังแก๊ส เป็นต้น ส่วนเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดแผ่นหนา (Steel 
plate) สามารถน าไปใช้เป็นฐานของแท่นเครื่องจักร แท็งค์น ้ามันขนาดใหญ่  
ต่อเรือ เป็นต้น ขณะที่เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนบางส่วนจะน าไปล้างสนิมออก
ด้วยกระบวนการกัดกรดและเคลือบน ้ามัน (Pickling & Oiling) เพ่ือให้ได ้

เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดกัดกรดและเคลือบน ้ามัน (HRC P&O)  
เพ่ือน าไปใช้ข้ึนรูปส าหรับงานบางประเภท เช่น ช้ินส่วนยานยนต์ (กระทะล้อ แชสซีย์) 
ช้ินส่วนเครื่องใช้ไฟฟ้า (เปลือกคอมเพรสเซอร์) ส่วนประกอบเฟอร์นิเจอร์  
เป็นต้น  นอกจากนั้นเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนน าไปผ่านกระบวนการ 

แปรรูปเย็น (Cold – Forming Process) เพ่ือลดขนาดและปรับปรุงสมบัติ
เชิงกลและกายภาพให้เหมาะสมกับการน าไปใช้งานต่อไป ซ่ึงผลิตภัณฑ์ในข้ันตอน
นี้เรียกว่า เหล็กแผ่นรีดเย็น (Cold – Rolled Sheet/Coil) ตัวอย่างของการใช้
งาน เช่น ท่อเหล็กขาวส าหรับงานเฟอร์นิเจอร์ ถัง 200 ลิตร ส่วนประกอบ
มอเตอร์ ช้ินส่วนภายในรถยนต์และเครื่องใช้ไฟฟา้ เป็นต้น 

 

นอกจากนี้เหล็กแผ่นรีดเย็นบางส่วนถูกน าไปผ่านกระบวนการเคลือบผิว
เพ่ือเพ่ิมคุณสมบัติทางผิวให้มีความเหมาะสมกับการใช้งานที่หลากหลายยิ่งข้ึน 
โดยประเภทของการเคลือบผิวที่ส าคัญ ได้แก่ การเคลือบผิวด้วยโลหะสังกะสี 
(Zinc Coating) การเคลือบผิวด้วยสังกะสี – อะลูมิเนียม (Zinc – Aluminium 
Coating, Zincalume) การเคลือบผิวด้วยดีบุกหรือโครเมียมออกไซด์ (Tin-
Plating & Tin-Free Coating) การเคลือบสี (Pre – Painting) เป็นต้น ทั้งนี้
ประเภทของผิวเคลือบยังมีกระบวนการเคลือบผิวที่แตกต่างกันด้วย เช่น  
การเคลือบแบบจุ่มร้อน (Hot – Dip Process) หรือการเคลือบด้วยไฟฟ้า 
(Electro Deposit Process) ซ่ึงความหลากหลายของประเภทผิวเคลือบนีจ้ะถกู
น าไปใช้ในงานต่างประเภทกัน เช่น เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อนชนิดมี
ลายดอก (Hot – Dip Galvanize with Normal Spangle)  น าไปใช้ส าหรับผลิต
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แผ่นสังกะสีมุงหลังคา เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบจุ่มร้อนชนิดไม่มีลายดอก 
(Hot – Dip Galvanize with Zero Spangle) น าไปใช้ผลิตส่วนประกอบ
ภายนอกของเครื่องใช้ไฟฟา้บางประเภท เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีแบบกัลวานีล 
(Galvanneal) น าไปใช้ข้ึนรูปเป็นตัวถังภายนอกของรถยนต์  เหล็กแผ่นเคลือบ
ดีบุกน าไปใช้ผลิตกระป๋องสัปปะรด เหล็กแผ่นเคลือบโครเมียมออกไซด์น าไปใช้
ผลิตกระป๋องปลาทูน่า เป็นต้น 
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ข้อมูลภาพรวมของอตุสาหกรรมเหล็กไทย: ข้อมูลเชิงสถติิ 
(ปริมาณการบริโภค การผลิต การน าเข้าและการส่งออก) 

ของอตุสาหกรรมเหล็กไทย 
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ข้อมูลการปล่อยคาร์บอนของผลิตภัณฑ์เหล็กแต่ละประเภท 

จากการศึกษา ส ารวจ รวบรวมข้อมูลการปล่อยคาร์บอนจากการผลิต
ผลิตภัณฑ์ที่ส าคัญ 9 ประเภท ได้แก่ เหล็กเส้นมีเตาหลอม เหล็กเส้นไม่มี 
เตาหลอม เหล็กรูปพรรณรีดร้อนมีเตาหลอม เหล็กแผ่นรีดร้อนมีเตาหลอม 
เหล็กแผ่นรีดร้อนไม่มีเตาหลอม เหล็กแผ่นม้วนรีดเย็น เหล็กแผ่นชุบสังกะสี  
แบบจุ่มร้อน เหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็นรูปตัวซี ท่อเหล็ก ERW และ 
ท่อเหล็กชุบสังกะสี พบว่าผลิตภัณฑ์เหล็กไทยมีค่าการปล่อยก๊าซเรือนกระจก
ต่อตันผลิตภัณฑ์ ดังนี้ 
 

ผลติภณัฑเ์หลก็ คา่การปลอ่ยคารบ์อน 

ตอ่ตนัผลติภณัฑ ์(tCO2e) 
ผู้ผลิตเหล็กเส้นมเีตาหลอม 0.65 – 1.20 tCO2e 

ผู้ผลิตเหล็กเส้นไม่มเีตาหลอม 0.75 – 3.83 tCO2e 

ผู้ผลิตเหล็กรูปพรรณรีดร้อนมเีตาหลอม 0.64 – 3.57 tCO2e 

ผู้ผลิตเหล็กแผ่นรดีร้อนมีเตาหลอม 0.90 – 0.95 tCO2e 

ผู้ผลิตเหล็กแผ่นรดีร้อนไม่มเีตาหลอม 1.44 - 2.46 tCO2e 

ผู้ผลิตเหล็กแผ่นม้วนรีดเย็น 2.16 – 3.13 tCO2e 

ผู้ผลิตเหล็กแผ่นชุบสงักะส ี

แบบจุ่มร้อน 

2.74 - 3.24  tCO2e 

ผู้ผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 

ข้ึนรูปเย็นรูปตัวซี 

1.96 - 2.81 tCO2e 

ผู้ผลิตท่อเหล็ก ERW 

และท่อเหล็กชุบสังกะส ี

1.01 – 2.96 tCO2e 
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ยทุธศาสตรก์ารยกระดับอตุสาหกรรมเหลก็ไทย 

สู่อุตสาหกรรมเหลก็สีเขียว 

การเปล่ียนผ่านของอุตสาหกรรมเหล็กไทยสู่การผลิตเหล็กที่เป็นมิตร 

ต่อสิ่งแวดล้อม หรือ "เหล็กสีเขียว" (Green Steel) ถือเป็นวาระแห่งชาติที่มี
ความส าคัญอย่างยิ่ง ยุทธศาสตร์นี้มิได้เป็นเพียงการปรับตัวเพ่ือรับมือ 

กับแรงกดดันด้านสิง่แวดล้อม แต่เป็นยุทธศาสตร์เชิงรุกที่ออกแบบมาเพ่ือพลิก
โฉมอุตสาหกรรมเหล็กไทยให้กลายเป็นผู้น าในภูมิภาค สร้างความได้เปรียบ 

ในการแข่งขันที่ยั่งยืน และเสริมสร้างความมั่นคงทางเศรษฐกิจของประเทศ 

ในระยะยาว  

ภายใต้ยุทธศาสตร์ฉบับนี้ "เหล็กสีเขียว" หมายถึง "ผลิตภัณฑ์เหล็กที่มา
จากกระบวนการผลิตซ่ึงมีการควบคุมการปลดปล่อยมลพิษให้เป็นไปตาม  

ค่ามาตรฐานข้ันต ่ าตามกฎหมายของประเทศไทย และมีค่าการปล่อย
คาร์บอนไดออกไซด์ตลอดวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์ในปริมาณที่น้อยกว่า
กระบวนการผลิตเหล็กในระดับสากล" นิยามดังกล่าวได้ถูกออกแบบมาอย่าง
รอบคอบเพ่ือสร้างมาตรฐานที่ปฏิบัติได้จริง  และสอดคล้องกับโครงสร้าง
อุตสาหกรรมของประเทศ โดยเป็นการสร้างสมดุลระหว่างเป้าหมายด้าน
สิ่งแวดล้อมที่ท้าทาย กับการบังคับใช้ตามกฎหมายและความเป็นไปได้ทาง
เทคโนโลยี ซ่ึงแตกต่างจากนิยามของนานาชาติที่อาจไม่เหมาะสมกับบริบท 

ของไทยในปัจจุบัน 

แผนยุทธศาสตร์ฉบับนี้ได้ก าหนดเป้าหมายความเข้มข้นของการปล่อย
คาร์บอนส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กสีเขียวของไทย (Thai Green Steel: TGS) 

เป็น 3 ระยะ เพ่ือสร้างความสามารถในการแข่งขันในตลาดส่งออก โดยเฉพาะ  
อย่างยิ่ง เพ่ือตอบสนองต่อมาตรการปรับราคาคาร์บอนก่อนข้ามพรมแดน 

ของสหภาพยุโรป (CBAM) 
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เพ่ือให้การเปล่ียนผ่านมีทิศทางที่ชัดเจนและสามารถแข่งขันในตลาดโลกได้ 
จ าเป็นต้องมีการก าหนดนิยามและเป้าหมายของ "เหล็กสีเขียวไทย" (Thai 
Green Steel: TGS) ที่เป็นรูปธรรม วัดผลได้ และสอดคล้องกับมาตรฐานสากล 
ปัจจุบันยังไม่มีนิยามที่เป็นสากลเพียงหนึ่งเดียว แต่แนวโน้มที่ได้รับการยอมรับ
คือการก าหนดเกณฑ์ตามระดับความเข้มข้นของการปล่อยก๊าซเรือนกระจก
ตลอดวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์ (Life Cycle Assessment) ซ่ึงครอบคลุม
การปล่อยก๊าซทั้งทางตรง (Scope 1) ทางอ้อมจากการใช้พลังงาน (Scope 2) 
และจากห่วงโซ่อุปทาน (Scope 3) 

มาตรฐานช้ันน าอย่าง Responsible Steel ได้ก าหนดเกณฑ์ส าหรับ
เหล็ก "ใกล้ศูนย์" (Near-Zero) ไว้ที่ระดับต ่ากว่า 0.4 tCO2eq/tcs ซ่ึงเป็นระดบัที่
กระบวนการผลิตด้วยเตา EAF ที่มีประสิทธิภาพสูงและใช้พลังงานสะอาด
สามารถท าได้  ขณะที่ข้อมูลจากการศึกษาในประเทศไทยช้ีว่าค่าการปล่อย
คาร์บอนของเหล็กกึ่งส าเร็จรูปจากกระบวนการ EAF อยู่ในช่วง 0.37−0.44 
tCO2eq/tcs  ซ่ึงเมื่อรวมกับการปล่อยคาร์บอนจากโครงข่ายไฟฟา้ในปัจจุบัน
และปัจจัยอื่น ๆ ในห่วงโซ่อุปทาน ค่าพ้ืนฐาน (Baseline) ของอุตสาหกรรม 

เหล็กไทยในปัจจุบันอาจอยู่ที่ประมาณ 0.5−0.6 tCO2eq/tcs 
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ตาราง เป้าหมายความเข้มข้นของการปล่อยคาร์บอนส าหรับเหล็กสเีขียวไทย 

(ตัน CO2 เทยีบเท่า ต่อตันเหล็กกล้าดิบ ตลอดวัฏจกัรชีวติ) 

 

(ทั้งนี้ค่ า  Grid emission factor ของไฟฟ้าที่ ใ ช้ ในการค านวณเป้าหมาย 

อยู่ ที่0.4 kCO2/kWh ณ ปี  2567 แล ะค่ าค าดการณ์อยู่ ที่  0.3 และ  0.15 

kCO2/kWh ณ ปี 2573 และปี 2578 ตามร่างแผน PDP 2024 ตามล าดับ) 

ระยะ 
ชว่งเว
ลา 

(พ.ศ.) 
ชื่อเป้าหมาย 

เป้า 

หมาย 
(tCO2

eq/tcs) 

เทคโนโลย ี

และปัจจยั
สนบัสนนุ
หลัก 

เทยีบกบั 
Baseline 
ปัจจบุนั 
(~0.5−0.6 

tCO2eq/tcs) 

เทยีบกบั
คา่เฉลี่ยโลก 
(BF-BOF) 
(~2.2 tCO2

eq/tcs) 

ระยะ
สั้น 

2569-
2573 

เหล็ก
คาร์บอนต ่า 
(Low-

Carbon 
Steel) 

<0.4 

ยกระดับ EAF 
ด้วย BAT, ใช้
พลังงาน
หมุนเวียน 

>30% 

ลดลง >20-
33% 

ลดลง >81% 

ระยะ
กลาง 

2574-
2578 

เหล็ก
คาร์บอนต ่า
พิเศษ 

(Ultra-Low-
Carbon 
Steel) 

<0.2 

โรงงานน า
ร่อง H2-DRI, 
CCUS ระยะ
เร่ิมต้น, 
พลังงาน
หมุนเวียน 

>75% 

ลดลง >60-
67% 

ลดลง >90% 

ระยะ
ยาว 

2579-
2593 

เหล็ก
คาร์บอน
เกือบเป็น

ศูนย์ (Near-
Zero 

Carbon 
Steel) 

<0.1 

H2-DRI จาก
ไฮโดรเจนสี
เขียวเชิง
พาณิชย,์ 

CCUS เตม็
รูปแบบ, 
พลังงาน
หมุนเวียน 

100% 

ลดลง >80-
83% 

ลดลง >95% 
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การจัดท ายุทธศาสตร์นี้เกิดข้ึนภายใต้แรงผลักดันส าคัญสองประการ 

ที่ไม่อาจหลีกเล่ียงได้ ประการแรกคือ แรงกดดันจากภายนอกประเทศ อันเนื่อง 

มาจากการทวีความรุนแรงของวิกฤตการณ์การเปล่ียนแปลงสภาพภูมิอากาศ 
ซ่ึงน าไปสู่การก าหนดพันธกรณีและมาตรการทางการค้าระหว่างประเทศ 

ที่เข้มงวดข้ึน โดยเฉพาะอย่างยิ่ง การบังคับใช้มาตรการปรับราคาคาร์บอน 

ก่ อน ข้ ามพรมแดนของสหภาพยุ โ รป  ( Carbon Border Adjustment 
Mechanism: CBAM) ซ่ึงส่งผลกระทบโดยตรงต่อสินค้าส่งออกที่มีการปล่อย
คาร์บอนสูง เช่น เหล็กและเหล็กกล้า มาตรการดังกล่าวได้เปล่ียนกระบวนทัศน์
ของการลดการปล่อยคาร์บอนจากประเดน็ด้านสิ่งแวดล้อมให้กลายเป็นเงื่อนไข
ส าคัญในการเข้าถึงตลาดและการแข่งขันทางการค้าในเวทีโลก ประการที่สอง
คือ เป้าหมายและความมุ่งมั่นภายในประเทศ ยุทธศาสตร์ฉบับนี้สอดคล้องและ
เป็นส่วนหนึ่งที่ส าคัญอย่างยิ่งต่อการบรรลุเป้าหมายระดับชาติที่ประเทศไทยได้
ประกาศเจตนารมณ์ไว้ต่อประชาคมโลก นั่นคือการมุ่งสู่ความเป็นกลาง 

ทางคาร์บอน (Carbon Neutrality) ภายในปี พ.ศ. 2593 และการปล่อยก๊าซ
เรือนกระจกสุทธิเป็นศูนย์ (Net-Zero GHG Emissions) ภายในปี พ.ศ. 2608 

ในฐานะที่เป็นหนึ่งในอุตสาหกรรมที่มีการใช้พลังงานเข้มข้นและมีการปล่อยก๊าซ
เรือนกระจกในสัดส่วนที่ส าคัญ การปฏิรูปอุตสาหกรรมเหล็กจึงเป็ น
องค์ประกอบที่ขาดไม่ได้ในการขับเคล่ือนวาระด้านสภาพภูมิอากาศของชาติ 
เพ่ือตอบสนองต่อความท้าทายและเป้าหมายดังกล่าว ยุทธศาสตร์การพัฒนา
อุตสาหกรรมเหล็กไทยไปสู่เหล็กสีเขียวจึงมีกรอบการด าเนินการภายใต้ 
เสาหลัก 4 ประการ ที่ท างานประสานและส่งเสริมซ่ึงกันและกันอย่างเป็นระบบ 
(ดังรูปที่ 12-1) ได้แก่ 

- ยุทธศาสตร์ที่ 1 การพัฒนาเทคโนโลยี นวัตกรรมการผลิตเหล็กที่ลด 

การปล่อยคาร์บอน ซ่ึงเป็นเสาหลักด้าน "วิธีการ" ที่จะน าเสนอแนวทาง
และเครื่องมือทางเทคโนโลยีที่จ าเป็นส าหรับการผลิตเหล็กคาร์บอนต ่า 

- ยุทธศาสตร์ที่ 2 การส่งเสริมการใช้พลังงานสะอาดและการอนุรักษ์
พลังงาน ซ่ึงเป็นเสาหลักด้าน "พลังงานขับเคล่ือน" ที่จะสร้างความมั่นใจ
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ว่าเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัยจะถูกขับเคล่ือนด้วยพลังงานที่สะอาด
และยั่งยืน 

- ยุทธศาสตร์ที่ 3 การสร้างระบบนิเวศน์ของเหล็กสีเขียว ซ่ึงเป็นเสาหลัก 

ด้าน "สภาพแวดล้อมที่เอื้ออ านวย" ที่จะสร้างตลาด มาตรฐาน และ
บุคลากรที่มีคุณภาพ เพ่ือให้สองยุทธศาสตร์แรกสามารถเกิดข้ึนและ
เติบโตได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ยุทธศาสตร์ที่ 4 การส่งเสริมเศรษฐกิจสะอาด ซ่ึงเป็นเสาหลักด้าน  
"การจัดการทรัพยากร" ที่จะท าให้เกิดการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าสูงสุด
ตลอดห่วงโซ่คุณค่า ลดปริมาณของเสีย และสร้างความยั่งยืนให้กับ
ระบบโดยรวม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูที ่1  ยุทธศาสตร์เพ่ือยกระดบัอตุสาหกรรมเหล็กไทยไปสู่เหลก็สีเขียว (Green Steel) 
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วสิัยทศัน ์คือ “เหล็กสีเขียวลดการปล่อยคาร์บอน เพ่ือความยั่งยืนและมั่นคง
ของอุตสาหกรรมเหล็กไทย” ซ่ึงภายใตว้ิสยัทัศน์นประกอบไปด้วย 5 พันธกิจ 
ดังนี ้

1. พัฒนาและประยุกต์เทคโนโลยีการผลิตเหล็กที่ปล่อยคาร์บอนต ่า 
เพ่ือให้เป็นผู้น าในอุตสาหกรรมเหล็กสีเขียวระดับโลก 

2. สร้างนวัตกรรมด้านการจับและใช้ประโยชน์จากคาร์บอน เพ่ือเปล่ียน 

ของเสียให้เป็นมูลค่าเพ่ิมในห่วงโซ่การผลิต 

3. ส่งเสริมการใช้พลังงานสะอาดและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงาน 
เพ่ือลดการพ่ึงพาเช้ือเพลิงฟอสซิลและต้นทุนการผลิต 

4. สร้างเครือข่ายวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีร่วมกับสถาบันการศึกษา 
เพ่ือถ่ายทอดและแลกเปล่ียนองค์ความรู้อย่างต่อเนื่อง 

5. พัฒนาระบบข้อมูลขนาดใหญ่เพ่ือติดตามและจัดการการปล่อย
คาร์บอน เพ่ือเป็นฐานข้อมูลส าหรับการตัดสินใจเชิงกลยุทธ์ 

แนวทางแบบบูรณาการนี้ได้รับการออกแบบมาเพ่ือเปล่ียนผ่านความ 

ท้าทายเชิงโครงสร้างที่อุตสาหกรรมเหล็กไทยก าลังเผชิญ ไม่ว่าจะเป็นการ
แข่งขันด้านราคา เทคโนโลยีการผลิตที่ล้าสมัย หรือต้นทุนพลังงานที่สูง  
ให้กลายเป็นโอกาสในการสร้างความได้เปรียบในการแข่งขันที่ยั่งยืนในระยะยาว 

กลไกส าคัญที่สุดในการขับเคล่ือนยุทธศาสตร์นี้ให้บรรลุผล คือ "กลุ่ม
ประสานงานระหว่างหน่วยงานทุกภาคส่วน" ซ่ึงเป็นกลไกก ากับดูแลระดับ
นโยบายที่มีอ านาจในการบูรณาการแผนงาน งบประมาณ และกฎระเบียบของ
ทุกกระทรวงที่ เกี่ยว ข้อง ให้ เป็น ไป ในทิศทางเดียวกัน  ขจัดอุปสรรค 

เชิงโครงสร้าง และเร่งรัดการตัดสินใจในโครงการลงทุนที่ส าคัญ กลุ่มงานนี้จะ
ท าหน้าที่เป็นศูนย์กลางบัญชาการเพ่ือให้การเปล่ียนผ่านอุตสาหกรรมเหล็ก
เป็นไปอย่างมีเอกภาพ รวดเร็ว และส าเร็จลุล่วงตามเป้าหมายที่วางไว้ในแผนที่
น าทาง (Roadmap) จนถึงปี พ.ศ. 2593 ดังนั้นต้องมีอ านาจจริงในทางปฏิบัติ 
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ยทุธศาสตรท์ี ่1 การพัฒนาเทคโนโลยี 
นวตักรรมการผลติเหลก็ทีล่ดการปลอ่ยคารบ์อน 

 

เทคโนโลยีและนวัตกรรมถือเป็นรากฐานและเป็นหัวใจส าคัญของ 

การเปล่ียนผ่านอุตสาหกรรมเหล็กไทยไปสู่การผลิตเหล็กสีเขียว การบรรลุ
เป้าหมายที่ก าหนดไว้ ในวิสัยทัศน์ของยุทธศาสตร์นี้  จะเป็นการปฏิวัติ 
กระบวนทัศน์ทางเทคโนโลยีครั้งใหญ่ของอุตสาหกรรมเหล็ก ซ่ึงมิใช่เป็น 

เพียงการปรับปรุงเพียงเล็กน้อย แต่เป็นการเปล่ียนแปลงเชิงโครงสร้างที่ต้อง
อาศัยความมุ่งมั่นในการลงทุนและวิสัยทัศน์ที่ชัดเจน 

เมื่อพิจารณาจากบริบทโครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทย  

ในปัจจุบัน ซ่ึงพ่ึงพากระบวนการผลิตด้วยเตาอาร์กไฟฟ้า (Electric  
Arc Furnace: EAF) เป็นหลัก และไม่มีอุตสาหกรรมต้นน ้าอย่างเตาถลุง (Blast 
Furnace: BF) ที่เคยถูกมองว่าเป็นจุดอ่อนเชิงโครงสร้าง กลับเป็นความ
ได้เปรียบเชิงยุทธศาสตร์ที่ส าคัญที่สุด ประเทศผู้น าในอุตสาหกรรมเหล็กโลก
หลายแห่งก าลังเผชิญกับความท้าทายมหาศาลในการจัดการกับ "สินทรัพย์ 
ติดค้าง" (Stranded Assets) ซ่ึงหมายถึงโรงถลุงเหล็กแบบดั้งเดิมที่มี 
การปล่อยคาร์บอนสูงและมีต้นทุนในการปลดระวางที่มหาศาล แต่ส าหรับ
ประเทศไทย ไม่ต้องแบกรับภาระดังกล่าว ท าให้สามารถ "ก้าวกระโดด" 
(Leapfrog) ข้ามผ่านข้ันตอนการปรับปรุงเทคโนโลยีเก่าที่ซับซ้อนและมี
ค่าใช้จ่ายสูง ไปสู่การประยุกต์ใช้เทคโนโลยีการผลิตเหล็กสีเขียวที่ทันสมัยและ
สะอาดที่สุดในระดับสากลได้โดยตรง  

อุตสาหกรรมเหล็กไทยไม่มีการผลิตเหล็กข้ันต้นจากสินแร่เหล็กผ่าน 

เตาถลุง (Blast Furnace: BF) ซ่ึงเป็นกระบวนการที่ใช้ถ่านหินเป็นเช้ือเพลิง
หลัก และมีการปล่อยคาร์บอนสูงมาก โดยเฉล่ียอยู่ที่ประมาณ 2.0−2.4 ตัน
คาร์บอนไดออกไซด์ต่อตันเหล็กกล้า แต่โครงสร้างหลักของไทยคือการผลิต
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เหล็กข้ันกลางและข้ันปลายโดยใช้เตาอาร์กไฟฟา้ (Electric Arc Furnace: EAF) 
เป็นหลัก ซ่ึงใช้เศษเหล็ก (Scrap) เป็นวัตถุดิบหลัก  กระบวนการ EAF  มีการ
ปล่อยคาร์บอนต ่ากว่ามาก โดยมีค่าเฉล่ียอยู่ที่ประมาณ 0.4 tCO2/tcs 

ด้วยเหตุนี้  จึงวางยุทธศาสตร์ด้านเทคโนโลยี อยู่บนแนวทางสอง
แนวทางที่ด าเนินควบคู่กันไป แนวทางแรกคือ การเพ่ิมประสิทธิภาพสูงสุด 
(Optimization) ของโรงงาน EAF ที่มีอยู่เดิม ผ่านการน าเทคโนโลยีที่ดีที่สุด 

ที่มีอยู่ (Best Available Technology: BAT) มาประยุกต์ใช้ ซ่ึงถือเป็นเป้าหมาย
ในระยะสั้นถึงระยะกลางที่สามารถด าเนินการได้ทันที เพ่ือลดการปล่อยคาร์บอน
และเพ่ิมขีดความสามารถในการแข่งขันในปัจจุบัน และแนวทางที่สอง คือ  
การเปล่ียนผ่านเชิงโครงสร้าง (Transformation) ผ่านการลงทุนและพัฒนา
เทคโนโลยีแห่งอนาคต เช่น กระบวนการผลิตเหล็กโดยตรงจากไฮโดรเจนหรือ
ก๊าซธรรมชาติ (Hydrogen/NG-based Direct Reduced Iron: H2/NG-DRI) 
และเทคโนโลยีเสริมอย่างการดักจับ ใช้ประโยชน์ และกักเก็บคาร์บอน (Carbon 
Capture, Utilization, and Storage: CCUS) ซ่ึงเป็นเป้าหมายระยะยาวที่จะเปน็
ค าตอบสุดท้ายในการสร้างอุตสาหกรรมเหล็กที่ยั่งยืนและปล่อยคาร์บอนสุทธิ
เป็นศูนย์ การด าเนินงานตามสองแนวทางนี้จะช่วยให้อุตสาหกรรมเหล็กไทย
สามารถรับมือกับแรงกดดันทางการแข่งขันในปัจจุบัน พร้อมกับสร้างรากฐาน
ที่มั่นคงส าหรับอนาคตที่ยั่งยืน 
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มาตรการ 1.1 การพัฒนาเทคโนโลยกีระบวนการผลิตเหลก็ทีล่ดการปลอ่ย
คารบ์อน 

เพ่ือลดการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ในอุตสาหกรรมเหล็กอย่าง
เป็นระบบ (Systemic Transition) ผ่านการส่งเสริมเทคโนโลยีการผลิต 

ที่ทันสมัยและเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม สนับสนุนการบรรลุเป้าหมายความ 

เป็นกลางทางคาร์บอน (Carbon Neutrality) ในปี พ.ศ. 2593 และการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกสุทธิเป็นศูนย์ (Net Zero) ในปี พ.ศ. 2608 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การยกระดับเทคโนโลยีเตาหลอมไฟฟา้ (EAF Modernization): ส่งเสริมให้

โรงงาน EAF ปรับเปล่ียนไปใช้เทคโนโลยีที่ดีที่สุด (Best Available 
Technology: BAT) เ พ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานและลด 

การปล่อยมลพิษ ผลักดันให้การใช้พลังงานสะอาด (Clean Energy)  
เป็นมาตรฐานส าหรับการลงทุนในโรงงานแห่งใหม่ 

2. การพัฒนาเทคโนโลยีกระบวนการผลิตเหล็กโดยตรงจากไฮโดรเจน 
(H2/NG-DRI Development) หรือเทคโนโลยีอื่น ๆ  เช่นก๊าซธรรมชาติ ที่มี
การปล่อยคาร์บอนต ่า สนับสนุนการลงทุน วิจัย และพัฒนาเทคโนโลยี 
H2/NG -DRI ตั้งแต่ระดับโรงงานน าร่อง (Pilot Plant) ไปจนถึงระดับ 

เชิงพาณิชย์ เพ่ือสร้างแกนหลักของอุตสาหกรรมเหล็กที่ปล่อยคาร์บอนต า่
ในอนาคต และเป็นพ้ืนฐานในการพัฒนาอุตสาหกรรมอื่น ๆ ที่ต้องการใช้
เหล็กกล้าชนิดพิเศษ 

3. การใช้เทคโนโลยี ข้ันกลางเพ่ือลดการปล่อยคาร์บอน (Bridging 
Technologies) ส่งเสริมการติดตัง้เทคโนโลยีที่คุ้มค่าการลงทุนและเหน็ผล
ในระยะสั้น-กลาง เพ่ือเป็นสะพานเช่ือมระหว่างเทคโนโลยีปัจจุบันไปสู่
กระบวนการผลิตแบบคาร์บอนต ่า เช่น เทคโนโลยีอุ่นเศษเหล็ก (Scrap 
Pre-heating) การจัดการก๊าซร้อน (Flue Gas Control) เป็นต้น 
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หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม 
กระทรวงการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรม สถาบันการศึกษา 

และสถาบันวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
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มาตรการ 1.2 การพัฒนาและประยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยกีารจบั และใชป้ระโยชน์
คารบ์อน 

เพ่ือพัฒนาและผลักดันเทคโนโลยีการดักจับ ใช้ประโยชน์ และกักเก็บ
คาร์บอน (CCUS) ส าหรับจัดการการปล่อยก๊าซเรือนกระจกส่วนที่เหลือ 
(Residual Emissions) ในอุตสาหกรรมเหล็ก ซ่ึงเป็นเทคโนโลยีเสริม 

ที่ส าคัญในการน าพาประเทศบรรลุเป้าหมายความเป็นกลางทางคาร์บอน 
(Carbon Neutrality)และการปล่อยก๊าซเรือนกระจกสุทธิเป็นศูนย์ (Net Zero) 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การศึกษาและจัดท าแผนที่ศักยภาพเพ่ือสร้างโครงสร้างพ้ืนฐาน (CCUS 

Atlas & Hub) ประเมินและคัดเลือกพ้ืนที่อุตสาหกรรมที่มีศักยภาพสูง 

ในการท า CCUS ทั่วประเทศ ออกแบบโครงสร้างพ้ืนฐานกลาง (CCUS 
Hub) ส าหรับการขนส่งและกักเก็บคาร์บอนร่วมกัน เพ่ือลดต้นทุน 

การลงทุนของผู้ประกอบการแต่ละราย 

2. การวิจัยและพัฒนาน าร่องเทคโนโลยี (Technology Piloting & R&D) 
- ด้านการดักจับ (Capture): สนับสนุนการติดตั้งชุดดักจับ CO2 ขนาด 

น าร่องในโรงงานเหล็กจริง เพ่ือทดสอบประสิทธิภาพและความคุ้มค่า 

ในบริบทของประเทศไทย 

- ด้านการใช้ประโยชน์ (Utilization): ส่งเสริมโครงการสาธิตการน า CO2 
ไปสร้างมูลค่าเพ่ิม เช่น การผลิตวัสดุก่อสร้างคาร์บอนต ่า (Low Carbon 
Material) เพ่ือกักเก็บคาร์บอนอย่างถาวร 

3. การสร้างกลไกตลาดและนโยบายสนับสนุน (Market and Policy 
Enablement): บูรณาการเทคโนโลยี CCUS เข้ากับนโยบายการเงินและ
การจัดซ้ือจัดจ้างสีเขียวของภาครัฐ เช่น Thailand Taxonomy และ 
Green Procurement พัฒนากลไกทางการเงินและตลาดคาร์บอน
เครดิต เพ่ือสร้างแรงจูงใจและท าให้การลงทุนใน CCUS มีความคุ้มค่า 
ในเชิงพาณิชย์ 
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หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม 
กระทรวงพลังงาน กระทรวงการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรม 
ภาคเอกชน (ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมเหล็กและพลังงาน) สถาบันวิจัย  

ที่เกี่ยวข้อง 
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มาตรการ 1.3 การสนบัสนนุโดยมาตรการทางเงนิ เพ่ือการพัฒนาเทคโนโลยี
และนวตักรรม 

เ พ่ือลดอุปสรรคด้านต้นทุนและความเสี่ยงในการลงทุนเทคโนโลยี 
คาร์บอนต ่าส าหรับอุตสาหกรรมเหล็ก (เช่น EAF, H2-DRI, CCUS) โดยใช้
เครื่องมือทางการเงินที่หลากหลาย เพ่ือเร่งให้เกิดการเปล่ียนผ่านสู่การผลิต
เหล็กสีเขียว และสนับสนุนการบรรลุเป้าหมาย Net Zero ของประเทศ 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การประสานงานกับกองทุนต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้อง เพ่ือให้ทุนแก่โครงการลงทุน
เทคโนโลยีสะอาด เพ่ือลดภาระต้นทุนทางการเงิน ของผู้ประกอบการ 
ประสานงานกับสถาบันการเงินเพ่ือระดม "สินเช่ือสีเขียว" ขนาดใหญ่  
โดยอ้างอิงตามกรอบมาตรฐานการจดักลุ่มกิจกรรมทางเศรษฐกิจทีย่ัง่ยนื
ของไทย (Thailand Taxonomy) 

2. การให้เงินอุดหนุนการลงทุนและสิทธิประโยชน์ทางภาษี (Capex Grants & 
Tax Incentives) ให้เงินอุดหนุนโดยตรง (Capital Expenditure Grants) 
ส าหรับการจัดซ้ือเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่จัดเป็นเทคโนโลยีที่ดีที่สุด 
(BAT) และระบบ Industry 4.0 ออกมาตรการทางภาษี เช่น การเร่งตัด 

ค่าเสื่อมราคา ส าหรับอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับการลดคาร์บอนโดยตรง 

3. การเ ช่ือมโยงสิน เ ช่ือกับการเ ข้าถึงตลาดจัด ซ้ือสี เ ขียว  (Green 
Procurement-Linked Finance) ออกแบบมาตรการทางการเงิน 

ที่ผูกโยงกับความสามารถของผู้ประกอบการในการเข้าถึงตลาดจัดซ้ือ 

จัดจ้างสีเขียวของภาครัฐและเอกชน รวมถึงการปฏิบัติตามกฎเกณฑ์
การค้าระหว่างประเทศ เช่น CBAM เพ่ือสร้างแรงจูงใจแบบครบวงจร 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม
กระทรวงการคลัง กระทรวงพลังงาน กระทรวงการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ 
วิจัยและนวัตกรรม ธนาคารแห่งประเทศไทย สถาบันการเงินของรัฐและเอกชน 
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มาตรการ 1.4 การพัฒนาเครอืขา่ยวจิยัและการถา่ยทอดเทคโนโลย ี

เพ่ือยกระดับระบบนิเวศการวิจัยและพัฒนาของอุตสาหกรรมเหล็กไทย 
ผ่านการสร้างเครือข่ายความร่วมมือที่เข้มแข็งระหว่างภาคอุตสาหกรรม 
สถาบันการศึกษา และภาครัฐ เพ่ือเร่งรัดการน าเทคโนโลยีและนวัตกรรม
คาร์บอนต ่าจากห้องปฏิบัติการไปสู่การใช้งานเชิงพาณิชย์ และสร้างฐานข้อมูล
กลางเพ่ือสนับสนุนการตัดสินใจเชิงนโยบาย 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การจัดตั้งเครือข่ายวิจัยและพัฒนาเหล็กสีเขียวแห่งชาติ (National 

Green Steel R&D Network) สร้างเครือข่าย (Consortium) ระดับชาติ 
ที่ผนึกก าลังระหว่างผู้ผลิตเหล็ก มหาวิทยาลัย และสถาบันวิจัย เพ่ือก าหนด
โจทย์วิจัยที่ตรงเป้าหมาย จัดสรรทุน และผลักดันผลงานวิจัยให้เกิดการใช้
งานจริงในโรงงาน 

2. การเร่งรัดการถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่ภาคอุตสาหกรรม (Accelerating 
Technology Transfer) จัดท าโครงการน าร่องเทคโนโลยี (Pilot & 
Demonstration Projects) ภายในโรงงานอุตสาหกรรม เพ่ือทดสอบและ
ปรับปรุงกระบวนการผลิตใหม่ ๆ  ในสภาพแวดล้อมจริง และลดความเสี่ยง
ก่อนการลงทุนขยายผลเชิงพาณิชย์ 

3. การพัฒนาบุคลากรและความร่วมมือระหว่างประเทศ (Human Capital & 
International Cooperation) ส่งเสริมโครงการแลกเปล่ียนนักวิจัยและ
ความร่วมมือกับสถาบันช้ันน าในต่างประเทศ เพ่ือถ่ายทอดองค์ความรู้ 
ที่ทันสมัยและพัฒนาบุคลากรให้มีทักษะที่รองรับเทคโนโลยีการผลิตเหล็ก
แห่งอนาคต 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม 
กระทรวงพลังงาน กระทรวงการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรม
สถาบั นก าร ศึกษา  แล ะสถ าบั น วิ จั ย  ภ าค เ อกชน  ( ผู้ ป ร ะ กอบการ 

ในอุตสาหกรรมเหล็ก)  
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ยทุธศาสตรท์ี ่2 การส่งเสรมิการใชพ้ลงังานสะอาด 

และการอนรุกัษ์พลงังาน 

 

ยุทธศาสตร์ที่ 2 เป็นองค์ประกอบที่มคีวามเช่ือมโยงอยา่งสูงกบัยทุธศาสตร์
ที่  1 เนื่องจากเทคโนโลยีการผลิตเหล็กที่ล ้าสมัยจะสามารถเรียกได้ว่าเป็น  
"สีเขียว" อย่างแท้จริง ก็ต่อเมื่อถูกขับเคล่ือนด้วยพลังงานที่สะอาดและยั่งยืน 
โดยที่อุตสาหกรรมเหล็กเป็นอุตสาหกรรมหนึ่งที่ใช้พลังงานเข้มข้น ซ่ึงต้นทุน
ด้านพลังงานที่สูงเป็นหนึ่งในจุดอ่อนส าคัญที่บั่นทอนขีดความสามารถในการ
แข่งขันมาอย่างต่อเนื่อง ดังนั้น การปฏิวัติระบบการจัดหาและการใช้พลังงาน
จึงมีความจ าเป็นอย่างเร่งด่วนไม่แพ้การปฏิวัติเทคโนโลยีการผลิต เนื่องจาก
กระบวนการผลิตแบบ EAF ถ้าสามารถใช้พลังงานไฟฟ้าสะอาดได้โดยตรง 

จะสามารถลดปริมาณการปลดปล่อยคาร์บอนได้สูง อาจมากถึงครึ่งหนึ่งของ
ปริมาณคาร์บอนที่ปล่อยในปัจจุบัน 

ความท้าทายในด้านพลังงานมีอยู่สองมิติหลัก คือ ปริมาณ (Quantity) 
จากกระบวนการผลิตเหล็กที่ต้องใช้พลังงานมาก และ ความเข้มข้นของ
คาร์บอน (Carbon Intensity) ของพลังงานที่ใช้ซ่ึงถูกปล่อยมาจากกิจกรรม
การผลิต ยุทธศาสตร์นี้จึงมุ่งจัดการความท้าทายทั้งสองด้านไปพร้อมกัน คือ 
การส่งเสริมการอนุรักษ์พลังงานและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานให้มาก
ที่สุด เพ่ือลดความต้องการใช้พลังงานโดยรวม (มาตรการ 2.1) ควบคู่ไปกับการ
เปล่ียนผ่านเชิงระบบในการจัดหาพลังงานไปสู่พลังงานสะอาด และเป้าหมาย
สูงสุด คือ การใช้ไฮโดรเจนสีเขียว (มาตรการ 2.1 และ 2.2) 

ในมุมมองที่กว้างขึ้น การเปล่ียนผ่านของอุตสาหกรรมเหล็กไม่ได้เป็นเพียง
การบริโภคพลังงานสะอาด แต่ยังมีบทบาทส าคัญในฐานะผู้ขับเคล่ือนเชิง
ยุทธศาสตร์ของเศรษฐกิจไฮโดรเจนแหง่ชาติ ปัญหา "ไก่กับไข่" ถือเป็นอุปสรรค
ส าคัญในการพัฒนาเศรษฐกิจไฮโดรเจนทั่วโลก กล่าวคือ ผู้ผลิตจะไม่กล้าลงทนุ
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ในโครงสร้างพ้ืนฐานการผลิตไฮโดรเจนสีเขียวขนาดใหญ่หากไม่มีอุปสงค์ 
ที่แน่นอน ในขณะที่ผู้ใช้ก็ไม่สามารถเปล่ียนผ่านเทคโนโลยีได้หากไม่มีอุปทาน 

ที่เพียงพอและมีราคาที่แข่งขันได้ โรงงานผลิตเหล็กด้วยเทคโนโลยี H2-DRI 
ขนาดมาตรฐานสากลต้องการใช้ไฮโดรเจนในปริมาณมหาศาลและต่อเนื่อง
ตลอด 24 ช่ัวโมง ท าให้ภาคอุตสาหกรรมเหล็กมีศักยภาพที่จะเป็น "ลูกค้าหลัก" 
(Major Customer) ที่สมบูรณ์แบบ การมีอุปสงค์ที่มั่นคงและคาดการณ์ได้จาก
อุตสาหกรรมเหล็ก สามารถปลดล็อกและสร้างความคุ้มค่าให้การลงทุนมูลค่า
มหาศาลที่จ าเป็นต่อการสร้างโรงผลิตและโครงสร้างพ้ืนฐานไฮโดรเจนสีเขียว
ของประเทศได้ ดังนั้น ยุทธศาสตร์เหล็กสีเขียวจึงมิใช่เป็นเพียงวาระของ
ภาคอุตสาหกรรมเดียว แต่เป็นฟันเฟืองส าคัญที่สามารถจุดประกายและ
ขับเคล่ือนการเปล่ียนผ่านด้านพลังงานของชาติทั้งระบบ 
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มาตรการ 2.1 การส่งเสริมการใช้พลังงานสะอาดและการอนุรักษ์พลังงาน  

เ พ่ือยกระดับขีดความสามารถในการแข่งขันและความยั่งยืนของ
อุตสาหกรรมเหล็กไทย โดยผลักดันการใช้พลังงานสะอาดควบคู่กับการเพ่ิม
ปร ะสิ ทธิ ภ าพการ ใ ช้พ ลังงาน ให้กลายเป็น  “มาตรฐานการลงทุน” 
ของอุตสาหกรรม และสนับสนุนการเปล่ียนผ่านสู่การผลิตคาร์บอนต ่าตาม
เป้าหมาย Net Zero ของประเทศ 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การส่งเสริมการจัดหาและการใช้พลังงานสะอาด (Clean Energy 

Adoption) 
- สนับสนุนการท าสัญญาซ้ือขายไฟฟ้าพลังงานสะอาด (PPA) ในทุก
รูปแบบ ทั้งการติดตั้งในพ้ืนที่ (Onsite) และการซ้ือจากนอกพ้ืนที่ 
(Offsite) 

- พัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์ไฟฟา้สีเขียว (Green Tariff / REC) ร่วมกับ
การไฟฟา้ เพ่ือสร้างทางเลือกในการเข้าถึงพลังงานสะอาดที่สะดวก
และคุ้มค่าส าหรับผู้ประกอบการ 

- ประสานงานเพ่ือให้แผนพัฒนาพลังงานไฟฟ้าของประเทศไทย  
มีการวางแผนที่สอดคล้องกับความต้องการพลังงานสี เ ขียว  

จากอุตสาหกรรมเหล็กและอุตสาหกรรมอื่น ๆ เพ่ือเข้าสู่เป้าหมาย  
Net Zero 

2. การยกระดับประสิทธิภาพการจัดการพลังงาน (Energy Efficiency 
Enhancement) 

- ผลักดันให้โรงงานน ามาตรฐานการจัดการพลังงาน (ISO 50001) และ
ระบบบริหารจัดการพลังงานดิจิทัล มาใช้อย่างแพร่หลาย 

- ส่งเสริมการลงทุนในเทคโนโลยีที่ช่วยลดการใช้พลังงานและการปล่อย
คาร์บอนต่อหน่วยการผลิต เช่น ระบบน าความร้อนทิ้งกลับมาใช้ใหม่ 
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(Waste Heat  Recovery) การใช้ ไฟฟ้าแทนเ ช้ือเพลิงฟอสซิล 
(Electrification) เป็นต้น 

3. การสร้างกลไกสนับสนุนจากภาครัฐ (Government Support 
Mechanisms) 
- บูรณาการมาตรการส่งเสริมการลงทุนจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เช่น 
ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน เพ่ือให้สิทธิประโยชน์แก่
โครงการที่ลงทุนด้านพลังงานสะอาดและประสิทธิภาพพลังงาน
โดยเฉพาะ 

- สร้างความร่วมมือระหว่างภาครัฐและสถาบันการเงินเพ่ือออกแบบ
สินเช่ือสีเขียวที่เอื้อต่อการลงทุนในเทคโนโลยีดังกล่าว 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม 
กระทรวงพลังงาน ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน การไฟฟา้ฝ่าย
ผลิตแห่งประเทศไทย และหน่วยงานด้านพลังงาน ภาคเอกชน (ผู้ประกอบการ
อุตสาหกรรมเหล็กและผู้ให้บริการพลังงาน) 
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มาตรการ 2.2 การส่งเสริมการใช้ไฮโดรเจนในการผลิตเหล็ก 

เพ่ือผลักดันการเปล่ียนผ่านอุตสาหกรรมเหล็กไทยสู่การใช้เช้ือเพลิง
ไฮโดรเจน โดยมุ่งเน้น "ไฮโดรเจนสีเขียว" เป็นเป้าหมายหลัก และเน้นการใช้
ไฮโดรเจนสีฟ้าในช่วงการเปล่ียนผ่าน พร้อมทั้งเตรียมความพร้อมของ
เทคโนโลยีและโครงสร้างพ้ืนฐานตลอดห่วงโซ่อุปทาน ตั้งแต่การผลิต  
การน าเ ข้า การจัดเก็บ และการใช้งาน เ พ่ือให้สามารถน าไปใช้ได้จริง  

ในเชิงพาณิชย์ตามแผนที่น าทาง (Roadmap) ของประเทศ 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การพัฒนาโครงสร้างพ้ืนฐานและศูนย์กลางไฮโดรเจน (Hydrogen Hub & 

Infrastructure) ออกแบบและส่งเสริมการลงทุน "ศูนย์กลางไฮโดรเจน"  
ในพ้ืนที่คลัสเตอร์อุตสาหกรรมและท่าเรือ เพ่ือเป็นศูนย์กลางการผลิต 
(Hub) การน าเข้า (เช่น แอมโมเนียสีเขียว) การจัดเก็บ และการกระจาย
ไฮโดรเจนอย่างครบวงจรและปลอดภัย 

2. การจัดท ามาตรฐานและพัฒนาบุคลากร (Standards and Human 
Capital) ก าหนดมาตรฐานระดับชาติด้านคุณภาพและความปลอดภัย 

ในการผลิต จัดเก็บ และขนส่งไฮโดรเจน ร่วมมือกับสถาบันการศึกษา 

เ พ่ือพัฒนาหลักสูตรและบุคลากร ทั้งระดับวิศวกรและช่างเทคนิค  
ให้มีความเช่ียวชาญรองรับอุตสาหกรรมไฮโดรเจน 

3. สร้างความเข้าใจกับหน่วยงานที่รับผิดชอบด้านไฮโดรเจน ให้เข้าใจถึง
ความส าคัญของไฮโดรเจนในระบบอุตสาหกรรมของประเทศไทย ที่มิใช่ 

เป็นเพียงพลังงานสะอาด แต่ยังเป็นวัตถุดิบส าคัญในกระบวนการผลิต 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงพลังงาน กระทรวง
อุตสาหกรรม กระทรวงแรงงาน การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
ส านักงานคณะกรรมการนโยบายเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก  
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มาตรการ 2.3 การก าหนดโครงสร้างราคาพลังงานและไฮโดรเจนที่แข่งขันได้ 
เ พ่ือสร้ างกรอบโครงสร้ างราคาพลังงานและไฮโดรเจนส าหรับ

อุตสาหกรรมเหล็กให้มีความ โปร่งใส คาดการณ์ได้ และสามารถแข่งขันได้ 
เพ่ือลดอุปสรรคด้านต้นทุนในการเปล่ียนผ่านสู่การผลิตคาร์บอนต ่า พร้อมกับ
เสริมสร้างเสถียรภาพของโครงข่ายไฟฟา้ของประเทศ 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การออกแบบอัตราค่าไฟฟา้สีเขียวและสัญญาระยะยาว (Green Tariffs 

& Long-term Contracts) 
- พัฒนาโครงสร้าง "อัตราค่าไฟฟ้าสีเขียว" (Green Tariff) เพ่ือให้
สามารถเข้าถึงไฟฟา้จากพลังงานสะอาดที่ตรวจสอบย้อนกลับได้ 

- ส่งเสริมการท าสัญญาซ้ือขายไฟฟ้าพลังงานสะอาดระยะยาว 

(RE-PPA) ที่อ้างอิงกับดัชนีราคา เพ่ือสร้างเสถียรภาพด้านต้นทุน 

ในระยะยาว 

2. การส่งเสริมการบริหารจัดการโหลดไฟฟ้าเพ่ือลดต้นทุน (Load 
Management Incentives) จัดท าโครงสร้างอัตราค่าไฟฟ้าพิเศษ 

ตามช่วงเวลาของวัน (Time of Use: TOU) ส าหรับกระบวนการที่ใช้
ไฟฟ้าสูงและมีความยืดหยุ่น เช่น การผลิตไฮโดรเจน (Hydrogen 
generation) และเตาหลอมไฟฟ้า (EAF) เ พ่ือจูงใจให้ ใ ช้ไฟฟ้า 

ในช่วงที่ต้นทุนต ่าและลดภาระของระบบไฟฟา้ 

3. การก าหนดกรอบราคาไฮโดรเจนที่โปร่งใส (Transparent Hydrogen 
Pricing Framework) 
- สร้างเกณฑ์การก าหนดราคาไฮโดรเจน (สีเขียว/สีน ้าเงิน) ที่อ้างอิงกับ
ต้นทุนการผลิตหรือราคาตลาดน าเข้าอย่างโปร่งใส 

- ให้สิทธิประโยชน์ด้านค่าบริการในการใช้โครงสร้างพ้ืนฐานกลาง เช่น 
Hydrogen Hub เพ่ือให้ต้นทุนไฮโดรเจนโดยรวมสามารถแข่งขันได้
ในช่วงเริ่มต้น 
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4. การปรับปรุงกฎระเบียบเพ่ือสนับสนุนโครงสร้างพ้ืนฐาน (Enabling 
Regulatory Reform) ปรับปรุงกฎระเบียบให้เอื้อต่อการซ้ือขายไฟฟ้า
เสรี เช่น การเข้าถึงของบุคคลที่ 3 (Third party access) และส่งเสริม
การลงทุนในระบบกักเก็บพลังงาน (Energy storage) เ พ่ือเพ่ิม 

ความยืดหยุ่นและความมั่นคงของระบบไฟฟา้ 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงพลังงาน คณะกรรมการ
ก ากับกิจการพลังงาน การไฟฟา้ฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย  
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ยทุธศาสตรท์ี ่3 การสร้างระบบนเิวศของเหลก็สีเขยีว 

 

ยุทธศาสตร์นี้กล่าวถึงการมี "โครงสร้างพ้ืนฐานเชิงสถาบัน" (Soft 
Infrastructure) ที่มีความส าคัญอย่างยิ่งในการสร้างสภาพแวดล้อมที่เอื้อให้ 
"โครงสร้างพ้ืนฐานเชิงกายภาพ" (Hard Infrastructure) ด้านเทคโนโลยีและ
พลังงานจากสองยุทธศาสตร์แรกสามารถเติบโตและประสบความส าเร็จได้
อย่างยั่งยืน การผลิตเหล็กสีเขียวได้ส าเร็จ จ าเป็นต้องมี การสร้างมาตรฐาน  

ที่น่าเช่ือถือ ตลาดที่ให้คุณค่า ห่วงโซ่อุปทานที่สนับสนุน และบุคลากรที่มีทักษะ  
ในการขับเคล่ือนอุตสาหกรรม  จึงต้องมียุทธศาสตร์นี้ เ พ่ือตอบสนอง 

ต่อ "อุปสรรค" และ "โอกาส" ของอุตสาหกรรม โดยเป็นการรับมือกับอุปสรรค
จากมาตรการภาษีคาร์บอนระหว่างประเทศ เช่น CBAM ด้วยการสร้าง
มาตรฐานและการรับรองเหล็กสีเขียวของไทยที่สามารถเทียบเคียงและเป็น  

ที่ยอมรับในระดับสากล ขณะเดียวกันก็เป็นการใช้โอกาสจากความต้องการ
ผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม ที่ก าลังเติบโตในอุตสาหกรรมก่อสร้างและ
อุตสาหกรรมต่อเนื่ องอื่น  ๆ  ผ่ านการสร้ างสัญญาณตลาดที่ ชัดเจน  
ด้วยนโยบายการจัดซ้ือจัดจ้างสีเขียวของภาครัฐ    

ยุทธศาสตร์การสร้างระบบนิเวศน์นี้จะก่อให้เกิด วงจรแห่งความส าเร็จ 
(Success Cycle) ที่ส่งเสริมซ่ึงกันและกัน คือ การมีมาตรฐานที่ชัดเจน 
(มาตรการ 3.1) จะช่วยสร้างความเช่ือมั่นในตลาด อุปสงค์ที่น าโดยภาครัฐจะช่วย
สร้างตลาดเริ่มต้นที่มั่นคง การพัฒนาห่วงโซ่อุปทานที่มีประสิทธิภาพจะช่วย 

ลดต้นทุนและยกระดับคุณภาพ และท้ายที่สุด การพัฒนาบุคลากรที่มีทักษะสูง
จะเป็นพลังขับเค ล่ือนนวัตกรรมและการพัฒนาอย่างต่อเนื่อง  ท า ให้
อุตสาหกรรมเหล็กสีเขียวของไทยสามารถเติบโตได้อย่างแข็งแกร่งและครบ
วงจร 
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มาตรการ 3.1 การจัดท ามาตรฐานเหล็กสีเขียวของไทย 

เ พ่ือจัดท าและส่งเสริมมาตรฐานผลิตภัณฑ์เหล็กคาร์บอนต ่ าของ 

ประเทศไทยให้เป็นที่ยอมรับในระดับประเทศและสากล โดยใช้หลักการประเมิน
ตลอดวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ์ (Life Cycle Assessment) เป็นพ้ืนฐาน 

ที่ โปร่งใสและตรวจสอบได้ เ พ่ือยกระดับขีดความสามารถในการแข่งขัน 

ของผู้ประกอบการไทย และเช่ือมโยงเข้ากับกลไกการเงินสีเขียว และการจัดซ้ือ
จัดจ้างที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การพัฒนาเกณฑ์มาตรฐานและฉลากผลิตภัณฑ์ (Standard and 

Label Development) 
- ก า ห น ด นิ ย า ม  ค า จ า กั ด ค ว า ม  แ ล ะ เ กณฑ์ ก า ร ป ล่ อ ย
คาร์บอนไดออกไซด์ ต่อหน่วยการผลิตเหล็ก ส าหรับเทคโนโลยี
กระบวนการผลิตที่แตกต่างกัน 

- จัดท ามาตรฐานแบบข้ันบันได โดยพิจารณาจากค่าการปล่อย
คาร์บอนตลอดวัฏจักรชีวิต สัดส่วนการใช้พลังงานสะอาด  
และวัตถุดิบทางเลือก 

- ออกแบบ "ฉลากเหล็กสีเขียวไทย" ที่เข้าใจง่าย มีข้อมูลจ าเป็น  
และน่าเช่ือถือ 

2. การสร้างระบบการรับรองและการข้ึนทะเบียนกลาง (Certification 
and Registry System) 
- จัดตั้งระบบการทวนสอบโดยหน่วยงานอิสระ (Third-Party 

Verification) เพ่ือสร้างความเช่ือมั่นต่อมาตรฐาน 

- พัฒนาระบบทะเบียนกลางส าหรับผลิตภัณฑ์ที่ได้รับการรับรอง  
โดยเช่ือมโยงกับฐานข้อมูลการปล่อยก๊าซเรือนกระจกของประเทศ 
เพ่ือให้สามารถติดตามและตรวจสอบย้อนกลับได้ 



 

36 

 

3. การสร้างแรงจูงใจและตลาดน าร่อง ( Incentives and Market 
Creation) 
- ผลักดันให้มาตรฐานเหล็กสีเขียวได้รับการประกาศเป็นมาตรฐาน

ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 
- เช่ือมโยงมาตรฐานเข้ากับมาตรการ "การจัดซ้ือจัดจ้างที่เป็นมิตร

กับสิ่งแวดล้อม" ของภาครัฐ เพ่ือสร้างอุปสงค์เริ่มต้นในประเทศ 
และใช้เป็นเกณฑ์ในการพิจารณาสินเช่ือสีเขียว 

4. การส่งเสริมการยอมรับในระดับสากล (International Recognition) 
- จัดท าข้อตกลงยอมรับมาตรฐานร่วมกัน (Mutual Recognition) 

กับประเทศคู่ค้าที่ส าคัญ 

- พัฒนาแนวปฏิบัติให้สอดคล้องกับมาตรฐานสากลและกฎระเบยีบ
ทางการค้า เช่น มาตรการปรับคาร์บอนก่อนข้ามพรมแดนของ
สหภาพยุโรป (CBAM) เพ่ือรักษาความสามารถในการส่งออก 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม 
(โดยเฉพาะส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม) องค์การบริหาร
จัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน)  สถาบันเหล็กและเหล็กกล้า 

แห่งประเทศไทย ภาคเอกชน (ผู้ประกอบการอุตสาหกรรมเหล็ก) 
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มาตรการ 3.2 การพัฒนาระบบบริหารจัดการเศษเหล็กในประเทศ  

เพ่ือยกระดับความมั่นคงด้านวัตถุดิบและส่งเสริมเศรษฐกิจสะอาด 

ในอุตสาหกรรมเหล็ก โดยการสร้างระบบบริหารจัดการเศษเหล็กภายในประเทศ 

ที่มีประสิทธิภาพ โปร่งใส และครบวงจร ตั้งแต่การรวบรวม การคัดแยก
คุณภาพ ไปจนถึงการส่งมอบสู่โรงงาน เพ่ือเพ่ิมสัดส่วนการใช้เศษเหล็ก
คุณภาพสูงในประเทศและลดการพ่ึงพาการน าเข้า 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การจัดท ามาตรฐานคุณภาพและการตรวจสอบย้อนกลับ (Quality 

Standards and Traceability) 
- ก าหนดเกณฑ์มาตรฐานคุณภาพเศษเหล็กแต่ละประเภท 

ให้ ชัด เจน ทั้ งด้ านส่วนประกอบทางเคมี  สิ่ ง เ จือปน  และ 
ความปลอดภัย เช่น การปนเปื้ อนสารอันตราย เป็นต้น 

- พัฒนาระบบการรับรองและตรวจสอบย้อนกลับ (Traceability) 
ตลอดห่วงโซ่อุปทาน เพ่ือสร้างความเช่ือมั่นให้กับผู้ใช้งาน 

2. การพัฒนาแพลตฟอร์มข้อมูลและตลาดกลางอิเล็กทรอนกิส ์(Data and 
E-Marketplace Platform) 

- สร้างแพลตฟอร์มดิจิทัลกลางเพ่ือเป็นศูนย์ข้อมูลและตลาด 

ซ้ือขายเศษเหล็ก ที่เช่ือมโยงข้อมูลอุปทาน อุปสงค์ คุณภาพ และ
การขนส่งแบบทันต่อเวลา (Real-time) 

- ช่วย จับคู่ ร ะหว่ าง ผู้ ซ้ือและ ผู้ ขาย  และ เ พ่ิมประสิทธิภ าพ 

ด้านโลจิสติกส์ 
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3. การสร้างความมั่นคงของอุปทานและส่งเสริมการสะอาดในประเทศ 
(Supply Security and Domestic Circulation) 

- ส่งเสริมนโยบายและแรงจูงใจเพ่ือให้เศษเหล็กที่เกิดข้ึนในประเทศ
สะอาดกลับเข้าสู่อุตสาหกรรมเหล็กไทยเป็นล าดับแรก เพ่ือลด
การส่งออกวัตถุดิบที่ส าคัญ 

- พัฒนาแนวทางการจัดหาอุปทานเชิงรุกจากแหล่งต่าง ๆ  
อย่างยั่งยืน เช่น ซากรถยนต์ รถยนต์เก่า ซากเรือ แท่นขุดเจาะ
หรือ โครงสร้ างขนาดใหญ่ที่ ปลดระวาง  เ พ่ือน ามาแยก
ส่วนประกอบเป็นวัตถุดิบให้กับอุตสาหกรรมเหล็ก 

- ผลักดันให้เกิดกระบวนการจัดการเศษเหล็กอย่างเป็นระบบ 

เพ่ือเปล่ียนให้เป็นวัตถุดิบคุณภาพสูงป้อนเข้าสู่อุตสาหกรรม 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
และสมาคมอุตสาหกรรมและภาคเอกชนที่เกี่ยวข้อง 
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มาตรการ 3.3 การพัฒนาฐานข้อมูลขนาดใหญ่ด้านการปล่อยคาร์บอน 

เพ่ือสร้าง "โครงสร้างพ้ืนฐานด้านข้อมูล" (Data Infrastructure) 
ระดับชาติ ในการรวบรวม ประมวลผล และทวนสอบข้อมูลการใช้พลังงาน  

และการปล่อยก๊าซเรือนกระจกของอุตสาหกรรมเหล็กอย่างเป็นระบบ เพ่ือใช้
สนับสนุนการตัดสินใจเชิงนโยบาย  การบังคับใช้มาตรฐานเหล็กสีเขียว  
และเตรียมความพร้อมของผู้ประกอบการต่อกฎระเบียบการค้าระหว่างประเทศ 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การสร้างแพลตฟอร์มและสถาปัตยกรรมข้อมูลกลาง (Central 

Platform and Data Architecture) 
- พัฒนาแพลตฟอร์มกลางระดับประเทศเพ่ือเป็นศูนย์รวมข้อมูล 
(Data Hub) ที่มีรูปแบบและโครงสร้างข้อมูลเป็นมาตรฐานเดียวกัน 

- ส่งเสริมการเช่ือมต่อระบบเซ็นเซอร์ (IoT) และระบบจัดการพลังงาน 
(EMS) ของโรงงานเข้ากับแพลตฟอร์มกลางโดยอัตโนมัติ เพ่ือลด
ภาระและเพ่ิมความแม่นย าของข้อมูล 

2. การก าหนดธรรมาภิบาลข้อมูลและกลไกการทวนสอบ (Data 
Governance and Verification) 

- วางกรอบธรรมาภิบาลข้อมูลที่ชัดเจน ทั้งในด้านคุณภาพของข้อมูล 
สิทธิ์ในการเข้าถึง และการรักษาความลับ 

- จัดตั้งกลไกการทวนสอบข้อมูลโดยหน่วยงานอิสระ (Third-Party 
Verification) เพ่ือสร้างความน่าเช่ือถือของข้อมูลในระบบ 

3. การพัฒนาเครื่องมือสนับสนุนและการรายงานผล (Support and 
Reporting Tools) 

- สร้างชุดเครื่องมือบนแพลตฟอร์มที่ช่วยให้ผู้ประกอบการสามารถ
จัดท ารายงาน "การประกาศข้อมูลสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์ 
(EPD) "  และรายงานตามข้อก าหนดของ CBAM ได้ โดยง่าย 

และกึ่งอัตโนมัติ 
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- พัฒนา Dashboard แสดงผลตัว ช้ีวัดส าคัญ (KPIs)  ของ
อุตสาหกรรมในภาพรวม เพ่ือใช้ติดตามความก้าวหน้าตามเป้าหมาย
ของประเทศ 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม องค์การ
บริหารจัดการก๊าซเรือนกระจก (องค์การมหาชน)  กระทรวงดิจิทัล 

เ พ่ือเศรษฐกิจและสังคม ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
ภาคเอกชนและสมาคมที่เกี่ยวข้อง 
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มาตรการ 3.4 การส่งเสริมการเข้าถึงแหล่งเงินทุนสีเขียว 

เพ่ือยกระดับความพร้อมและเพ่ิมขีดความสามารถของผู้ประกอบการ
อุตสาหกรรมเหล็กในการเข้าถึงแหล่งเงินทุน ส าหรับการลงทุนในเทคโนโลยี
คาร์บอนต ่า โดยการพัฒนาระบบนิเวศน์ทางการเงินสีเขียวที่ครบวงจร ตั้งแต่
การจัดหาทุน การลดความเสี่ยง ไปจนถึงการสร้างตลาดรองรับ เพ่ือเร่งรัด
การตัดสินใจลงทุนและขับเคล่ือนอุตสาหกรรมสู่เป้าหมาย Net Zero 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การเช่ือมโยงสินเช่ือกับมาตรฐานการเงินสีเขียว (Taxonomy-

Linked Finance) 
- ผลักดันให้สถาบันการเงินใช้เกณฑ์ Thailand Taxonomy และ
ข้อมูลด้านสิ่งแวดล้อมที่ตรวจสอบได้ (เช่น EPD/MRV) เป็นเงื่อนไข
ส าคัญในการพิจารณาอนุมัติ "สินเช่ือสีเขียว" ที่มีเงื่อนไขพิเศษ เช่น 
อัตราดอกเบ้ียต ่า หรือระยะเวลาผ่อนช าระยาวนานข้ึน 

2. การสร้างกลไกลดความเสี่ยงส าหรับเทคโนโลยีใหม่ (De-risking for 
Pioneering Technologies) 
- จัดท าโครงการค ้าประกันสินเช่ือหรือร่วมลงทุนโดยเฉพาะส าหรับ
โครงการเทคโนโลยีใหม่ที่มีความเสี่ยงสูง (First-of-a-Kind) เช่น 
โรงงานต้นแบบ H₂-DRI หรือ CCUS เพ่ือท าให้โครงการมีความ
น่าสนใจทางการเงินและได้รับการอนุมัติสินเช่ือได้ง่ายข้ึน 

3. การใช้กลไกจัดซ้ือสีเขียวเพ่ือค ้าประกันรายได้  (Using Green 
Procurement to Secure Revenue) 
- ส่งเสริมให้โครงการขนาดใหญ่ของภาครัฐท าสัญญาจัดซ้ือเหล็ก
คาร์บอนต ่าในระยะยาว (Long-term Offtake Agreement)  
ซ่ึงผู้ประกอบการสามารถใช้สัญญาดังกล่าวเป็นหลักทรัพย์ 
ค ้าประกันในการเข้าถึงแหล่งเงินทุนได้ 
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หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม 
กระทรวงการคลัง ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน  ธนาคารแห่ง
ประเทศไทย สถาบันการเงินของรัฐและเอกชน 
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มาตรการ 3.5 การบรูณาการความรว่มมอืระหวา่งภาคสว่น 

เพ่ือจัดตั้ง "กลไกขับเคล่ือนยุทธศาสตร์เหล็กสีเขียวแห่งชาติ" 
ในระดับนโยบาย ท าหน้าที่เป็นศูนย์กลางในการประสานงาน บูรณาการ และ
ก ากับติดตามการด าเนินงานในทุกมิติ ทั้งด้านเทคโนโลยี พลังงาน การเงิน และ
มาตรฐาน ให้เป็นไปในทิศทางเดียวกันอย่างมีเอกภาพ เพ่ือขจัดอุปสรรค 

เชิงนโยบายและเร่งรัดการเปล่ียนผ่านอุตสาหกรรมเหล็กให้ส าเร็จตาม
เป้าหมาย 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การจัดตั้งกลุ่มประสานงานผู้เกี่ยวข้อง 

- จัดตั้งกลุ่มประสานงานที่มีองค์ประกอบจากผู้แทนระดับสูงของ
หน่วยงานภาครัฐและภาคส่วนที่เกี่ยวข้อง เพ่ือท าหน้าที่ก าหนด
ทิศทางนโยบาย แลกเปล่ียนข้อมูล และตัดสินใจในประเด็นส าคัญ
เชิงยุทธศาสตร์ร่วมกันอย่างรอบด้าน โดยต้องมีอ านาจในทาง
ปฏิบัติ เช่น นายกรัฐมนตรี หรือรองนายก ฯ ที่ได้รับมอบหมาย 

เป็นประธาน 

2. การจัดท าแผนปฏิบัติการและตัวช้ีวัดร่วม (Integrated Action Plan 
and Joint KPIs) 
- พัฒนาแผนปฏิบัติการระยะ  3 ปี  ที่บูรณาการแผนงานและ
งบประมาณจากทุกมาตรการที่เกี่ยวข้องเข้าไว้ด้วยกัน 

- สร้างแดชบอร์ดกลาง (Dashboard) พร้อมชุดตัวช้ีวัดร่วม (Joint 
KPIs) เพ่ือติดตามความก้าวหน้าของทุกโครงการอย่างโปร่งใสและ
เป็นระบบ 
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3. การอ านวยความสะดวกและลดอุปสรรคด้านกฎระเบียบ     ว 
(Streamlined Permitting & Deregulation) 
- จัดตั้ง "ศูนย์บรกิารเบด็เสร็จ" (One-Stop Service) ส าหรับการขอ
อนุมัต-ิอนญุาตโครงการลงทุนเชิงยทุธศาสตรท์ี่เกี่ยวข้องกับเหล็ก
สีเขียว (เช่น โรงงาน H2-DRI, ศูนย์รือ้ถอนเรือ) 

- จัดท า พ้ืนที่ ทดลองกฎระเบียบ (Re g u l at ory  Sandbox)  
เพ่ือทดสอบแนวทางนโยบายใหม่ ๆ   ที่เอื้อต่อการลงทุนในเทคโนโลยี
สะอาด 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงอุตสาหกรรม 
กระทรวงการคลัง ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน  และ 
ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
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ยทุธศาสตรท์ี ่4 การพัฒนาตลาด 

และอปุสงค์ของเหลก็สีเขียว 

 

ยุทธศาสตร์ที่ 4 มุ่งเน้นการบริหารจัดการทรัพยากรตลอดทั้งห่วงโซ่
คุณค่าตามหลักการเศรษฐกจิหมุนเวยีน (Circular Economy) หากยุทธศาสตร์
ที่ 1 และ 2 คือ การปฏิวัติกระบวนการผลิตและพลังงาน ยุทธศาสตร์นี้ จะเป็นการ
ปฏิวัติการใช้ทรัพยากร เพ่ือให้มั่นใจว่าทุกองค์ประกอบของอุตสาหกรรม ตั้งแต่
วัตถุดิบไปจนถึงผลพลอยได้ จะถูกใช้อย่างคุ้มค่าที่สุดและสร้างผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด ส าหรับอุตสาหกรรมเหล็กไทยซ่ึงมีเตา EAF เป็นหัวใจ
หลัก "เศษเหล็ก" จึงไม่ได้เป็นเพียงของเหลือใช้ แต่เป็นวัตถุดิบต้นน ้าที่ส าคัญ
ที่สุด คุณภาพของเศษเหล็กส่งผลโดยตรงต่อปริมาณพลังงานที่ต้องใช้ในการ
หลอม ความบริสุทธิ์ของผลิตภัณฑ์ และปริมาณของเสียที่เกิดข้ึน ดังนั้น 

การยกระดับห่วงโซ่อุปทานเศษเหล็กจึงไม่ใช่แค่เรื่องของการจัดการขยะ แต่
เป็นยุทธศาสตร์ที่ส าคัญในการเพ่ิมประสิทธิภาพและลดต้นทุนการผลิต 
นอกจากนี้ กระบวนการผลิตเหล็กยังก่อให้เกิดผลพลอยได้ในปริมาณมาก เช่น 
ตะกรัน (Slag) และฝุ่นจากเตาหลอม ซ่ึงในอดีตอาจถูกมองว่าเป็นของเสียที่
ต้องก าจัด แต่ภายใต้หลักเศรษฐกิจหมุนเวียน ตะกรัน คือทรัพยากรที่มีค่าซ่ึง
สามารถน าไปสร้างมูลค่าเพ่ิมในอุตสาหกรรมอื่นได้    

ยุทธศาสตร์นี้จึงเป็นการ "ปิดวงจร" (Closing the Loop) ของ
อุตสาหกรรมเหล็กไทย เปล่ียนแนวคิดจากเศรษฐกิจแบบเส้นตรง (ผลิต-ใช้-
ทิ้ง) ไปสู่เศรษฐกิจแบบหมุนเวียนที่ยั่งยืน ซ่ึงไม่เพียงแต่จะช่วยลดผลกระทบตอ่
สิ่งแวดล้อม แต่ยังช่วยลดการพ่ึงพาการน าเข้าวัตถุดิบ สร้างความมั่นคง 

ทางทรัพยากร และเปิดโอกาสทางธุรกิจใหม่ ๆ จากการเปล่ียนของเสียให้เป็น
ผลิตภัณฑ์มูลค่าสูง 
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มาตรการ 4.1 การส่งเสริมการเข้าถึงตลาดเหล็กสีเขียว 

เพ่ือสร้างและขยายโอกาสทางการตลาดให้กับผลิตภัณฑ์เหล็กสีเขียว
ของไทยทั้งในประเทศและตา่งประเทศอย่างเป็นระบบ โดยการสร้างความเช่ือมัน่
ผ่านข้อมูลและมาตรฐานที่ตรวจสอบได้ การอ านวยความสะดวกในการจับคู่
ธุรกิจ และการสร้างกลไกตลาดที่เอื้อให้เกิดอุปสงค์ที่มั่นคงและคาดการณ์ได้ 

แนวทางยุทธศาสตร์ 
1. การสร้างความน่าเช่ือถือด้วยมาตรฐานและหนังสอืเดนิทางผลิตภณัฑ ์

(Product Passport and Standards) 
- ผลักดันให้ผลิตภัณฑ์เหล็กม ี"หนังสอืเดินทางผลิตภัณฑ"์ ในรูปแบบ
ดิจิทัล ที่แสดงข้อมูลส าคัญด้านสิ่งแวดล้อมซ่ึงตรวจสอบได้ เช่น 
ปริมาณการปล่อยคาร์บอนตลอดวัฏจักรชีวิต (LCA/EPD) และการ
รับรองตามมาตรฐานเหล็กสีเขียวไทย (TGS) เพ่ือลดข้ันตอน 

การตรวจสอบของคู่ค้า 

2. การจับคู่ธุรกิจเชิงกลยุทธ์และจัดท าคู่มือรายอุตสาหกรรม (Strategic 
Matchmaking and Playbooks) 
- จัดท า "คู่มือส าหรับผู้ซ้ือ" (Buyer's Playbook) ในอุตสาหกรรม
เป้าหมาย เพ่ือก าหนดคุณสมบัติและแนวทางการจัดซ้ือเหล็ก
คาร์บอนต ่า 

- จัดกิจกรรมและสร้างแพลตฟอร์มจับคู่ธุรกิจระหว่างผู้ผลิตเหล็ก
และผู้ซ้ือในอุตสาหกรรมเป้าหมายอย่างสม ่าเสมอ 

3. การสร้างอุปสงค์น าร่องจากอุตสาหกรรมที่เน้น ESG (ESG-Driven 
Demand Creation) 
- ส่งเสรมินโยบายและสทิธิประโยชนเ์พ่ือจงูใจให้อุตสาหกรรม
เป้าหมายที่ตอ้งการยกระดบัคะแนนด้านสิ่งแวดล้อม สังคม 

และธรรมาภิบาล (ESG) เลือกใช้เหล็กสีเขียวเป็นวสัดหุลัก 
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- อุตสาหกรรมเป้าหมาย ได้แก่ 
• ศูนย์ข้อมูล (Data Center) ก าหนดให้การใช้เหล็กสีเขียวเป็น
ส่วนหนึ่งของเกณฑ์การลงทุนที่ได้รับการส่งเสริม 

• ยานยนต์ไฟฟา้ (EV) ผลักดันให้การใช้เหล็กสีเขียวเป็นส่วน
หนึ่งของมาตรฐาน "ยานยนต์คาร์บอนต ่า" ตลอดวัฏจักร
ชีวิต 

• อาคารสีเขียว (Green Building) บูรณาการ การใช้เหล็ก 

สีเขียวให้เป็นเกณฑ์ส าคัญในการประเมินมาตรฐานอาคาร 

สีเขียวของไทย 

4. การพัฒนาตลาดส าหรับสัญญาซ้ือขายล่วงหน้า (Forward Contracts 
and Price Discovery) 

- สร้างแพลตฟอร์มกลางเพ่ืออ านวยความสะดวกในการท า "สัญญา
ซ้ือขายระยะยาว" (Private Offtake Agreement) ระหว่าง
ภาคเอกชน 

- พัฒนากลไกการค้นพบราคา (Price Discovery) ที่สะท้อนมูลค่าเพ่ิม
ด้านสิ่งแวดล้อม (Green Premium) 

5. การพัฒนากลไกเพ่ือสร้างความเสมอภาคในการแข่งขันให้กับ
อุตสาหกรรมเหล็กสีเขียวภายในประเทศ 

- ก าหนดให้เหล็กสีเขียวที่น าเข้า ต้องอยู่ ในมาตรฐานเดียวกับ
ข้อก าหนดของประเทศไทย ในรูปแบบการจัดการคล้ายกับ CBAM 
ของสหภาพยุโรป (TH CBAM) 

6. การสร้างตราสินค้าเหล็กสีเขียวไทยและการยอมรับในระดับสากล 
(National Branding and Recognition) 
- จัดท าแคมเปญเพ่ือสร้างการรับรู้และตราสินค้า "Thai Green 

Steel" ใหเ้ป็นทีรู่้จักในฐานะผลิตภณัฑค์ณุภาพสูงและเป็นมติร 

ต่อสิ่งแวดล้อม 
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- เจรจาเพ่ือสร้างข้อตกลงยอมรับมาตรฐานร่วมกัน (Mutual 
Recognition)  กับมาตรฐานสากลและกลุ่มผู้ ซ้ือรายใหญ่ 
ในตลาดโลก 

7. การจูงใจให้เกิดการใช้งานเหล็กสีเขียวในวงกว้าง 

- การให้สิทธิพิเศษในการค านวณภาษี หรือการลดหย่อยค่าใช้จ่าย 
ส าหรับภาคส่วนต่าง ๆ ที่ใช้เหล็กสีเขียวในโครงการ หรือการผลิต
สินค้าและบริการ 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงการคลัง กระทรวง
อุตสาหกรรม กระทรวงพาณิชย์ ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน 
สมาคมอุตสาหกรรม และภาคเอกชนที่เกี่ยวข้อง 
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มาตรการ 4.2 การส่งเสริมตลาดผ่านการจัดซื้อจัดจ้างสีเขียว 

เพ่ือใช้อุปสงค์และก าลังซ้ือของภาครัฐเป็นเครื่องมือส าคัญในการสร้าง
ตลาดภายในประเทศส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กคาร์บอนต ่า โดยการก าหนดให้
โครงการลงทุนของภาครัฐและรัฐวิสาหกิจเลือกใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กที่ได้รับ 

การรับรองมาตรฐาน เพ่ือสร้างความต้องการที่มั่นคงและเป็นแรงผลักดันให้
ผู้ผลิตเร่งเปล่ียนผ่านสู่การผลิตเหล็กสีเขียว 

แนวทางยุทธศาสตร์ 

1. การก าหนดเกณฑ์และข้ึนทะเบียนผลิตภัณฑ์เหล็กสีเขียว (Defining 
Criteria and Registration) 
- ก าหนดให้ "หนังสือเดินทางผลิตภัณฑ์" (EPD/LCA) หรือ "ฉลาก
เหล็กสีเขียวไทย" (TGS) เป็นคุณสมบัติบังคับส าหรับผู้รับเหมา 

ที่ยื่นประกวดราคาในโครงการภาครัฐ 

- จัดท า "บัญชีรายช่ือผู้ขายที่ผ่านการรับรอง" (Qualified List) และ
เช่ือมโยงกับทะเบียนข้อมูลกลาง เพ่ือให้หน่วยงานรัฐสามารถ
ตรวจสอบและจัดซ้ือได้อย่างสะดวก 

2. การปรับปรุงกระบวนการและรูปแบบสัญญาจัด ซ้ือจัดจ้าง 
(Reforming Procurement Process) 
- พัฒนา "บัญชีรายการเหล็กคาร์บอนต ่า" พร้อมคุณสมบัติและราคา
อ้างอิง ส าหรับใช้ในกระบวนการจัดซ้ือจัดจ้างภาครัฐ 

- ส่งเสริมการใช้ "สัญญาจ้างงานแบบตกลงราคาล่วงหน้า" 
(Framework Agreement) เพ่ือสร้างอุปสงค์ในระยะยาวและเพ่ิม
ความคล่องตัวในการจัดหา 
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3. การด าเนินโครงการน าร่องและขยายผลสู่ระดับประเทศ 

(Pilot Projects and Nationwide Rollout) 
- ริเริ่มโครงการน าร่องในโครงการก่อสร้างขนาดใหญ่ (Mega 

Projects) โดยก าหนดสัดส่วนการใช้เหล็กคาร์บอนต ่าข้ันต ่า (เช่น 
ร้อยละ 20 ภายในปี พ.ศ. 2575) 

- ประเมินผลจากโครงการน าร่องเพ่ือจัดท าแผนการขยายผลให้
ครอบคลุมโครงการโครงสร้างพ้ืนฐานทั่วประเทศอย่างเป็นข้ันตอน 

หน่ วยงานรั บผิดชอบหลัก  ปร ะกอบด้ วย  กร ะทรวงการคลั ง 
(กรมบัญชีกลาง) กระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวงคมนาคม ส านักงบประมาณ 
หน่วยงานรัฐและรัฐวิสาหกิจเจ้าของโครงการ 
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มาตรการ 4.3 การเตรียมความพร้อมเพ่ือการส่งออกและอ านวยความสะดวก
ทางการค้า 

เพ่ือยกระดับความพร้อมของผู้ประกอบการเหล็กไทยให้สามารถปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบการค้าสากลด้านสิ่งแวดล้อมได้อย่างสมบูรณ์ และอ านวย 

ความสะดวกในทุกมิติ ตั้งแต่ข้อมูล เอกสาร ไปจนถึงโลจิสติกส์ เพ่ือเปิดทางสู่
ตลาดส่งออกมูลค่าสูง และผลักดันให้ประเทศไทยเป็นผู้ส่งออกเหล็กสีเขียว 

ที่ส าคัญในภูมิภาค 

แนวทางยุทธศาสตร์ 

1. การสนับสนุนด้านข้อมูลและเอกสารเพ่ือการส่งออก (Data and 
Documentation Support) 
- จัดตั้ง "ศูนย์เตรียมความพร้อมทางการค้า" เพ่ือให้ความช่วยเหลือ
และค าปรึกษาแก่ผู้ส่งออก โดยเฉพาะในการจัดท า "การประกาศ
ข้อมูลสิ่งแวดล้อมของผลิตภัณฑ์" (EPD) และการจัดเตรียม
เอกสารรายงานตาม "มาตรการปรับคาร์บอนก่อนข้ามพรมแดน" 
(CBAM) 

- จัดท าคู่มือและแบบฟอร์มมาตรฐาน (Playbook & Templates) 
เพ่ือลดความผิดพลาดและภาระของผู้ประกอบการ 

2. การพัฒนาระบบโลจิสติกส์และช่องทางส่งออกพิเศษ (Logistics and 
Export Corridor) 
- จัดตั้ง "ช่องทางอ านวยความสะดวกเพ่ือการส่งออกเหล็กสีเขียว" 
(Green Steel Export Corridor) ณ ท่าเรืออุตสาหกรรมหลัก 

- พัฒนาให้เป็น "จุดบริการเบ็ดเสร็จ" (One-Stop Service) ที่ช่วย
ตรวจสอบเอกสารด้านสิ่งแวดล้อมล่วงหน้า (Pre-clearance) และ
ประสานงานด้านการขนส่งและการประกันภัย เพ่ือลดระยะเวลา 

และต้นทุน 



 

52 

 

3.  การสร้างเครือ่งมอืทางการเงินเพ่ือการค้า (Trade Finance) 
- พัฒนาผลิตภัณฑ์สินเช่ือและประกันการส่งออกโดยเฉพาะส าหรับ
ผลิตภัณฑ์เหล็กสีเขียว 

- ใช้เอกสารรับรองด้านสิ่งแวดล้อม (EPD/TGS) เป็นส่วนหนึ่งใน
การพิจารณาให้เงื่อนไขทางการเงินที่พิเศษ เพ่ือเสริมสภาพ
คล่องให้กับผู้ส่งออก 

หน่วยงานรับผิดชอบหลัก ประกอบด้วย กระทรวงพาณิชย์ กระทรวง
อุตสาหกรรม กรมศุลกากร ธนาคารเพ่ือการส่งออกและน าเข้าแห่งประเทศไทย 
และการท่าเรือแห่งประเทศไทย 
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สรปุยทุธศาสตรเ์พ่ือยกระดับอตุสาหกรรมเหลก็ไทย 

ไปสู่เหลก็สีเขยีว (Green Steel) 

 

เพ่ือให้การขับเคล่ือนยุทธศาสตร์การพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กไทยไปสู่
เหล็กสีเขียวเป็นไปอย่างมีล าดับข้ันตอนและบรรลุเป้าหมายที่วางไว้ได้อย่างเป็น
รูปธรรม แผนการด าเนินงานภายใต้แต่ละมาตรการจึงได้ถูกก าหนดกรอบ
ระยะเวลาออกเป็น 3 ระยะอย่างชัดเจน เพ่ือให้ทุกภาคส่วนที่เกี่ยวข้องสามารถ
วางแผนและด าเนินการได้อย่างสอดคล้องกัน โดยแต่ละระยะมีความหมายและ
กรอบเวลาดังนี้ ระยะสั้น (พ.ศ. 2569 – 2573) ถือเป็นช่วงของการวางรากฐาน
และเตรียมความพร้อมที่ส าคัญที่สุด โดยมุ่งเน้นมาตรการที่สามารถด าเนินการ
ได้ทันทีเพ่ือสร้างการเปล่ียนแปลงในเบื้องต้น เช่น การปรับปรุงประสิทธิภาพ
การใช้พลังงานในโรงงานที่มีอยู่เดิม การจัดท ามาตรฐานเหล็กสีเขียวของไทย
ให้เป็นที่ยอมรับ และการริเริ่มโครงการน าร่องเทคโนโลยีคาร์บอนต ่า เพ่ือสร้าง
องค์ความรู้และลดความเสี่ยงก่อนการลงทุนในขนาดใหญ่ ระยะกลาง  
(พ.ศ. 2574 – 2578) เป็นช่วงของการเร่งรัดและขยายผลการด าเนินงาน 

โดยต่อยอดจากความส าเร็จในระยะสั้น มุ่งเน้นการลงทุนในเทคโนโลยีที่ผ่าน 

การทดสอบแล้วให้เกิดข้ึนในระดับเชิงพาณิชย์ การพัฒนาโครงสร้างพ้ืนฐานที่
จ าเป็น เช่น ศูนย์กลางไฮโดรเจน และการสร้างตลาดส าหรับผลิตภัณฑ์ 
เหล็กสีเขียวให้เติบโตอย่างมีนัยส าคัญผ่านกลไกการจัดซ้ือจัดจ้างภาครัฐ และ 
ระยะยาว (พ.ศ. 2579 – 2593) คือช่วงสุดท้ายของการเปล่ียนผ่านอย่างสมบรูณ ์
ซ่ึงจะมุ่งไปสู่การใช้เทคโนโลยีข้ันสูงอย่างเต็มรูปแบบ เช่น การผลิตเหล็กด้วย
ไฮโดรเจนสีเขียว และเทคโนโลยีการดักจับและกักเก็บคาร์บอน เพ่ือน าพา
อุตสาหกรรมเหล็กไทยบรรลุเป้าหมายความเป็นกลางทางคาร์บอนภายใน 

ปี พ.ศ. 2593 และการปล่อยก๊าซเรือนกระจกสุทธิเป็นศูนย์ภายในปี พ.ศ. 2608 
ได้ส าเร็จตามเป้าหมายระดับชาติที่ตั้งไว้ 
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รปูที ่– 2 ยุทธศาสตร์เพื่อยกระดับอุตสาหกรรมเหล็กไทยไปสู่เหล็กสีเขียว (Green Steel) 
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รปูที่ -1  การด าเนินงาน 3 ระยะ ของยุทธศาสตร์เพื่อยกระดับอุตสาหกรรมเหล็กไทยไปสู่เหล็กสีเขียว 
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ตารางที ่.-1 สรุปยทุธศาสตร์เพ่ือยกระดบัอุตสาหกรรมเหล็กไทย 

ไปสูเ่หล็กสเีขียว (Green Steel) 

ยทุธศาสตร์
/มาตรการ 

ระยะเวลากาด าเนนิการ  

หนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง ระยะ
สั้น 

ระยะ
กลาง 

ระยะ
ยาว 

ยุทธศาสตรท์ี ่1 การพัฒนาเทคโนโลย ีนวตักรรมการผลติเหลก็ทีล่ดการปลอ่ย
คาร์บอน 

มาตรการ 1.1 
การพัฒนา
เทคโนโลยี
กระบวนการ
ผลิตเหล็กที่
ไร้คาร์บอน 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงการอดุมศึกษา 
วิทยาศาสตร์ วจิัยและนวัตกรรม 

- สถาบันการศึกษาและ
สถาบันวจิัยทีเ่กีย่วข้อง 

มาตรการ 
1.2 การ
พัฒนาและ
ประยกุต์ใช้
เทคโนโลยี
การจับและ
ใช้ประโยชน์
คาร์บอน 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงพลังงาน 

- กระทรวงการอดุมศึกษา 
วิทยาศาสตร์ วจิัยและนวัตกรรม 

- กองทุนอนุรกัษ์พลังงาน 

- ภาคเอกชน (ผู้ประกอบการใน
อุตสาหกรรมเหล็กและพลังงาน) 
- สถาบันวิจยัทีเ่กีย่วข้อง 
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ยทุธศาสตร์
/มาตรการ 

ระยะเวลากาด าเนนิการ  

หนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง ระยะ
สั้น 

ระยะ
กลาง 

ระยะ
ยาว 

ยทุธศาสตรท์ี ่1 การพัฒนาเทคโนโลย ีนวตักรรมการผลติเหลก็ทีล่ดการปลอ่ย
คารบ์อน (ตอ่) 
มาตรการ 
1.3 การ
สนับสนุน
โดย
มาตรการ
ทางเงินเพ่ือ
การพัฒนา
เทคโนโลยี
และ
นวัตกรรม 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงการคลัง 

- กระทรวงพลังงาน 

- กระทรวงการอดุมศึกษา 
วิทยาศาสตร์ วจิัยและนวัตกรรม  
- ธนาคารแห่งประเทศไทย 

- สถาบันการเงนิของรฐัและ
เอกชน 

มาตรการ 
1.4 การ
พัฒนา
เครือข่าย
วิจัยและการ
ถ่ายทอด
เทคโนโลย ี

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงพลังงาน 

- กระทรวงการอดุมศึกษา 
วิทยาศาสตร์ วจิัยและนวัตกรรม 

- กระทรวงแรงงาน 

- สถาบันการศึกษาและ
สถาบันวจิัย 

- ภาคเอกชน (ผู้ประกอบการใน
อุตสาหกรรมเหล็ก) 
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ยทุธศาสตร์
/มาตรการ 

ระยะเวลากาด าเนนิการ  

หนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง ระยะ
สั้น 

ระยะ
กลาง 

ระยะ
ยาว 

ยทุธศาสตรท์ี ่2 การส่งเสรมิการใชพ้ลงังานสะอาดและการอนรุกัษ์พลงังาน 

มาตรการ 
2.1 ส่งเสรมิ
การใช้
พลังงาน
สะอาด และ
การอนุรกัษ์
พลังงาน 

✓ ✓  - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงพลังงาน 

- ส านักงานคณะกรรมการ
ส่งเสรมิการลงทุน 

- การไฟฟา้ฝ่ายผลิตแห่งประเทศ
ไทย และหน่วยงานด้านพลังงาน 

- ภาคเอกชน (ผู้ประกอบการ
อุตสาหกรรมเหล็กและผู้ให้บริการ
พลังงาน) 

มาตรการ 
2.2 ส่งเสริม
การใช้
ไฮโดรเจนใน
การผลิต
เหล็ก 

 ✓ ✓ - กระทรวงพลังงาน 

- กระทรวงอุตสาหกรรม 

- การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- ส านักงาน
คณะกรรมการนโยบายเขต
พัฒนาพิเศษภาคตะวนัออก  
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ยทุธศาสตร์
/มาตรการ 

 

ระยะเวลากาด าเนนิการ  

หนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง ระยะ
สั้น 

ระยะ
กลาง 

ระยะ
ยาว 

ยทุธศาสตรท์ี ่2 การส่งเสรมิการใชพ้ลงังานสะอาดและการอนรุกัษ์พลงังาน 
(ตอ่) 
มาตรการ 
2.3 การ
ก าหนด
ราคา
ไฮโดรเจน
และ
พลังงานให้
เหมาะสม
และสามารถ
แข่งขันได ้

✓ ✓ ✓ - กระทรวงพลังงาน 

- คณะกรรมการก ากับกิจการ
พลังงาน 

- การไฟฟา้ฝ่ายผลิต 

แห่งประเทศไทย 
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ยทุธศาสตร์
/มาตรการ 

 

ระยะเวลาการด าเนนิการ  

หนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง ระยะสั้น ระยะ
กลาง 

ระยะ
ยาว 

ยทุธศาสตรท์ี ่3 สรา้งระบบนเิวศนข์องเหลก็สเีขยีว 

มาตรการ 
3.1 การ
จัดท า
มาตรฐาน
เหล็กสเีขียว 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- ส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

- สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่ง
ประเทศไทย 

- องคก์ารบรหิารจัดการก๊าซ
เรือนกระจก (องคก์ารมหาชน) 
- สถาบันการศึกษาและสมาคม
อุตสาหกรรมทีเ่กีย่วข้อง 

มาตรการ 
3.2 การ
จัดท าระบบ
การบริหาร
จัดการเศษ
เหล็กภายใน 

ประเทศ 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม 

- การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- สมาคมอุตสาหกรรมและ
ภาคเอกชนทีเ่กีย่วข้อง 
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ยทุธศาสตร์
/มาตรการ 

ระยะเวลาการด าเนนิการ  

หนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง ระยะสั้น ระยะ
กลาง 

ระยะ
ยาว 

ยทุธศาสตรท์ี ่3 สรา้งระบบนเิวศนข์องเหลก็สเีขยีว (ตอ่) 
มาตรการ 
3.3 การ
จัดท าระบบ
ฐานข้อมูล
ขนาดใหญ่ 
(Big data) 
ของการ
ปลดปล่อย
คาร์บอน
จาก
อุตสาหกรรม
เหล็ก 

✓ ✓  - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- องคก์ารบรหิารจัดการก๊าซ
เรือนกระจก (องคก์ารมหาชน) 
- กระทรวงดิจิทัลเพ่ือเศรษฐกิจ
และสังคม 

- ส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

- ภาคเอกชนและสมาคม 

ที่เกีย่วข้อง 

มาตรการ 
3.4 การ
เข้าถึงแหลง่
เงินทุน 

สีเขียว 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงการคลัง 

- ส านักงานคณะกรรมการ
ส่งเสรมิการลงทุน  
- ธนาคารแห่งประเทศไทย 

- สถาบันการเงนิของรฐัและ
เอกชน 
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ยทุธศาสตร์
/มาตรการ 

ระยะเวลาการด าเนนิการ  

หนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง ระยะสั้น ระยะ
กลาง 

ระยะ
ยาว 

ยทุธศาสตรท์ี ่3 สรา้งระบบนเิวศนข์องเหลก็สเีขยีว (ตอ่) 
มาตรการ 
3.5 การ 

บูรณาการ
ภาคสว่น 

ที่เกีย่วข้อง 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงพลังงาน 

- กระทรวงการคลัง 

- ส านักงานคณะกรรมการ
ส่งเสรมิการลงทุน 

- ส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

- การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- หน่วยงานด้านพลังงาน 

- ผู้แทนภาคเอกชนและ
สถาบันวจิัย 
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ยทุธศาสตร์
/มาตรการ 

ระยะเวลาการด าเนนิการ  

หนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง ระยะ
สั้น 

ระยะ
กลาง 

ระยะ
ยาว 

ยทุธศาสตรท์ี ่4 การพัฒนาตลาดของ Green Steel 
มาตรการ 
4.1 การ
ส่งเสรมิและ
การเข้าถงึ
ตลาดเหล็ก
สีเขียวทัง้ใน
ประเทศและ
ต่างประเทศ 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงพาณิชย ์

- ส านักงานคณะกรรมการ
ส่งเสรมิการลงทุน 

- สมาคมอุตสาหกรรม
ภาคเอกชนทีเ่กีย่วข้อง 

มาตรการ 
4.2 การ
ส่งเสรมิให้มี
ระบบการ
จัดซื้อ 

สีเขียว 

✓ ✓  - กระทรวงการคลัง 
(กรมบญัชีกลาง) 
- กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กระทรวงคมนาคม 

- ส านักงบประมาณ 

- หน่วยงานรัฐและรัฐวสิาหกิจ
เจ้าของโครงการ 

มาตรการ 
4.3: การ
เตรยีมความ
พร้อมเพ่ือ
การส่งออก
และอ านวย
ความสะดวก
ทางการค้า 

✓ ✓ ✓ - กระทรวงพาณิชย ์

- กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กรมศุลกากร 

- ธนาคารเพ่ือการส่งออกและ
น าเข้าแห่งประเทศไทย 

- การท่าเรอืแห่งประเทศไทย 
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เป้าหมายเชงิยทุธศาสตร ์(Strategic Targets) 

 

เพ่ือสร้างแรงผลักดันให้เกิดการพัฒนาอย่างต่อเนื่องและสร้างความ
ได้เปรียบในการแข่งขันที่ชัดเจน จึงเสนอให้ก าหนดเป้าหมายความเข้มข้น
คาร์บอนส าหรับเหล็กสีเขียวไทย (TGS) เป็นข้ันบันไดตามกรอบระยะเวลา  
ซ่ึงเป็นแนวทางที่ปฏิบัติได้จริงและสอดคล้องกับการพัฒนาของเทคโนโลยีและ
โครงสร้างพ้ืนฐานที่จ าเป็น และจะช่วยสร้างความเช่ือมั่นให้นักลงทุน และเป็น
การส่งสัญญาณที่ชัดเจนไปยังตลาดว่าประเทศไทยมีความมุ่งมั่นอย่างจริงจัง
ในการเป็นผู้น าด้านเหล็กสีเขียว 

1. ด้านเป้าหมายการปล่อยคาร์บอนส าหรับเหล็กจากกระบวนการ EAF 

- บรรลุเป้าหมายการปล่อยคาร์บอนเฉล่ีย ไม่เกิน 0.4 tCO2/tcs 
ภายในปี พ.ศ. 2573 

- บรรลุเป้าหมายการปล่อยคาร์บอนเฉล่ีย ไม่เกิน 0.2 tCO2/tcs 
ภายในปี พ.ศ. 2578 

- บรรลุเป้าหมายการปล่อยคาร์บอนเฉล่ีย ไม่เกิน 0.1 tCO2/tcs 
ภายในปี พ.ศ. 2593 

2. ด้านพลังงาน 

- ประสานงานกับส านักงานนโยบายและแผนพลังงาน เพ่ือปรับแผน 
PDP ค านึงถงึความตอ้งการใช้ไฟฟา้สีเขียวในอตุสาหกรรมเหล็ก 

- สัญญา RE-PPA ครอบคลุมการใช้ไฟฟา้ในอุตสาหกรรมเหล็ก 

ไม่น้อยกว่า 30% ภายในปี พ.ศ. 2573 

- โรงงาน EAF เข้ารว่มมาตรการ TOU/Load Management 

ไม่น้อยกว่า 50% ภายในปี พ.ศ. 2573 
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3. ด้านเทคโนโลย ี

- โรงงาน H2/NG-DRI เชิงพาณิชย์ชุดแรก เริ่มด าเนนิการไม่เกินปี 
พ.ศ. 2583 

- โครงการ CCUS น ารอ่งส าเร็จภายในปี พ.ศ. 2578 

4. ด้านมาตรฐานและข้อมูล 

- ประกาศเกณฑ์ TGS และ ใช้งานจริงในโครงการจดัซ้ือจดัจ้าง
ภาครัฐภายในปี พ.ศ. 2573 

- Digital Product Passport พร้อมเช่ือมต่อระบบ CBAM ภายในปี 
พ.ศ. 2573 

5. ด้านตลาดและการจดัซ้ือ 

- สัดส่วนเหล็กคารบ์อนต ่าในเมกะโปรเจกต์ภาครฐั ไม่น้อยกว่า 20% 
ภายในปี พ.ศ. 2573 และขยายเป็น ไม่นอ้ยกว่า 50% ภายในป ี

พ.ศ. 2583 

- สร้างความเท่าเทยีมในการแข่งขันของเหล็กที่ผลิตภายในประเทศ
และน าเข้า โดยมาตรการ TH-CBAM ภายในปี พ.ศ. 2573 

6. ด้านการเงิน 

- ปรับแนวทางการให้ทุนของกองทนุที่เกี่ยวข้องต่าง ๆ ให้มี
อุตสาหกรรมเหล็กเป็นหนึ่งในอุตสาหกรรมเป้าหมาย 

- ทบทวนสร้างแรงจูงใจในการใช้เหล็กสเีขียวในโครงการหรอืการ
ผลิตในภาคเอกชนผ่านมาตรการต่าง ๆ เช่น มาตรการทางภาษี 
หรือการหกัค่าใช้จ่าย 

- บูรณาการ Taxonomy-linked Finance กับสถาบันการเงินหลัก 

7. ด้านโครงสร้างพ้ืนฐาน 

- เปิดใช้งาน Green Steel Export Corridor อย่างนอ้ย 2 ท่าเรือหลัก 

 




