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บทสรุปผู้บริหาร 

 

1. บทน า 

การเพิ่มความสามารถทางการผลิตถือเป็นหัวใจส าคัญอย่างมากในภาคอุตสาหกรรมไทย  เนื่องจากใน
ปัจจุบันมีการแข่งขันสูงขึ้น ท าให้อุตสาหกรรมต้องมีการปรับตัวเพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถทางการผลิต โดย
อุตสาหกรรมการผลิตของไทยต้องให้ความส าคัญในเรื่องปัจจัยการผลิตไม่ว่าจะเป็นด้านแรงงาน ประสิทธิภาพ
การผลิตของเครื่องจักรและกระบวนการท างาน ผู้ประกอบการอุตสาหกรรมโดยเฉพาะผู้ประกอบการ SMEs 
และกิจการที่มีการใช้แรงงานเข้มข้น ควรมุ่งเน้นไปที่การเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตและผลิตภาพของแรงงาน 
เช่น การเพ่ิมประสิทธิภาพของระบบสายพานการผลิต การบริหารจัดการ การลดต้นทุนโลจิสติกส์  ตลอดจน
การผึกอบรมทักษะของแรงงานให้มีความหลากหลาย (Multi-Skills) และสามารถใช้เทคโนโลยีในระดับสูงได้
เพ่ิมขึ้นเพ่ือรองรับระบบและเครื่องจักรการผลิตสมัยใหม่ ซึ่งการปรับปรุงประสิทธิภาพเครื่องจักร อุปกรณ์ 
เครื่องมือวัดเข้าสู่ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Manufacturing Automation System) จะเป็นอีกทางเลือก
หนึ่งในการเพ่ิมขีดความสามารถทางการแข่งขันของอุตสาหกรรมไทยให้สามารถรับมือกับต้นทุนค่าแรงงานที่
เพ่ิมข้ึนรวมทั้งสภาวะเศรษฐกิจที่ไม่แน่นอนในปัจจุบันและในอนาคตท่ีอาจจะทวีความรุนแรงมากขึ้น  

จากสถานภาพและแนวโน้มของวิทยาการหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติในประเทศต่าง  ๆ ทั่วโลก 
ประเทศต่างๆ มีความต้องการใช้หุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติที่สูงขึ้น และมีแนวโน้มที่จะเพ่ิมมากขึ้นเรื่อยๆ 
ส าหรับในประเทศไทยแนวโน้มความต้องการใช้หุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติในภาคอุตสาหกรรมอยู่ในเกณฑ์สูง
เช่นเดียวกัน โดยเฉพาะเมื่อเทียบกับประเทศอ่ืน ๆ ในภูมิภาค โดยมีอุตสาหกรรมผู้ใช้หลักคือ อุตสาหกรรม
ยานยนต์ อุตสาหกรรมฮาร์ดดิสก์ไดร์ฟ และอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์ อีกทั้งยังมีแนวโน้มถูกน าไปใช้ใน
อุตสาหกรรมอ่ืน ๆ  เช่น อุตสาหกรรมการเกษตรและอุตสาหกรรมแปรรูปอาหารที่มีการใช้แรงงานแบบเข้มข้น
เพ่ือเป็นการรักษาความสามารถในการแข่งขัน การศึกษายุทธศาสตร์การเพ่ิมศักยภาพของอุตสาหกรรมไทย
ด้วยระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Manufacturing Automation System) จึงมีความจ าเป็นที่ต้องก าหนด
และเสนอแนะแนวทางในการพัฒนาระบบอัตโนมัติที่คุ้มค่า และเหมาะสมกับบริบทของประเทศไทย และ
ภาครัฐควรมีมาตรการเข้าไปดูแลอุตสาหกรรมอย่างใกล้ชิดเพ่ือไม่ให้ผู้ประกอบการสูญเสียสถานภาพในการ
แข่งขัน และยังช่วยอุตสาหกรรมการผลิตให้มีความก้าวหน้ามากขึ้นกว่าเดิม 

2. สถานภาพอุตสาหกรรมไทยในบริบทโลก 

 ที่ผ่านมาประเทศไทยจะเน้นจุดเด่นที่แรงงานตันทุนต่ า (เมื่อเทียบกับประเทศอ่ืน) การขยายตัวของ
ภาคอุตสาหกรรมจึงเน้นไปที่อุตสาหกรรมที่ต้องพ่ึงพาแรงงานจ านวนมาก เช่น อุตสาหกรรมสิ่งทอ รองเท้าและ
เครื่องนุ่งห่ม เป็นต้น แนวทางการเติบโตในภาคอุตสาหกรรมของไทยจึงสวนทางกับโครงสร้างการขยายตัวของ
ประชากรในปัจจุบันเนื่องจากประเทศไทยเริ่มเข้าสู่สังคมผู้สูงอายุซึ่ง เป็นสาเหตุหนึ่งท าให้แรงงานใน
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ภาคอุตสาหกรรมไม่เพียงพอต่อความต้องการ ประกอบกับการขาดแคลนแรงงานที่เกิดขึ้นเป็นการขาดแคลน
ทั้งทางปริมาณและคุณภาพ นอกจากนี้ภาคอุตสาหกรรมไทยยังประสบกับปัญหาส าคัญอ่ืนๆ เช่น การขาดองค์
ความรู้และการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตด้วยการวิจัยให้เกิดนวัตกรรมใหม่ๆ การขาดแคลนเงินทุนเพ่ือน าไป
ปรับปรุงกระบวนการผลิตให้ทันสมัย เป็นต้น ปัจจัยภายในประเทศเหล่านี้ท าให้ประเทศไทยเริ่มสูญเสีย
ความสามารถในการแข่งขัน 
 โดยจะเห็นได้ว่าความสามารถในการแข่งขันด้านการผลิตของประเทศไทยเมื่อเทียบกับนานาประเทศ
แล้วมีแนวโน้มที่ไม่ก้าวไปข้างหน้า ดังเห็นจากตัวชี้วัดหลายตัว เช่น Global Competitiveness Index (GCI) 
จัดท าโดย World Economic Forum (WEF) และดัชนี  World Competitiveness Scoreboard (WCS) 
จัดท าโดย International Institute for Management Development (IMD) และ Global Innovation 
Index (GII) ที่จัดท าขึ้นโดยความร่วมมือของหน่วยงานหลายแห่ง เช่น INSEAD (European Institute of 
Business Administration) และ WIPO (World Intellectual Property Organization) สะท้อนให้เห็นถึง
ความสามารถทางด้านการผลิตของไทยไม่สามารถแข่งขันในระดับโลกได้ 

ตารางที่ 1 อันดับของประเทศไทยระหว่าง GCI, WCS และ GII 
อันดับความสามารถในการแข่งขันของไทย ปี พ.ศ. 
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ดัชน ีGCI (โดย WEF)  
- ดัชนีความพร้อมทางเทคโนโลยี (Technological readiness) 
- ดัชนีนวัตกรรม (Innovation) 
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ดัชนี WCS (โดย IMD) 
- ดัชนีโครงสร้างพื้นฐานทางเทคโนโลยี (Technology Infrastructure) 
- ดัชนีโครงสร้างพื้นฐานทางวิทยาศาสตร์ (Science Infrastructure) 
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ดัชนี GII (โดย INSEAD และ WIPO) 
- ดัชนีทรัพยากรด้านนวัตกรรม (Innovation input sub-index) 
- ดัชนีผลผลิตด้านนวัตกรรม (Innovation output sub-index) 
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จากสภาพปัญหาที่ได้กล่าวมาข้างต้นประเทศไทยจึงจ าเป็นต้องมีการยกระดับประสิทธิภาพในการผลิต 
ด้วยการน าเอาระบบอัตโนมัติมาใช้ในกระบวนการผลิตให้มากขึ้น  มีการพัฒนาเทคโนโลยีและคุณภาพของ
บุคลากร เพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถในการแข่งขัน ส่งเสริมให้มีการวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีภายในประเทศซึ่ง
เป็นสิ่งที่มีความจ าเป็นอย่างมาก เพ่ือให้ได้ความรู้และเทคโนโลยีที่เหมาะสมกับประเภทอุตสาหกรรมหลักและ
ระดับเงินทุนท่ีผู้ประกอบการมีควบคู่ไปกับการพัฒนาโครงสร้างพ้ืนฐานที่เหมาะสม เหล่านี้เป็นต้น  

3. ระบบอัตโนมัติในอุตสาหกรรมการผลิตไทย 

 ระบบอัตโนมัติ  (Automation) คือ ระบบที่ออกแบบด้วยกลไก อิเล็กทรอนิกส์  ไฟฟ้า และ
คอมพิวเตอร์ ที่สามารถท างานได้ด้วยตัวเองอย่างมีขั้นตอน มีกระบวนการตามการสั่ง การควบคุมหรือการ
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เขียนโปรแกรมบังคับอย่างเป็นระบบ และให้บรรลุวัตถุประสงค์ที่ตั้งเอาไว้ให้สามารถท างานได้ด้วยตนเอง ซึ่ง
มนุษย์อาจจะเกี่ยวข้องเพียงการก าหนดเงื่อนไขหรือเป้าหมายในการท างาน ปัจจุบันนี้ผู้ผลิตจ านวนมากได้
น าเอาระบบผลิตอัตโนมัติมาใช้งาน เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการท างานและลดการใช้แรงงานลง แต่การที่จะ
ท าให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุดในการท างานขององค์กรในภาพรวมได้ เครื่องจักรและอุปกรณ์เหล่านี้จะต้องได้รับ
การบริหารจัดการอย่างเป็นระบบ 

ในระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมีวัตถุประสงค์หลัก คือ การเพ่ิมประสิทธิภาพ ความรวดเร็วและความ
สม่ าเสมอของคุณภาพที่ได้จากการผลิต ซึ่งช่วยให้สามารถควบคุมและวางแผนการผลิตได้เป็นอย่างดี ดังนั้น 
อาจกล่าวได้ว่าระบบการผลิตอัตโนมัติมีข้อได้เปรียบมากกว่าระบบการผลิตแบบที่ต้องใช้ แรงงาน ดัง
รายละเอียดต่อไปนี้ 

 ลดต้นทุนต่อหน่วยการผลิต  
 มีก าลังการผลิตที่เร็วและเพ่ิมสูงมากข้ึน  
 ลดการเกิดของเสียในการผลิต เนื่องจากเป็นระบบที่ถูกออกแบบให้ท างานตามขั้นตอนอย่าง

ถูกต้องแม่นย า จึงท าให้โอกาสเกิดความผิดพลาดในขั้นตอนและการท างานเกิดขึ้นได้ยาก  
 ลดการเกิดอุบัติเหตุและอันตรายที่อาจเกิดกับพนักงานลงได้ การลดความสูญเสียที่เกิดจาก

ขีดจ ากัดในการท างานของคน เช่น ความเหนื่อยล้า ความเครียด เป็นต้น   
 ลดความเสี่ยงต่อสุขภาพของพนักงานอันเนื่องมาจากการท างานกับสภาวะแวดล้อมที่เป็นพิษ  
 ลดผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการขาดแคลนแรงงาน สามารถน ามาทดแทนแรงงาน 

4. แนวโน้มความต้องการระบบการผลิตแบบอัตโนมัติของอุตสาหกรรมไทย 

 โดยสรุปการน าเข้าชิ้นส่วน อุปกรณ์และระบบการผลิตอัตโนมัติมีแนวโน้มเพ่ิมสูงขึ้น เนื่องจากประเทศ
ไทยก าลั งเข้าสู่ ยุคเทคโนโลยี อัตโนมัติ  (Automation Technologies) ที่ จะช่วยเพ่ิมประสิทธิภาพใน
กระบวนการผลิต ช่วยท าให้เวลาและขั้นตอนในกระบวนการผลิตลดลง และคาดว่าจะกลายเป็นบรรทัดฐาน
ของกระบวนการผลิตทางอุตสาหกรรมต่อไปในอนาคตเพ่ือลดข้อจ ากัดด้านแรงงานควบคู่ไปกับการเพ่ิม
ความสามารถในการแข่งขันทางธุรกิจ และเพ่ิมผลผลิตก าไรให้สูงขึ้น ประกอบกับเทคโนโลยีอัตโนมัติจะถูก
พัฒนาให้ช่วยเพ่ิมผลิตภาพได้มากขึ้นจากการผลิตในปัจจุบันได้ อีกทั้งการเข้าสู่ยุคเทคโนโลยีอัตโนมัติที่มี
ประสิทธิภาพสูงขึ้นและการเปลี่ยนแปลงด้านโครงสร้างประชากรของไทยที่เริ่มเข้าสู่สังคมผู้สูงอายุเต็มรูปแบบ
ในอีกไม่กี่ปีข้างหน้า ท าให้จ านวนแรงงานมีแนวโน้มลดลงอย่างต่อเนื่องอันจะเป็นผลต่อความต้องการใช้ระบบ
อัตโนมัติเพ่ิมสูงขึ้น 

ตลอดระยะเวลา 10 ปีที่ผ่านมาพบว่า ข้อมูลเชิงปริมาณของมูลค่าการน าเข้าเครื่องจักรและชิ้นส่วน
ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติของไทย ทั้งในภาพรวมและ 5 สาขาอุตสาหกรรม (อุตสาหกรรมอาหาร 
อุตสาหกรรมแฟชั่น อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า อุตสาหกรรมอโลหะ และอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ไม้และ
ผลิตภัณฑ์จากไม้) มีแนวโน้มสูงขึ้น มีอัตราเพ่ิมเฉลี่ยร้อยละ 10 ต่อปี ทั้งนี้การคาดการณ์แนวโน้มความต้องการ
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ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติในอนาคตขึ้นอยู่กับปัจจัยต่างๆ ดังต่อไปนี้ ราคาของระบบการผลิตอัตโนมัติ 
สมรรถนะของระบบการผลิตอัตโนมัติ สัดส่วนการใช้ทุนต่อแรงงาน (Capital-Labor ratio) การเพ่ิมผลิตภาพ
การผลิ ต โดยรวม  (Total Factor Productivity: TFP) ดั ช นี ผ ล ผลิ ต อุ ตสาห กรรม  (Manufacturing 
Production Index: MPI) ต้นทุนแรงงาน (Labor Cost) ผลิตภาพแรงงาน (Labor Productivity)  มูลค่า
ผลิตภัณฑ์ภาคอุตสาหกรรม (Gross Domestic Product: GDP ภาคอุตสาหกรรม)  

5. การวิเคราะห์สถานภาพและความต้องการระบบการผลิตแบบอัตโนมัติในภาคอุตสาหกรรมไทย 

 กระบวนการอัตโนมัติในอุตสาหกรรมแบ่งออกได้เป็น 4 ขั้นตอนการท างาน ตารางที่ 2 แสดงให้เห็น
ระดับความเป็นระบบอัตโนมัติในอุตสาหกรรม พิจารณาจากการท างานในแต่ละจังหวะการท างานใน
กระบวนการแบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอนการท างาน โดยแต่ละข้ันตอนการท างานหมายถึง 

1. ขั้นตอนการใส่ชิ้นงานเข้าเครื่อง (Load) การจับชิ้นงานเพื่อเข้ากระบวนการแปรรูปหรือประกอบ  
2. ขั้นตอนการท างานหรือกระบวนแปรรูปชิ้นงาน (Machine Cycle) เป็นกระบวนการแปรรูป หรือ

ประกอบชิ้นงานเพื่อให้เป็นไปตามลักษณะของสินค้า  
3. ขั้นตอนการเอาชิ้นงานออกจากเครื่อง (Unload) เป็นการจับชิ้นงานเพ่ือน าออกจากต าแหน่งใน

เครื่องจักร ผ่านกระบวนการแปรรูป หรือประกอบ 
4. ขั้นตอนล าเลียงขนย้ายชิ้นงาน (Part transfer) การขนย้ายชิ้นงานหรือวัตถุดิบไปยังกระบวนการต่อไป  

ตารางที่ 2 ระดับความเป็น Automation 

Level Load Machine Cycle Unload Part transfer  
1 

    
2a 

    
2b 

    
3a 

    
3b 

    
4 

    
5 

    
(ที่มา: จากการวิเคราะห์ของทีมที่ปรึกษา) 
หมายเหต ุ
 

 
ใช้แรงงาน 

 
ระบบอัตโนมัต ิ

 ดังนั้นกระบวนการผลิตอัตโนมัติจึงแยกออกได้เป็น 5 ระดับดังแสดงในตารางที่ 2 ความเป็นระบบ
อัตโนมัติสามารถอธิบายแต่ละระดับได้ดังนี้ 
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1. ระดับท่ี 1 เป็นการใช้แรงงานในทุกขั้นตอน 
2. ระดับท่ี 2 เป็นการใช้ระบบอัตโนมัติ 1 ขั้นตอน  เช่น 2a เป็นการใช้เครื่องจักรอัตโนมัติในการ

แปรรูป และ 2b เป็นการใช้เครื่องจักร เช่น สายพานในการขนถ่ายชิ้นงานแบบอัตโนมัติ 
3. ระดับที่ 3 เป็นการใช้ระบบอัตโนมัติ 2 ขั้นตอน เช่น 3a เป็นการใช้เครื่องจักรอัตโนมัติในการแปร

รูป และน าชิ้นงานออกจากเครื่องจักรอัตโนมัติ หรือ 3b เป็นการใช้เครื่องจักรอัตโนมัติในการแปร
รูป และสายพานในการขนถ่ายชิ้นงานแบบอัตโนมัติ 

4. ระดับท่ี 4 เป็นการใช้ระบบอัตโนมัติ 3 ขั้นตอน 
5. ระดับที่ 5 เป็นการใช้ระบบอัตโนมัติ 4 ขั้นตอน หรือเรียกระบบนี้ว่า Fully Automation โดย

แรงงานท าหน้าที่ควบคุมและเฝ้าระวังการท างานของการผลิตเท่านั้น 

 จากการวิเคราะห์ประเมินความเป็นระบบอัตโนมัติในกระบวนการ สถานประกอบการส่วนใหญ่ใน
ประเทศไทยจะอยู่ในระดับ 1-3 เรียกได้ว่าเป็นช่วงเปลี่ยนถ่ายจากการใช้แรงงานในการผลิตไปสู่ระบบอัตโนมัติ
คือมุ่งไปสู่ระดับ 4-5 ดังตารางที่ 3 

ตารางที่ 3 Automation Level ของผู้ประกอบการไทย 

Automation Level สัดส่วนผู้ประกอบการ (ร้อยละ) 

1 25 

2 35 

3 25 

4 10 

5 5 

 (ที่มา: จากการวิเคราะห์ของที่ปรึกษา: ปี 2558) 

การมุ่งสู่ระบบอัตโนมัติ (Automation Migration) 

 การปรับเปลี่ยนระบบการผลิตแบบดั้งเดิมสู่การผลิตแบบอัตโนมัติท าได้ในลักษณะที่ไม่จ าเป็นต้อง
เปลี่ยนทั้งระบบ ปรับปลี่ยนในบางจุดก่อนแล้วค่อยปรับเป็นการผลิตแบบอัตโนมัติอย่างต่อเนื่องไป ดังนั้น 
สามารถมองและแบ่งการปรับเปลี่ยนระบบอัตโนมัติเป็นในลักษณะของ Automation Migration Strategy 
ได้โดยแบ่งออกเป็น 3 ระยะ (Phase) 

 ระยะที่ 1 (Phase I) การผลิตแบบใช้คนงานเป็นหลักในการผลิตและการเคลื่อนย้ายงานระหว่าง
กระบวนการ (Manual work/manual transfer) เป็นกระบวนการผลิตโดยใช้แรงงานเป็นหลัก อาจจะมี
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เครื่องมือช่วย บ้าง แต่ก็ยังเป็นในลักษณะของแรงงานที่ใช้ เครื่องมือ การขนถ่ายจากจุดหนึ่งสู่อีกจุดหนึ่งใช้
แรงงานในการขนย้ายเป็นหลัก 

 ระยะที่  2  (Phase II) การผลิ ตแบบผสมผสานระหว่ างแรงงานกับ เครื่ อ งจั กร  Machine 
work/Manual transfer or Manual work/Machine transfer (คนคุมเครื่อง/คนขนย้าย) หรือ (คนใช้
เครื่อง/เครื่องขนย้าย) เป็นกระบวนการผลิตที่มีเครื่องจักรเป็นระบบอัตโนมัติ แยกท างานระหว่างกระบวนการ 
โดยมีการป้อนชิ้นงานเข้าเครื่องจักรอัตโนมัติและเอาออกจากเครื่องจักร จากนั้นจึงเป็นการถ่ายขนย้ายชิ้นงาน
ไปสู่กระบวนการต่อไป  โดยที่กระบวนการต่อไปอาจจะเป็นกระบวนการผลิตแบบอัตโนมัติเฉพาะจุด แต่ยัง
เป็นการเคลื่อนย้ายด้วยแรงงานเป็นการผลิตแต่ละกระบวนการที่แยกจากกัน  หรือ อีกรูปแบบหนึ่งเป็น
กระบวนการที่มีการขนถ่ายแบบอัตโนมัติ แต่กระบวนการผลิตยังใช้แรงงานหรือเครื่องมือช่วยอยู่อย่างไม่เป็ น
ระบบอัตโนมัติในกระบวนการผลิต 

 ระยะที่ 3 (Phase III) การผลิตแบบอัตโนมัติและต่อเนื่อง (Machine work/Machine transfer) (คน
คุมเครื่องและคุมการขนย้าย) การผลิตแบบอัตโนมัติ ที่มีการเชื่อมต่อระหว่างจุดการผลิตที่เป็นเครื่องจักร
อัตโนมัติ บวกกับการล าเลียงชิ้นงานระหว่างสถานีแบบอัตโนมัติ สามารถท าเฉพาะกลุ่มงานได้ ท าให้ลด
แรงงานและเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตอีกด้วย 

 การเปลี่ยนแปลงลักษณะนี้จะช่วยให้ โรงงานสามารถมองเฉพาะจุดได้ในจุดที่มีความต้องการระบบ
อัตโนมัติที่สุดและอยู่ในงบประมาณการจัดหาระบบอัตโนมัติเข้ามาใช้ในโรงงาน จากนั้นจึงมีการเปลี่ยนแปลง
ไปอย่างต่อเนื่องได้ในส่วนอื่นของสายการผลิตที่เหลือ  

ตารางที่ 4 สถานะ Automation Migration Phase ของ ผู้ประกอบการไทย 

Automation Migration Phase สัดส่วนผู้ประกอบการ (ร้อยละ) 

Phase I 25 

Phase II 70 

Phase III 5 

(ที่มา: จากการวิเคราะห์ของที่ปรึกษา: ปี 2558) 

สถานภาพความสามารถด้านเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติของอุตสาหกรรมไทย 

 ผู้ประกอบการที่มีความต้องการระบบอัตโนมัติมาใช้มีความสามารถทางด้านเทคโนโลยีที่แตกต่างกัน
ไป ความสามารถด้านเทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัติของผู้ประกอบการไทยสามารถแบ่งออกได้เป็น 5 ระดับ
คือ 
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1. No technological capability ไม่มีความสามารถในการซื้อหรือจัดหาเทคโนโลยียังต้ องพ่ึงพา
ผู้เชี่ยวชาญภายนอกในการจัดซื้อจัดหา ต้องพ่ึงพาค าแนะน าจากผู้ขายหรือตัวแทนจ าหน่ายรวมทั้งที่
ปรึกษาภายนอกยังน าเทคโนโลยีเหล่านั้นเข้ามาใช้ ยังขาดความเข้าใจในวิธีการเลือกใช้เครื่องจักร 

2. Acquisition and adoption capability ความสามารถในการจัดหา และใช้เทคโนโลยีเองได้ มีความ
เข้าใจในเทคโนโลยี มีความสามารถในการประเมินเทคโนโลยีเพ่ือน ามาใช้ในองค์กร   

3. Maintenance capability ความสามารถในการซ่อมบ ารุงเทคโนโลยีที่ตัวเองมีอยู่  
4. Modification capability ความสามารถในการปรับเปลี่ยนเทคโนโลยีที่มีอยู่ในบริษัทได้ 
5. Development capability ความสามารถในการพัฒนาหรือสร้างเทคโนโลยีเองได้  สามารถพัฒนา

เครื่องจักรเพ่ือตอบสนองกระบวนการผลิตของตนเองได้ 

 

รูปที่ 1 ความสามารถด้านเทคโนโลยีการผลิตของผู้ใช้งานระบบอัตโนมัติ 

(ที่มา: จากการวิเคราะห์ของทีมที่ปรึกษา) 

 จากการส ารวจข้อมูล พบว่า ความสามารถทางด้านเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติของผู้ประกอบการส่วน
ใหญ่มีค่อนข้างจ ากัด มี เพียงความสามารถในการเลือกและน ามาติดตั้งใช้งานในองค์กร บางส่วนมี
ความสามารถในการซ่อมบ ารุงรักษา แต่ส่วนใหญ่แล้วขาดความสามารถในการปรับเปลี่ยนระบบอัตโนมัติและ
การพัฒนาขึ้นมาเอง 

จากการส ารวจข้อมูลผู้ประกอบการไทยส่วนใหญ่อยู่ในระดับที่ 1-3 ผู้ประกอบการขนาดกลางถึงขนาด
ใหญ่มีความสามารถในระดับ 4 และ 5 แต่ไม่มากนัก ในความสามารถระดับที่ 5 เป็นความสามารถที่อยู่ใน
โรงงานขนาดใหญ่ที่มีวิศวกรและบุคลากรด้านนี้โดยเฉพาะ จากวิเคราะห์และการส ารวจข้อมูลสามารถสรุป
ความสามารถในด้านเทคโนโลยีของอุตสาหกรรมที่เป็นผู้ประกอบการไทยดังตารางที่ 5 

 

 

 

No Capability Acquisition & 
Adoption Maintenance Modification Development
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ตารางที่ 5  ความสามารถทางเทคโนโลยีด้านระบบอัตโนมัติของสถานประกอบการ 

Technological Capability ประมาณการสัดส่วนของผู้ประกอบการไทย 
(ร้อยละ) 

None 20 

Acquisition/Adoption 40 

Maintenance 25 

Modification 10 

Development 5 

(ที่มา: จากการวิเคราะห์ของทีมที่ปรึกษา: ปี 2558) 

ความต้องการระบบอัตโนมัติในภาคอุตสาหกรรม 

 จากการส ารวจข้อมูลผู้ประกอบการ 94 ราย ในอุตสาหกรรมเป้าหมาย 5 สาขาอุตสาหกรรม 
(อุตสาหกรรมอาหาร อุตสาหกรรมแฟชั่น อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า อุตสาหกรรมอะโลหะ และอุตสาหกรรม
เฟอร์นิเจอร์ไม้และผลิตภัณฑ์จากไม้) พบว่าผู้ประกอบการที่มีความต้องการใช้ระบบอัตโนมัติในการผลิตมาก
ที่สุด คือเรื่องของการล าเลียงชิ้นงานด้วยระบบสายพาน (Conveyor) เนื่องจากเป็นเทคโนโลยีที่สามารถใช้ได้
เกือบทุกประเภทของอุตสาหกรรม ส่วนความต้องการรองลงมา คือ เครื่องจักรอัตโนมัติเฉพาะทางหรือที่
ท างานเข้ากับงานที่ท าอยู่ (Specialized Operation) ซึ่งเป็นระบบอัตโนมัติที่ไม่มีขายส าเร็จรูป ระบบต้อง
ได้รับการออกแบบเฉพาะเพ่ือให้เข้ากับกระบวนการท างานในสถานประกอบการหรือในกระบวนการผลิต เช่น 
เครื่องแกะเม็ดมะขามอัตโนมัติ เครื่องปอกขนุนอัตโนมัติ เป็นต้น และล าดับที่ 3 คือ ระบบการบรรจุ (Packing) 
ดังแสดงในรูปที่ 2 ระบบแขนหุ่นยนต์ (Robotic arms) เป็นที่ต้องการของสถานประกอบการเป็นล าดับถัดมา 
เนื่องจากว่า สถานประกอบการมองเห็นว่าการท างานที่ต้องใช้แรงงานไม่ใช้ทักษะ เช่น การหยิบจับหรือวาง
ชิ้นงานเข้าเครื่องจักร (Pick and Place) เป็นงานที่ไม่ต้องใช้ฝีมือ จึงมองเห็นการน าแขนหุ่นยนต์เข้ามาใช้มี
ความเป็นไปได้ ในส่วนของระบบการตรวจสอบ (Inspection) การปรับเปลี่ยนระบบการผลิตให้เป็น
แบบต่อเนื่อง (Continuous Production System) ระบบการ ชั่ง ตวง วัด (Measurement) ยังคงเป็นระบบ
ที่มีความต้องการด้วยเช่นกัน  
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รูปที่ 2 ประเภทของระบบอัตโนมัติที่ต้องการของกลุ่มตัวอย่าง 94 ราย 
(ที่มา: จากการวิเคราะห์ของทีมที่ปรึกษา: ปี 2558) 

6. การวิเคราะห์อุตสาหกรรมเครื่องจักรระบบอัตโนมัติ 

 ปัจจุบันในประเทศไทยมีการพัฒนาและน าเอาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมาใช้กับสถานประกอบการ
ในอุตสาหกรรมในรูปแบบและลักษณะต่างๆ ทั้ง เป็นการน าเข้าแบบ  Turnkey การประยุกต์ใช้และพัฒนาขึ้น
เองในสถานประกอบการ และการผลิตขึ้นเองภายในประเทศ โดยผู้ให้บริการด้านระบบอัตโนมัติเป็นทั้งที่
บริษัทต่างชาติและบริษัทของคนไทย มีทั้งผู้ผลิตชิ้นส่วน ผู้น าเข้าชิ้นส่วนอุปกรณ์ระบบอัตโนมัติ ผู้สร้าง
เครื่องจักรอัตโนมัติ และ ผู้วิจัยพัฒนาระบบอัตโนมัติที่อยู่ในทั้งภาคเอกชนและภาคการศึกษา ดังนั้นเพ่ือให้
เข้าใจโซ่คุณค่าอุตสาหกรรมของระบบการผลิตอัตโนมัติ สามารถแสดงได้ดังนี้ 
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Demand for automation technology
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รูปที่ 3 โครงสร้างของโซ่คุณค่าระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ 

(ที่มา: การวิเคราะห์จากทีมที่ปรึกษา) 

ผู้ให้บริการระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Automation Service Industry) 

 ผู้ให้บริการระบบอัตโนมัติ คือ ผู้ประกอบการหรือผู้เชี่ยวชาญที่มีความเชี่ยวชาญในการออกแบบและ
สร้างระบบการผลิตแบบอัตโนมัติกิจกรรมในการให้บริการลูกค้า หรือเรียกอีกอย่างหนึ่ง System Integrators 
โดยความสามารถเหล่านี้ส่วนใหญ่อยู่ในบริษัทผู้ให้บริการติดตั้งเครื่องจักรหรือบริษัทที่ปรึกษาในการออกแบบ
ระบบอัตโนมัติ   

ผู้จ าหน่ายชิ้นส่วนและอุปกรณ์ระบบอัตโนมัติ (Automation Part and Component Suppliers) 

 ผู้จ าหน่ายชิ้นส่วนและอุปกรณ์ระบบอัตโนมัติ กลุ่มนี้มีทั้งผู้ผลิตและผู้จ าหน่ายในประเทศ รวมทั้งผู้
น าเข้าเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติจากต่างประเทศเข้ามาใช้งาน เห็นได้ว่าหากเป็นชิ้นงานหรือชิ้นส่วนที่เป็น
โครงสร้างของระบบการผลิตแบบอัตโนมัติส่วนใหญ่สามารถหาซื้อหรือผลิตได้เองภายในประเทศ แต่อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์หรือเซ็นเซอร์ต่าง ๆ ที่ใช้ในการควบคุมระบบการผลิตยังคงต้องน าเข้ามาจากต่างประเทศเป็น
ส่วนใหญ่ 

 ส าหรับผู้พัฒนาระบบอัตโนมัติของไทยเป็นผู้ประกอบการที่สามารถออกแบบและสร้างเครื่องจักรรวม
ไปถึง การพัฒนาสายการผลิตทั้งระบบ ความสามารถ (Capability) ของผู้ให้บริการระบบอัตโนมัติในประเทศ
ไทยสามารถแบ่งออกเป็น 3 ระดับได้แก่ Design & Integration, Replication และ Repairing ตามล าดับดัง
แสดงในรูปที่ 4 
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รูปที่ 4 ระดับความสามารถของบริษัทผู้พัฒนาเครื่องจักรและระบบการผลิตอัตโนมัติ 

(ที่มา: การวิเคราะห์จากทีมที่ปรึกษา) 

ลักษณะความสามารถในการให้บริการมีรายละเอียดดังนี้ 

1. งานออกแบบระบบการผลิตอัตโนมัติ (Design and System Integrating) การออกแบบระบบให้
เหมาะสมกับความต้องการ (Design and Build) โดยระดับนี้จะต้องมีความสามารถทางด้านความรู้ 
ความเข้าใจในการออกแบบเครื่องจักร ระบบไฟฟ้าและควบคุม รวมไปถึง ธรรมชาติและข้อก าหนดใน
อุตสาหกรรมกลุ่มต่างๆ 

2. งานสร้างระบบการผลิตอัตโนมัติ (Replication) งานท าตามแบบ (Build-To-Print) ความสามารถ
ของผู้ประกอบการที่จะสามารถรองรับค าสั่งซื้อจากลูกค้าในปริมาณมาก มีคู่ค้าที่สามารถส่งมอบ
ชิ้นส่วนประกอบได้ทันท่วงที  

3. งานซ่อมบ ารุงและปรับแต่งระบบ (Repair and Maintenance) งานซ่อมบ ารุงชิ้นส่วนที่เสียหาย งาน
ซ่อมบ ารุง และปรับแต่งระบบ รวมทั้งการให้การบริการ ในลักษณะต่างๆ  

สถาบันการศึกษาและสถาบันวิจัยที่เกี่ยวข้องกับเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ (Academics Institution)  

 สถาบันการศึกษาและสถาบันวิจัย เป็นแหล่งความรู้ ของการพัฒนาเทคโนโลยีอัตโนมัติ เป็นหน่วยงาน
ที่สร้างบุคลากรเข้าสู่อุตสาหกรรม แหล่งก าเนิดเทคโนโลยีใหม่ ๆ และนวัตกรรมการผลิต หน่วยงานเหล่านี้ควร
จะต้องเข้าใจสถานะของอุตสาหกรรม รวมทั้งเข้าใจโจทย์ความต้องการของอุตสาหกรรมเพ่ือน ามาพัฒนาต่อ
ยอดสร้างเทคโนโลยีเพ่ือท าให้อุตสาหกรรมเดินหน้าต่อไปได้   

 บุคลากรทางการศึกษาถือเป็นกลไกส าคัญในการพัฒนานักเรียน นักศึกษาให้มีทั้งความรู้และทักษะ
พร้อมที่จะท างานในสถานประกอบการต่างๆ แนวโน้มของประเทศไทยมีความต้องการใช้บุคลากรและ
เทคโนโลยีด้านวิทยาการหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติในภาคอุตสาหกรรมมากข้ึน เนื่องมาจากการแข่งขันในภาค

Design & Integration

Replication

Repair & Maintenance 
Services
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ธุรกิจที่ทวีความรุนแรง จึงเกิดช่องว่างทางเทคโนโลยี ช่องว่างด้านความสามารถในการผลิต จึงมีความจ าเป็นที่
จะต้องพัฒนาบุคลกรคู่กันไป 

ตารางที่ 6 ช่องว่างทางความสามารถของโซ่คุณค่าอุตสาหกรรมสร้างเครื่องจักรอัตโนมัติ 

 ปัญหา อุปสรรค สิ่งที่ต้องการ 
Automation 
Service Providers 

 ต้นทุนท่ีแข่งขันกับคู่แข่งจากต่างประเทศ 
 การสร้างความน่าเชื่อถือให้กับลูกค้า 
 ต้นทุนในการพัฒนาเครื่องต้นแบบที่ลูกค้าไม่

เข้าใจ 
 ต้นทุนการออกแบบและพัฒนา 
 การน าเข้าบางช้ินส่วนมีต้นทุนด้านภาษีที่ผลกั

ภาระให้กับลูกค้า 
 ผู้ประกอบ SMEs มีเงินทุนจ ากัด  
 ขาดบุคลาการด้าน Automation 

 การหาชิ้นส่วนท่ีมีราคาแข่งขันได้ 
 การมี ความ ไว้วางใจจากกลุ่ ม ลู กค้ า

เป้าหมาย 
 ความเข้าใจเรื่องการพัฒนาต้นแบบก่อน

เป็นเครื่องที่สามารถใช้งานได้จริง 
 การลงทุนและการช่วยเหลือด้านการเงิน 
 การได้ความช่วยเหลือทางภาษีช้ินส่วน 

Automation Part 
Suppliers 

 คู่ค้าในการพัฒนาเครื่องมีจ ากัด 
 ผู้ใช้ส่วนใหญ่ที่เป็น SMEs ไม่มีความสามารถ

ในการพัฒนาเครื่องจักร 
 การน าเข้าบางช้ินส่วนมีต้นทุนด้านภาษีที่ผลกั

ภาระให้กับลูกค้า 

 การมีผู้พัฒนาเครื่องจักรที่หลากหลาย 
 การสร้างความสามารถในการซ่อมบ ารุง

ของผู้ใช้งาน 
 การได้ความช่วยเหลือทางภาษีช้ินส่วน 

Automation 
Academic 
Institutions 

 การพัฒนาระบบอัตโนมัติไม่ตรงต่อความ
ต้องการของอุตสาหกรรม 

 การพัฒนาบุคลากรไม่ เพียงพอต่อความ
ต้องการ 

 ขาดกลไกการถ่ายทอดเทคโนโลยีและองค์
ความรู้สู่อุตสาหกรรม 

 ควรได้รับโจทย์จากอุตสาหกรรมโดยตรง 
 การพัฒนาบุคลากรให้ได้ตามเป้าที่วางไว้ 
 การสร้างกลไกในการถ่ายทอด การมี

กิจกรรมแลกเปลี่ยนและร่วมพัฒนากับ
อุตสาหกรรม 

(ที่มา: จากการวิเคราะห์ของทีมที่ปรึกษา) 

 

7. กรณีศึกษาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติที่ประสบความส าเร็จในต่างประเทศ 

 จากการศึกษารูปแบบและแนวทางการยกระดับศักยภาพการแข่งขันของอุตสาหกรรมด้วยระบบการ
ผลิตแบบอัตโนมัติของประเทศที่ประสบความส าเร็จในต่างประเทศ จ านวน 4 ประเทศ ได้แก่ ญี่ปุ่น เกาหลีใต้ 
ไต้หวัน และเยอรมนี สามารถสรุปได้ดังต่อไปนี้  

1. ญี่ปุ่น ได้เริ่มมีการน าเอาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมาใช้ในการช่วยเพ่ิมการผลิตของโรงงาน
อุตสาหกรรม โดยมีการร่วมกลุ่มจัดตั้งสมาคม โดยได้รวบรวมนักวิจัยและอาจารย์จากมหาวิทยาลัย บริษัท
ก่อสร้าง บริษัทผู้ผลิตเครื่องจักร เข้ามาท าการศึกษา ออกแบบ พัฒนา การน าเอาระบบคอมพิวเตอร์มาควบคุม
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ระบบการผลิตแบบ ต่อมาได้มีการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ่นยนต์ที่อ้างอิงกับความต้องการของตลาดในการใช้
หุ่นยนต์เพ่ือความบันเทิง หุ่นยนต์เพ่ือน และหุ่นยนต์ให้ความช่วยเหลือ เนื่องจากประเทศญี่ปุ่นได้เข้าสู่สังคม
ผู้สูงอายุ จุดแข็งของระบบการผลิตแบบอัตโนมัติของประเทศญี่ปุ่นได้แก่ การพัฒนาหุ่นยนต์และระบบการผลิต
แบบอัตโนมัติเพ่ือรองรับอุตสาหกรรมที่หลากหลายมากยิ่งขึ้น เช่น การบริการ การดูแลเด็ก ผู้สูงอายุ พยาบาล 
การสนับสนุนระบบอัตโนมัติกับกลุ่ม SME และการมีมาตรฐานกลางส าหรับระบบ เพ่ือช่วยลดต้นทุนในซ่อม
บ ารุง เป็นต้น  

2. เกาหลีใต้ ได้เริ่มน าระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมาใช้ในยุคอุตสาหกรรมที่ใช้แรงงานเข้มข้น มีกลยุทธ์ 
ในการช่วยส่งเสริมอุตสาหกรรมหุ่นยนต์และระบบการผลิตอัตโนมัติ 4 กลยุทธ์ ได้แก่ การด าเนินการวิจัยและ
พัฒนาหุ่นยนต์และระบบการผลิตอัตโนมัติ การพัฒนาหุ่นยนต์และระบบเพ่ือรองรับทุกอุตสาหกรรม การสร้าง
หุ่นยนต์ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม และการจัดหาเครีอข่ายการพัฒนาหุ่นยนต์และระบบการผลิตอัตโนมัติ โดย
การพัฒนาจะมุ่งเน้นอุตสาหกรรมการบริการ  จุดแข็งของระบบการผลิตแบบอัตโนมัติของประเทศเกาหลี 
ได้แก่ การก าหนดนโยบายอุตสาหกรรมในการพัฒนาหุ่นยนต์และระบบการผลิตอัตโนมัติที่เด่นชัด มีเป้าหมาย
ที่ชัดเจน มีการประยุกต์ใช้เทคโนโลยีให้รองรับกับอุตสาหกรรมให้เหมาะสมและสอดคล้องกับอุตสาหกรรมของ
ประเทศ เป้าหมายเพื่อรองรับทุกกลุ่มอุตสาหกรรม โดยเน้นเรื่องการเป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม   

3. ไต้หวัน ได้ส่งเสริมอุตสาหกรรมระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ โดยได้ออกยุทธศาสตร์ต่าง ๆ เพ่ือ
สนับสนุนระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ ได้แก่ มาตรการทางภาษี  มาตรการสนับสนุนแหล่งเงินทุน มาตรการ
สนับสนุนการสร้างเทคโนโลยี มาตรการสนับสนุนด้านการศึกษา มีโครงการลดต้นทุนการผลิตหุ่นยนต์และ
ระบบการผลิตอัตโนมัติโดยการพัฒนาและใช้ชิ้นส่วนภายในประเทศ การพัฒนามาตรฐานกลางของระบบ
อัตโนมัติของประเทศ โดยมุ่งเน้นไปที่อุตสาหกรรมการผลิต และภาคบริการตามที่อยู่อาศัย จุดแข็งของระบบ
การผลิตอัตโนมัติของไต้หวัน ได้แก่ การส่งเสริมจากภาครัฐบาลผ่านโครงการต่าง ๆ การมีมาตรฐานกลางของ
ระบบ ระบบอัตโนมัติเน้นการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม การพัฒนาบุคลากรทั้งระบบ  

4. เยอรมนี ได้มีการน าเครื่องจักรอัตโนมัติหรือหุ่นยนต์มาใช้ในการผลิต เพ่ือแทนที่แรงงานคน และช่วย
เพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตให้สูงขึ้น โดยมีเป้าหมายได้แก่ การน าหุ่นยนต์มาใช้แบ่งเบาภาระของมนุษย์ใน
ชีวิตประจ าวัน ระบบหุ่นยนต์บริการส าหรับดูแลผู้สูงอายุ หุ่นยนต์มีการเรียนรู้ในการท างานร่วมกันและ
ติดต่อสื่อสารกันได้ เป็นต้น โดยได้มีการน าเอาเทคโนโลยีดิจิทัลและอินเทอร์เน็ตมาใช้ในกระบวนการผลิต
สินค้าโดยใช้ระบบการผลิตฉลาด หรือท่ีเรียกว่าการปฏิวัติอุตสาหกรรมครั้งที่ 4  โดยการรวมตัวของกลุ่มบริษัท 
นักวิจัย อาจารย์ และผู้มีส่วนเกี่ยวข้อง ทั้งภาครัฐและภาคเอกชน เพ่ือรวมกันสร้างยุทธศาสตร์และแผนการ
พัฒนาอุตสาหกรรมระบบสมองกลฝังตัว เพื่อใช้ใน “Smart Factory” จุดแข็งของระบบการผลิตอัตโนมัติของ
ประเทศเยอรมนีได้แก่ การคิดระบบหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติโดยค านึงถึงกลุ่มเป้าหมายที่หลากหลายไม่ว่า
จะเป็นผู้สูงอายุ คนทั่วไปและโรงงานอุตสาหกรรม   
 ดังนั้นเห็นได้ว่าแต่ละประเทศมีเป้าหมายที่เหมือนกันคือการน าเทคโนโลยีและนวัตกรรมเข้ามามีส่วน
ร่วมในชีวิตประจ าวัน ไม่ว่าจะเป็นในส่วนของท างานในโรงงานการผลิตต่าง ๆ และการใช้ชีวิตปกติทั่วไปที่น า
เทคโนโลยีหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติมาช่วยให้มีความเป็นอยู่ดีข้ึน ข้อสังเกตที่เห็นได้คือ 
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 1. การพัฒนาเทคโนโลยีด้านระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ของประเทศต่าง ๆ เหล่านี้คือการรวมตัวกัน
เพ่ือแลกเปลี่ยนความรู้และร่วมพัฒนา รวมทั้งถ่ายทอดเทคโนโลยีให้กันท าให้ความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีไปได้
รวดเร็วกว่าการท างานพัฒนาเพียงองค์กรเดียว 
 2. การที่ภาครัฐให้ความส าคัญกับอุตสาหกรรม และเป็นผู้ก าหนดนโยบายขับเคลื่อนอุตสาหกรรม
สนับสนุนความช่วยเหลือด้านทรัพยากรต่าง ๆ เช่น เงินทุน ความรู้จากผู้เชี่ยวชาญ โดยผ่านกลไกการถ่ายทอด
เทคโนโลยี 
 3. การมองเห็นโจทย์ความต้องการที่ชัดเจนของภาครัฐ ที่เห็นถึงความส าคัญในอนาคตในเรื่องต่าง ๆ 
เช่น สังคมผู้สูงวัย การขาดแคลนของประชากรท างาน ท าให้เห็นตลาดของเทคโนโลยี ระบบอัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ที่จะเข้าไปมีบทบาทได้ในชีวิตประจ าวัน 
 4. การลดข้อจ ากัดหลายอย่างในการสนับสนุนให้เกิดผู้ใช้งาน และผู้ให้บริการ การสร้างมาตรฐานใน
การผลิตและส่วนประกอบ ท าให้เกิดการยอมรับในเทคโนโลยีที่ใช้มาตรฐานเดียวกัน ท าให้สะดวกต่อการ
ถ่ายทอดความรู้ เกดิการเรียนรู้ร่วมกันและการซ่อมบ ารุงรักษาระบบที่ผู้ใช้เข้าใจเป็นอย่างดี 

8. ยุทธศาสตร์การเพิ่มศักยภาพของอุตสาหกรรมไทยด้วยระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ  

แนวทางการส่งเสริมสถานประกอบการสู่การผลิตแบบอัตโนมัติ 

1) การพัฒนาให้เป็นระบบอัตโนมัติเพ่ิมมากข้ึน (Automation Migration) 

สนับสนุนให้อุตสาหกรรมมีการวางแผนการผลิตและบริหารการผลิตให้มีความต่อเนื่องมีประสิทธิภาพ
ก่อนที่จะขยับระดับการผลิตไปสู่ระบบอัตโนมัติ เช่น การสร้างสมดุลการผลิต การน าสายพานเพ่ือล าเลียง
ชิ้นงานในการประกอบมาใช้ให้ถูกต้อง วิธีนี้จะเป็นจุดเริ่มต้นของการเปลี่ยนแปลงไปสู่ระบบอัตโนมัติ คือ การ
ให้มี line หรือสายการผลิตที่ สามารถปรับเปลี่ยนได้ตามความต้องการของสินค้าที่ต้องการผลิต สนับสนุนให้มี
การรวบรวมวิธีการที่เหมาะสมและดีที่สุดในการน าระบบการผลิตอัตโนมัติไปใช้ในกระบวนการผลิต เพ่ือเป็น
ตัวอย่างให้กับอุตสาหกรรมอ่ืนที่มีความสนใจ และเป็นการชี้น าให้โรงงานอุตสาหกรรมที่สนใจท าการวาง
แผนการผลิต และวางแผนการพัฒนาระบบอัตโนมัติในแต่ละช่วงเพ่ือประกอบกับการลงทุนในแต่ละระยะของ
การท าระบบอัตโนมัติ 

2) พัฒนาความสามารถทางเทคโนโลยีอัตโนมัติ (Technology Capability) ของสถานประกอบการ 

แนวทางการพัฒนาความสามารถของกลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศไทยควรจะต้องเป็นการ
เพ่ิมศักยภาพหรือเพ่ิมความสามารถทางด้านเทคโนโลยีของสถานประกอบการ คือ ให้สามารถไปถึงระดับที่
สามารถซ่อมบ ารุงและปรับปรุงเปลี่ยนแปลงเครื่องจักรเพ่ือให้เข้ากับการผลิตสินค้าของตนเอง ส่วนการพัฒนา
เครื่องจักรอัตโนมัติควรไปสร้างผู้ประกอบการ และส่งเสริมผู้ประกอบการที่มีความสามารถเหล่านี้ให้มีจ านวน
เพ่ิมขึ้น และเพ่ิมปัจจัยส่งเสริมและสนับสนุนให้เกิดกลุ่มอุตสาหกรรมนี้ขึ้นมา ควรจะต้องมีการสนับสนุนการ
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ลงทุนด้านเทคโนโลยีและนวัตกรรมที่พัฒนาขึ้นเองภายในประเทศ ส่งเสริมความรู้ความสามารถให้กับเจ้าของ
กิจการและบุคลากรในองค์กรให้มีความสามารถในการประยุกต์ใช้เทคโนโลยีเหล่านั้น 

แนวทางการพัฒนาบุคลากร 

การพัฒนาบุคลากรทุกระดับในอุตสาหกรรม ควรต้องมีการวางแผน ผลิตบุคลากรและให้ความรู้อย่าง
ต่อเนื่อง มีความสอดคล้องกับอุตสาหกรรมการผลิต เทคโนโลยีการผลิตที่มีอยู่ในปัจจุบันและเทคโนโลยีที่ก าลัง
จะเกิดขึ้นในอนาคต จากการเก็บข้อมูลเชิงลึกพบว่า ผู้ประกอบการส่วนใหญ่ขาดบุคลาก รที่ความรู้
ความสามารถด้านการผลิตแบบอัตโนมัติ ดังนั้นแนวทางการพัฒนาควรจะต้องเพ่ิมบุคลากรที่มีองค์ความรู้และ
ประสบการณ์ให้เพ่ิมมากขึ้น ในส่วนของสถาบันการศึกษานอกเหนือไปจากการให้ความรู้และประสบการณ์ใน
ด้านเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติอย่างมีคุณภาพแล้ว ควรกระตุ้นความสนใจและสร้างประสบการณ์เรียนรู้จาก
ตัวอย่างจริงให้นักศึกษาและบัณฑิตใช้ความรู้ความสามารถที่ได้เรียนมานี้มาใช้ในงานจริง ๆ ได้ทันที การพัฒนา
นักวิจัย และบุคลากรในสถานประกอบการเรียนรู้การสร้างงานวิจัยบนพ้ืนฐานความต้องการของ
ภาคอุตสาหกรรม  

แนวทางการพัฒนาเทคโนโลยี 

ควรจะต้องมีการพัฒนาเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติขึ้นเองภายในประเทศ โดยน าปัจจัยพ้ืนฐานและ
ความสามารถพ้ืนฐานของอุตสาหกรรมเข้ามาพิจารณาในเลือกพัฒนาเทคโนโลยีขึ้นมาใช้เอง การส่งเสริมให้มี
ความร่วมมือในการสร้างกลุ่มนักวิจัย นักพัฒนาและเจ้าของระบบอัตโนมัติ จากภาครัฐและภาคเอกชนในการ
ร่วมมือในการวิจัยและพัฒนาระบบหุ่นยนต์และการผลิตอัตโนมัติที่เหมาะสมกับประเทศของไทย การสนับสนุน
เงินทุน แหล่งข้อมูล นักวิจัย หรืออาจมีการตั้งสมาคมหรือหน่วยงานขึ้นมารับผิดชอบโดยตรง   

การสร้างมาตรฐานของอุปกรณ์ที่ใช้ในระบบการผลิตอัตโนมัติให้เป็นมาตรฐานกลาง เพ่ือให้ช่าง
เทคนิค วิศวกรพัฒนาระบบอัตโนมัติได้โดยไม่ติดลิขสิทธิ์ และพัฒนาอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับแต่ละกลุ่ม
อุตสาหกรรม และสามารถท าการซ่อมบ ารุงได้ ราคาระบบไม่แพง การมีมาตรฐานกลางช่วยในเรื่องการพัฒนา
บุคคลากรให้เข้าไปสู่ภาคอุตสาหกรรมได้ง่าย ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติเป็นมาตรฐานของโรงงานฉลาด 
SMART FACTORY เนื่องจากมีความสามารถในการผลิตที่ยืดหยุ่นและสามารถเชื่อมต่อกับโลกดิจิตอลผ่าน
ระบบเครือข่ายอินเตอร์เน็ตได้ SMEs สามารถน าเอาหลักการของ SMART FACTORY ไปช่วยเพ่ิมมูลค่าของ
ห่วงโซ่การผลิต ดังนั้นหากต้องมีการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตและปรับเปลี่ยนรูปแบบการผลิต สถาน
ประกอบการและหน่วยงานวิจัยพัฒนาระบบอัตโนมัติจะต้องค านึงระบบและหลักการนี้ด้วยเพ่ือให้เกิดการ
พัฒนาอย่างต่อเนื่องและไม่มีอุปสรรคในการเปลี่ยนแปลง 

แนวทางการส่งเสริมให้ผู้ประกอบการมีความเข้าใจและสามารถเข้าถึงเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ 

ควรจะต้องมีวิธีการสร้างความรู้ความเข้าใจให้กับผู้ประกอบการ การอ านวยความสะดวกในการ
เปลี่ยนแปลง เช่น การจัดหาที่ปรึกษา หรือมีข้อมูลในด้านของเทคโนโลยี หรือบริษัทผู้ผลิตเครื่องจักร การ
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ส่งเสริมโดยให้เกิดความร่วมมือระหว่างผู้พัฒนาเครื่องจักร สถานศึกษา และผู้ใช้งาน โดยมีการถ่ายทอดความรู้
และเทคโนโลยีระหว่างกัน ท าให้เกิดการสร้างบุคลากร สร้างองค์ความรู้ใหม่ ๆ ในสถานประกอบการ จะท าให้
องค์ความรู้และแรงขับเคลื่อนของสถานประกอบการนั้นไปได้อย่างดี เนื่องจากมีการเสริมในด้านต่าง ๆ ที่สถาน
ประกอบการนั้นขาด 

การพัฒนาฐานข้อมูลผู้เชี่ยวชาญในด้านต่างๆ ที่ภาคอุตสาหกรรมสามารถเข้าถึงข้อมูลได้  การจัดตั้ง
ศูนย์วิจัยกลางในด้านต่างๆ ที่เป็นความร่วมมือของมหาวิทยาลัยต่าง ๆ เป็นต้น 

การสนับสนุนและปรับลดภาษีเงินได้นิติบุคคลให้บริษัท ในกรณีท่ีบริษัทบริจาคหรือสนับสนุนค่าใช้จ่าย
เพ่ือการวิจัยให้กับสถาบันการศึกษา เพ่ือจูงใจให้มีการสนับสนุนจากภาคเอกชนแก่สถาบันการศึกษา รวมทั้ง
การสนับสนุนและปรับลดมาตรการด้านภาษีศุลกากรในหมวดภาษีน าเข้าชิ้นส่วนและวัสดุที่ใช้ในการประกอบ
หุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ  

ด้วยเหตุนี้อุตสาหกรรมการผลิตของไทยจ าเป็นต้องมี มาตรการ นโยบาย และยุทธศาสตร์การพัฒนา
อุตสาหกรรมเพ่ือยกระดับความสามารถและมีแผนปฏิบัติการที่สามารถน ามาผลักดันไปสู่การปฏิบัติได้ 

วิสัยทัศน์และเป้าหมาย 

การเสริมสร้างศักยภาพอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศ จะต้องมีการวางแผนการด าเนินงานเชิง
ระบบในภาพรวม โดยค านึงถึงองค์ประกอบทั้งหมดในลักษณะบูรณาการตลอดโซ่คุณค่าของเทคโนโลยีการผลิต 
ในส่วนของผู้ที่เกี่ยวข้องนับตั้งแต่ ผู้จ าหน่ายชิ้นส่วนประกอบ ผู้ออกแบบเครื่องจักร ผู้ พัฒนาเครื่องจักรทั้ง
ภายในและภายนอกสถานประกอบการ  การประยุกต์ใช้เทคโนโลยีและนวัตกรรม มาตรฐานการผลิต การมี
ส่วนร่วมและใส่ใจต่อสิ่งแวดล้อม และการบริหารจัดการ ที่จะสามารถสร้างจุดแข็งของอุตสาหกรรมการผลิต
ไทย และอุตสาหกรรมชิ้นส่วน และบริการที่เกี่ยวข้อง พร้อมทั้งพัฒนาปรับปรุงหรือแก้ไขจุดอ่อนที่มีอยู่ใน
ปัจจุบันให้ได้  ซึ่งการจัดท ายุทธศาสตร์การเพ่ิมศักยภาพของอุตสาหกรรมไทยด้วยระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ 
(Manufacturing Automation System) ได้ก าหนดกรอบแนวคิดที่ส าคัญและมิติในการพัฒนาด้านต่าง ๆ 
และวิสัยทัศน์ข้ึนมา ดังนี้ 

วิสัยทัศน์ของการเพิ่มศักยภาพของอุตสาหกรรมไทยด้วยระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ 

“สร้างความสามารถทางเทคโนโลยี ถ่ายทอดเพ่ือยกระดับและพัฒนา มุ่งสู่การปรับเปลี่ยนอย่างต่อเนื่อง” 

วัตถุประสงค์ 

1. ยกระดับผลิตภาพรวมและผลิตภาพแรงงานของอุตสาหกรรมการผลิตโดยใช้วิทยาศาสตร์และ
เทคโนโลยีด้านการผลิตแบบอัตโนมัติ และยกระดับศักยภาพการแข่งขันของอุตสาหกรรมการผลิตใน
ภูมิภาค 
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2. ยกระดับความสามารถทางเทคโนโลยีด้านการผลิตของผู้ประกอบการไทยทั้งตัวบุคลากรใน
อุตสาหกรรมและสถานประกอบการให้มีความรู้ ความเข้าใจ และสามารถปรับปรุงประสิทธิภาพใน
กระบวนการผลิตด้วยการใช้ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมากขึ้น 

3. ลดปัญหาการขาดแคลนแรงงานในภาคอุตสาหกรรมไทยรวมทั้งปัญหาต้นทุนที่เพ่ิมขึ้นจากการขึ้น
ค่าแรงขั้นต่ าที่จะเพ่ิมข้ึนอย่างต่อเนื่องในอนาคต 

4. เพ่ือวางกรอบและแนวทางปฏิบัติในการวางแผนวิจัยและพัฒนาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติใน
อุตสาหกรรมไทย 

5. ลดช่องว่างและแก้ไขปัญหาผู้ประกอบการไทยที่ยังไม่สามารถเข้าถึงและน าระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติมาใช้ 

 

ยุทธศาสตร์การเพิ่มศักยภาพของอุตสาหกรรมไทยด้วยระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ  (Manufacturing 
Automation System) 

 ตามที่รัฐบาลได้ก าหนดนโยบายการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมระดับประเทศซึ่งมุ่งเน้นการเพ่ิมผลิต
ภาพเพ่ือน าไปสู่การสร้างคุณค่าด้วยองค์ความรู้และเทคโนโลยี และได้ก าหนดทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรม
ทั้งในภาพรวมและรายสาขารวมถึงปรับศักยภาพหลักของไทย (Core Competency) ให้สอดคล้องกับความ
ต้องการในระดับโลก เพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถในการแข่งขันของภาคอุตสาหกรรม ซึ่งมีความจ าเป็นที่ต้อง
พัฒนาตนเองในมิติต่าง ๆ เพ่ือให้มีความพร้อม มีขีดความสามารถทางการแข่งขันที่สามารถแข่งขันได้ ดังนั้น
แนวทางส าหรับการพัฒนาอุตสาหกรรมไทยด้วยระบบการผลิตแบบอัตโนมั ติ (Manufacturing Automation 
System) ได้วางแนวทางการพัฒนาไว้  4 ยุทธศาสตร์หลัก ดังนี้ 

 ยุทธศาสตร์ที่ 1 การถ่ายทอดเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติภาคอุตสาหกรรม เพ่ือการขับเคลื่อนให้น า
ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติเข้ามาใช้สถานประกอบการ โดยผ่านกลไกการถ่ายทอดเทคโนโลยี ให้แก่
ผู้ประกอบการและบุคลากรในสถานประกอบการ จากผู้เชี่ยวชาญและการถ่ายทอดเทคโนโลยีจากเจ้าของ
เทคโนโลยีเพ่ือพัฒนาระบบการผลิตให้เป็นรูปแบบการผลิตแบบอัตโนมัติ  พร้อมจัดหาและพัฒนาระบบ
อัตโนมัติให้สถานประกอบการ  

 ยุทธศาสตร์ที่ 2 การพัฒนาก าลังคนภาคอุตสาหกรรมให้เป็นมืออาชีพด้านเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ 
เพ่ือการยกระดับความสามารถทางด้านเทคโนโลยีของบุคลากร ทั้งบุคลากรในภาคอุตสาหกรรม บุคลากรที่จบ
ใหม่ที่ก าลังเข้าสู่อุตสาหกรรม และนักศึกษาที่ก าลังศึกษาอยู่ในสถานศึกษา เป็นการสร้างบุคลากรเพ่ือรองรับ
เทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัติเพ่ือรองรับสถานประกอบการที่จะปรับเปลี่ยนมาใช้ระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติ 

 ยุทธศาสตร์ที่ 3 สร้างแนวทางในการส่งเสริมการวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติในประเทศ
ให้สูงขึ้น เพ่ือสร้างรากฐานให้กับเทคโนโลยีการผลิตของประเทศ สนับสนุนการพัฒนาชิ้นส่วน การสร้าง
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รากฐานองค์ความรู้และเทคโนโลยีการผลิตเป็นของตนเองด้วยการวิจัยและพัฒนา การพัฒนาเทคโนโลยีเพ่ือ
ประยุกต์ใช้ในกระบวนการผลิตในปัจจุบัน เป็นการช่วยให้ความสามารถการผลิตของอุตสาหกรรมสูงขึ้น 

 ยุทธศาสตร์ที่ 4 การสนับสนุนปัจจัยแวดล้อมเพ่ือส่งเสริมให้เกิดการปรับเปลี่ยนไปสู่ระบบอัตโนมัติ  
เพ่ือการส่งเสริมและสร้างแรงจูงใจให้อุตสาหกรรมเข้ามาเปลี่ยนใช้ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมากขึ้น โดยเป็น
การอ านวยความสะดวกหรือช่วยเหลือทางด้าน ปัจจัยต่างๆ ที่ต้องน ามาพัฒนาระบบการผลิต  การประเมิน
และวางแผน ในการปรับเปลี่ยน หรือย้ายสู่ระบบอัตโนมัติ  

9. แนวทางการส่งเสริมการผลิตอัตโนมัติในอุตสาหกรรม 

 จากยุทธศาสตร์ดังกล่าวข้างต้นสามารถสรุปเป็นข้อเสนอแนะและแนวทางส าหรับการพัฒนา
อุตสาหกรรมไทยด้วยระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Manufacturing Automation System) ส าหรับภาครัฐที่
ควรจะต้องด าเนินการมีดังนี้ 

1. จัดกิจกรรมให้มีการถ่ายทอดเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติสู่ผู้ต้องการใช้งาน เป็นการน าระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติเข้ามาใช้สถานประกอบการ โดยผ่านกลไกการถ่ายทอดเทคโนโลยี จากผู้เชี่ยวชาญและการถ่ ายทอด
เทคโนโลยีจากเจ้าของเทคโนโลยีเพ่ือพัฒนาระบบการผลิตให้เป็นรูปแบบการผลิตแบบอัตโนมัติ  

2. สนับสนุนและผลักดันให้สถานศึกษามีส่วนช่วยในการพัฒนาบุคลากรทั้งที่อยู่ในภาคอุตสาหกรรมและที่
นักศึกษาที่ก าลังอยู่ในสถาบันการศึกษาในศาสตร์ของระบบอัตโนมัติและวิทยาการหุ่นยนต์ 

3. จัดให้มีหน่วยงานรับผิดชอบในการถ่ายทอดเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ และส่งเสริมการวิจัยและพัฒนาด้วย
การสนับสนุนเครือข่ายของภาคการศึกษาท่ีมีความร่วมมือในการพัฒนาระบบอัตโนมัติระหว่างกัน 

4. จัดท าและสร้างองค์ความรู้และข้อมูลเพ่ือส่งเสริมให้เกิดการปรับเปลี่ยนไปสู่ระบบอัตโนมัติ โดยเน้นในการ
ส่งเสริมและสร้างแรงจูงใจให้อุตสาหกรรมเข้ามาเปลี่ยนใช้ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมากขึ้น โดยเป็นการ
อ านวยความสะดวกหรือช่วยเหลือทางด้านปัจจัยต่างๆ ที่ต้องน ามาพัฒนาระบบการผลิต   

5. ออกมาตรการในการขับเคลื่อนให้เกิดความต้องการใช้ระบบอัตโนมัติ เช่น มาตรการทางด้านการคืนภาษีเงิน
ได้ (Tax Rebate) จากการที่ผู้ซื้อระบบอัตโนมัติที่เป็นกิจการสัญชาติไทย การออกมาตรการลักษณะนี้จะท าให้
เกิดความต้องการใช้ระบบอัตโนมัติเพ่ิมข้ึน รวมไปทั้งมาตรการยกเว้นภาษีขาเข้าของชิ้นส่วนระบบอัตโนมัติเพ่ือ
น ามาใช้ในการพัฒนาเครื่องต้นแบบ โดยก าหนดให้ผู้ซื้อระบบอัตโนมัติสามารถน าค่าใช้จ่ายไปขอคืนภาษีได้ 
การท าลักษณะนี้จะท าให้เกิดอุตสาหกรรมการพัฒนาเครื่องจักรอัตโนมัติในประเทศไทยเกิดขึ้น และผู้ซื้อระบบ
ยังได้เครื่องจักรที่มีราคาเหมาะสมและแข่งขันได้ 
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แนวทางการส่งเสริมอุตสาหกรรมรายสาขาเป้าหมาย 

อุตสาหกรรมไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 

 อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์มีแนวทางการส่งเสริมส าหรับผู้ประกอบการขนาดกลาง
และขนาดเล็กต้องปรับปรุง คือ เรื่องของ Productivity ทั้งในส่วนกระบวนการผลิตและการบริหารจัดการ 
Supply Chain ในภาพรวมและในโรงงานอุตสาหกรรม พัฒนากระบวนการผลิตไปสู่ Semi-Automation 
และน าระบบการผลิตแบบอัตโนมัติเข้ามาช่วยในการท างานแต่ละกระบวนการ 

อุตสาหกรรมเซรามิค 

 อุตสาหกรรมเซรามิคของไทยมีแนวทางและทิศทางการพัฒนา คือ การน าเอาเทคโนโลยีการผลิตที่
ทันสมัย หรือเทคโนโลยีอัตโนมัติมาเสริมกับแรงงานที่มีฝีมือประณีต เพ่ือให้สามารถเพ่ิมมูลค่าของสินค้าให้สูง
และมีความงดงามมากยิ่งขึ้น ซึ่งจะช่วยแก้ปัญหาเรื่องแรงงานที่ขาดแคลน ปัญหาเครื่องจักรที่ล้าสมัย และ
แก้ปัญหาประสิทธิภาพของเครื่องจักรที่ส่งผลให้คุณภาพการผลิตมีความไม่สม่ าเสมอ  

อุตสาหกรรมไม้และเฟอร์นิเจอร์ไม้ 

 อุตสาหกรรมไม้และเฟอร์นิเจอร์ไม้ มีการวางผังให้ท างานได้อย่างต่อเนื่องและไม่มีการพักงานระหว่าง
ผลิตหรือรอการผลิตในกระบวนการต่อไป การน าเอาระบบ Vision มาใช้เพ่ือวัดขนาดของไม้  ให้ได้คุณภาพ 
และลดกระบวนการงานท าซ้ า การน าแขนกลหรือหุ่นยนต์ มาใช้ในการพ่นสีเพ่ือให้เนื้อสีมีความราบเรียบและ
สม่ าเสมอ ระบบสายพานในการล าเลียงชิ้นงาน 

อุตสาหกรรมอาหาร 

 อุตสาหกรรมอาหารมีแนวทางและทิศทางในการพัฒนา คือ การพัฒนาระบบอัตโนมัติในการควบคุม
กระบวนการผลิตที่มีความแม่นย าและค านึงถึงคุณภาพของอาหาร ระบบการใช้เครื่องมือแขนกลหรือหุ่นยนต์
เข้ามาใช้ในระบบการผลิตที่ต้องท างานซ้ าซากและไม่จ าเป็นในการหยิบกระป๋องลงกล่อง ในการหยิบกล่องลง
พาเลทและกระบวนการในคลังสินค้าที่ต้องมีการยกลังสินค้าอยู่ตลอดเวลา และเป็นการช่วยผ่อนแรงของ
คนงานไม่ให้เกิดความเหนื่อยล้าอีกด้วย 

อุตสาหกรรมแฟชั่น 

 อุตสาหกรรมแฟชั่น มีแนวทางและทิศทางการพัฒนาคือ การพัฒนาระบบอัตโนมัติในการตรวจนับ
ชิ้นงาน การตรวจสอบด้วยสายตา ระบบ Vision ที่สามารถน ามาประยุกต์ใช้ในโรงงานได้ ระบบที่สามารถ
ตรวจสอบและคัดทิ้งได้อย่างอัตโนมัติหรือใช้เป็นเครื่องมือช่วยท างานจะท าให้คุณภาพการผลิต และผลิตภาพ
การผลิตเพ่ิมขึ้นเป็นอย่างดี ระบบการผลิตด้านระบบอัตโนมัติทางสารสนเทศสามารถช่วยการวางแผนการผลิต
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และบ่งบอกได้ว่าวัตถุดิบหรือชิ้นงานครบและสามารถสั่งผลิตได้เลย และทราบสถานะของระบบการผลิต
ปัจจุบันได้  

 ในการขับเคลื่อนอุตสาหกรรมผลิตด้วยเทคโนโลยีอัตโนมัติ ควรมีทิศทางการพัฒนาทั้งระบบที่จะต้อง
ด าเนินการไปด้วยกัน แต่อย่างไรก็ตามยังมีคงมีอุปสรรคในการน าระบบอัตโนมัติมาใช้ คือ ผู้ประกอบการการ
ขาดความรู้ความเข้าใจในเรื่องเทคโนโลยีการผลิตแบบระบบอัตโนมัติ  ด้วยการแข่งขันที่มีมากขึ้นท าให้
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทั้งภาครัฐและภาคเอกชนจ าเป็นต้องตื่นตัวและร่วมกันยกระดับอุตสาหกรรมการผลิต 
พร้อมทั้งมีฐานข้อมูลด้านเทคโนโลยี แนวโน้มความต้องการใช้ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ และพัฒนาระบบ
การผลิตแบบอัตโนมัติให้สอดคล้องกับทิศทางการพัฒนาของภาคอุตสาหกรรมและตลาดแรงงานอุตสาหกรรม 
เพ่ือลดปัญหาการขาดแคลนแรงงานในภาคอุตสาหกรรมไทยรวมทั้งปัญหาต้นทุนที่เพ่ิมข้ึนจากการขึ้นค่าแรงขั้น
ต่ าที่จะเพ่ิมขึ้นอย่างต่อเนื่องในอนาคต อีกทั้งยังช่วยเพ่ิมผลิตภาพ (Productivity) ให้ผู้ประกอบการใน
อุตสาหกรรมอย่างยั่งยืน 
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