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Editor’s NoteEditor’s Note

หากตองการนําขอเขียนหรือบทความในฉบับ ไปตีพิมพ เผยแพร
หรือเพื่อประโยชนอื่นใดกรุณาอางอิงแหลงที่มา

 สวัสดีคะคุณผู อ านจุลสาร OIE SHARE ฉบับเดือนกันยายน 

ที่มาพรอมกับบทความสาระความรูนาอาน ในคอลัมนตาง ๆ ไมวาจะเปน 

Econ Focus, Sharing และเก็บมาเลา

 บทความเร่ืองแรก ระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต

อัจฉริยะ (Smart Production Network), เรื่องที่สอง พิธีการทูตและ

มารยาทสากล ฝกฝนไดไมอายใคร (ตอนท่ี 1) และปดทายดวย เรื่อง 

รูจักดัชนีอุตสาหกรรมกับระบบกรอกขอมูล ร.ง. 8

 แลวพบกันใหมไดในฉบับหนานะคะ

    

ดวยความปรารถนาดี
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กองสารสนเทศและดัชนีเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

   ลายคนคงทราบกันดีอยูแลววา ประเทศตาง ๆ 
   มีการ เ ช่ือมโยงการค  าและการผลิตในภาค
อุตสาหกรรมเพิ่มมากขึ้น ซึ่งเป นไปตามกระแสพลวัตที่
เปลี่ยนแปลงไปของโลก สงผลใหเกิดการสรางเครือขายการผลิต
ในระดับภูมิภาค อีกทั้งยังมีการเชื่อมโยงไปยังนอกภูมิภาคเปน
ระดับโลก ระบบการผลิตในปจจุบันจึงถูกแบงแยกสวนผลิตกัน 
อันเนื่องมาจากขอจํากัดในเรื่องวัตถุดิบ แรงงาน และเทคโนโลยี
ของแตละประเทศท่ีแตกตางกัน จึงเปนเหตุใหการแบงแยกการ
ผลิตโดยใชขอไดเปรียบของแตละประเทศในเรื่องของวัตถุดิบ 
แรงงาน หรือเทคโนโลยีจะทําใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุดใน
ประเทศตาง ๆ  ซึ่งรูปแบบการผลิตดังกลาวจะยิ่งมีความซับซอน
ของขอมูลการเชื่อมโยงเครือขายการผลิต (Production 
Network) มากขึ้น ดังนั้น การบริหารจัดการการผลิตของ

ผู ประกอบการขนาดใหญจะมีการจัดทําเครือขายการผลิต 
(Production Network) ที่สามารถระบุถึงบริษัท หรือสถาน
ประกอบการท่ีมกีารผลิตชิน้สวนตาง ๆ ทีต่ัง้ของสถานประกอบการ 
รวมท้ังราคา เพื่อนําขอมูลตาง ๆ นั้นมาเปนเงื่อนไขในการ
ตัดสินใจเลือกการแบงสวนผลิต หรือผลิตเอง และหากตองการ
แบงสวนผลิตจะเลือกผูประกอบการใดในการผลิตบาง ดังนั้น 
ขอมูลเครือขายการผลิต (Production Network) ที่ครอบคลุม
จึงเป นส วนสนับสนุนให การตัดสินใจของผู ประกอบการ
มีประสิทธิภาพ และไดรับผลประโยชนจากการผลิตสูงสุดอีกดวย 
 สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรมเปนหนวยงานที่มี
ภารกิจหลักในการเสนอแนะนโยบายในการพัฒนาอุตสาหกรรม 
จึงไดจัดทําเครือขายการผลิต (Production Network) 
เพื่อใหผู ประกอบการสามารถใชในการประกอบการตัดสินใจ

ระบบเช่ือมโยงเครือขายภาคการผลิต
สําหรับอุตสาหกรรมศักยภาพ 

(Smart Production Network)
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เพื่อวางแผนการผลิตและแสวงหาเครือขายการผลิตที่เหมาะสม
กับสถานประกอบการของตนเองทําใหไดรับผลประโยชนสูงสุด
 สํานักงาน ฯ ไดคัดเลือกอุตสาหกรรมและกลุมธุรกิจ
เปาหมายมา 5 อุตสาหกรรมเปาหมาย ดังนี้
 • อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ : กลุ มธุรกิจ
อุปกรณอัจฉริยะ ผานการเชื่อมตอระบบอินเตอรเน็ต (Smart 
Devices through Internet of Thing) 
 • อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร : กลุมธุรกิจผลิตภัณฑ
เสริมอาหาร (Food Supplement)
 • อุตสาหกรรมหุนยนตและระบบอัตโนมัติ : กลุมธุรกิจ
ระบบการผลิตอัตโนมัติ (Automation System)
 • อุตสาหกรรมดิจิทัล : กลุมธุรกิจพัฒนาและใหบริการ
ซอฟตแวร (Software)
 • อุตสาหกรรมการแพทยครบวงจร : กลุมธุรกิจวัสดุและ
อุปกรณทางการแพทย (Medical Device)
 ระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต มีจุดมุ งหมาย
เพื่ อ เป นช องทางในการเชื่ อมโยงผู ประกอบการตลอด
หวงโซอุปทานและยกระดับศักยภาพของอุตสาหกรรม โดย
ผู ประกอบการ (ผู ผลิตวัตถุดิบ ผู จําหนายวัตถุดิบ ผู ผลิต
ผลิตภัณฑ และผูจัดจําหนายผลิตภัณฑ) สามารถคนหารายช่ือ
ผูประกอบการรวมถึงรายละเอียดในแตละราย เพื่อคนหาโอกาส 
(Opportunity) ในแตละหวงโซการผลิต รวมท้ังผูประกอบการ
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รูปที่ 2 ระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต http://smartproduction.oie.go.th

สามารถคนหา ธุรกิจอื่น ๆ (Business Matching) ที่ตรงกับ
ความตองการของผูคนหา เชน สถานที่ตั้ง การสั่งขั้นตํ่า ลักษณะ
สินคา เปนตน โดยขอมูลของระบบจะพัฒนาและขยายเพิ่มขึ้น
เรื่อย ๆ จากการใชงานของผู ใชงาน ทั้งนี้ยังไดออกแบบ
ฟงกชั่นการใชงานของระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต 
เพื่อเ ช่ือมโยงบุคลากรและผู ประกอบการท่ีเกี่ยวข องกับ
อุตสาหกรรมและธุรกิจเปาหมาย ไมวาจะเปนนักวิจัยและพัฒนา
ผลติภณัฑ ผูผลติและจดัจาํหนายวตัถดุบิและสวนประกอบตาง ๆ  
ผูผลิตและจัดจําหนายผลิตภัณฑ ผูใหบริการดานตาง ๆ เปนตน 
เพื่อจะไดนําไปวางแผนธุรกิจ หรือวิเคราะหสถานการณ
อุตสาหกรรมเปาหมาย 5 อุตสาหกรรมไดอยางมีประสิทธิภาพ  
ระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต (Smart Production 
Network) สามารถเขาใชไดที่ http://smartproduction.
oie.go.th 

จัดทําโดย :
นายศักดิ์ชัย สินโสมนัส
แหลงขอมูลอางอิง :

http://smartproduction.oie.go.th
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สรุปสถานการณ
การผลิตภาคอุตสาหกรรมเดือนกรกฎาคมป 2561

กองวิจัยเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

 การผลิตภาคอุตสาหกรรมเดือนกรกฎาคม 2561 ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมขยายตัว
รอยละ 4.6 เพ่ิมข้ึนเมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนผลมาจากการขยายตัวของอุตสาหกรรม
สําคัญ ๆ เชน อุตสาหกรรมการผลิตนํ้าตาล อุตสาหกรรมการผลิตปโตเลียม และอุตสาหกรรม
การผลิตยานยนต อัตราการใชกําลังการผลิตในเดือนกรกฎาคม 2561 อยูที่รอยละ 67.2

ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมรายสาขาสําคัญ
 ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมเดือนกรกฎาคม 2561 ขยายตัว
รอยละ 4.6 เพิ่มข้ึนเม่ือเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน สาขา
อตุสาหกรรมการผลติสาํคญัทีข่ยายตวั เชน อตุสาหกรรมการผลติ
นํ้าตาล อุตสาหกรรมการผลิตปโตรเลียม และอุตสาหกรรม
การผลิตยานยนต
 ● อุตสาหกรรมการผลิตนํ้าตาล ดัชนีผลผลิตขยายตัว
รอยละ 82.3 เม่ือเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เนื่องจาก
มผีลผลติออยมากกวาปกอน สงผลใหสามารถผลตินํา้ตาลทรายขาว
ไดเปนจํานวนมาก 

 ●  อุตสาหกรรมการผลิตปโตรเลียม ดัชนีผลผลิตขยายตัว
รอยละ 14.2 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนการ
เพิ่มข้ึนในกลุมน้ํามันแก็สโซฮอล 95 เปนหลัก เนื่องจาก
มีความตองการใชงานจากภาคอุตสาหกรรมและภาคการขนสง
ที่เพิ่มขึ้น  ซึ่งสอดคลองกับการสงออกที่ขยายตัวอยางตอเนื่อง
 ●  อุตสาหกรรมการผลิตยานยนต ดัชนีผลผลิตขยายตัว
รอยละ 13.2 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนการ
เพิ่มขึ้นในกลุมรถปคอัพ เครื่องยนตดีเซลและรถยนตนั่งขนาด 
1,800-2,400 ซีซีเปนหลัก เน่ืองจากมีการขยายกําลังการผลิต 
เพื่อรองรับความตองการสินคาทั้งในประเทศและตางประเทศ
ที่เพิ่มขึ้น

 สําหรับสาขาอุตสาหกรรมการผลิตสําคัญท่ีหดตัว เชน 
อตุสาหกรรมการผลิตเครือ่งประดับอัญมณี อตุสาหกรรมการผลิต
นํ้ามันพืช และอุตสาหกรรมการผลิตผาทอ 

●  อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องประดับอัญมณี ดัชนีผลผลิต
หดตัวรอยละ 28.3 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน 
เปนการลดลงในกลุ มแหวน จี้ สรอยและตางหูเปนหลัก
เน่ืองจากกระบวนการผลิตมีความซับซอนและมีมูลคาสูงข้ึน
สงผลใหปริมาณการผลิตลดลง

●  อุตสาหกรรมการผลิตนํ้ามันพืช ดัชนีผลผลิตหดตัว
รอยละ 17.2 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนการ
ลดลงในกลุมน้ํามันปาลมดิบและนํ้ามันปาลมบริสุทธ์ิเปนหลัก 
เนื่องจากราคานํ้ามันพืชในตลาดตางประเทศถูกกวาราคา
ในไทย ซึ่งสอดคลองกับการสงออกที่ลดลง

●  อุตสาหกรรมการผลิตผ าทอ ดัชนีผลผลิตหดตัว
รอยละ 9.3 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนการลดลง
ในกลุมผาทอ (ฝาย) เปนหลัก เนื่องจากตนทุนการผลิตที่ปรับตัว
สูงขึ้น สงผลใหความตองการสินคาจากในและตางประเทศลดลง
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   เมื่อเริ่มตนชีวิตการทํางานไมวาจะเปนในหนวยงาน

   ภาครัฐหรือเอกชน สิง่ทีส่าํคญันอกเหนือไปจากหนาที่

รับผิดชอบ และภารกิจที่ได รับมอบหมายแลว หลายคน

คงปฏิเสธไมไดวาการไดมีโอกาสเขารวมในงาน/พิธีการตาง ๆ 

อาทิ ประชุมระหวางประเทศ สัมมนา การดูงาน ทัศนศึกษา 

การเดินทางเยือนตางประเทศ การเปนเจาภาพหรือมีสวนรวม

ในการตอนรบัแขกจากตางประเทศ การเขารวมงานเลีย้ง นบัเปน

สิ่งจําเปนที่ตองเรียนรูในเรื่องที่เปนมารยาทสากล ซึ่งหมายถึง 

“สิ่ งที่มีการประพฤติปฏิบัติกันเป นการทั่วไปในประเทศ 

สังคม หรือชุมชน และเปนที่ยอมรับของนานาอารยะประเทศ 

ซึ่งอาจรวมถึง ความคิด ทัศนคติ ความรอบรู ทักษะ การกระทํา 

ความประพฤติ แนวปฏิบัติ พฤติกรรม การยึดแนวทางท่ีทุกฝาย

ยอมรับได” ดังนั้น เพื่อเปนการพัฒนาศักยภาพและบุคลิกภาพ

ของบุคลากร รวมทั้งการเตรียมความพรอมในเรื่องดังกลาว 

องคกรตาง ๆ จึงไดมีการจัดฝกอบรมในเรื่องพิธีการทูตและ

มารยาทสากล เพื่อใหเกิดความรูและความเขาใจในหลักปฏิบัติ

ไดอยางถูกตองและเหมาะสม

 ผู เขียนเองก็เล็งเห็นความสําคัญในเรื่องขางตน จึงได

เขารวมการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร “พิธีการทูตและ

มารยาทสากล” ที่จัดโดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม (สมอ.) และไดเชิญผูแทนจากหนวยงานในสังกัด

กระทรวงอุตสาหกรรมเขารวมอบรมดวย

 หลักสูตรดังกลาวประกอบดวย เรื่อง พิธีการทูต และ

มารยาทสากล ด วยเ น้ือหาในหลักสูตรที่ค อนข างเยอะ

จึงขอแบงออกเปน 2 ตอน ซึ่งในฉบับนี้จึงจะนําเสนอในเร่ืองของ

พิธีการทูตเปนอันดับแรก

 พธิกีารทูต  คอื “ระเบียบแบบแผนหรือขนบธรรมเนียม

ที่ถือเปนเกณฑสําหรับการปฏิบัติดานความสัมพันธระหวาง

ประเทศ ซึ่งเปนท่ียอมรับโดยท่ัวไปวาเปนหลักเกณฑตามพิธีการ

ที่รัฐบาล ผู แทนของรัฐบาลหรือราชการจะตองปฏิบัติตาม

อยางเครงครัด เพื่อใหเกิดความมีมารยาทระหวางประเทศ 

โดยมุ งที่จะกําหนดเปนแนวทางปฏิบัติใหแตละคนทําหนาที่

ทางการทูตของแตละประเทศใหไดรับเกียรติไดรับการปฏิบัติ

อันเหมาะสมและถูกตองสมกับฐานะของตน”

 โดยพ้ืนฐานของธรรมเนียมปฏิบัติทางการทูต เปนการ

ประมวลจากแนวปฏิบัติระหวางประเทศ จารีตประเพณีทองถ่ิน 

และกฎหมายระหวางประเทศ โดยจะใหความสําคัญในเร่ือง

ของการแสดงอัธยาศยัไมตรทีีด่ตีอกนั (Hospitality) การใหเกยีรติ 

(Honour) การใหความคุมครอง ปกปองใหปลอดภยั (Protection) 

การอํานวยความสะดวก (Facilitation) การถอยทีถอยปฏิบัติ 

(Reciprocity) โดยในท่ีนี้จะกลาวถึงประเภทและรูปแบบ

การเยือนของอาคันตุกะตางประเทศ ซึ่งแบงเปนระดับตาง ๆ 

ไดแก การรับรองการเยือนแบบทวิภาคีและแบบพหุภาคี 

หรอืการประชุมระหวางประเทศ จงึควรใหความสําคญัในประเด็น

ตาง ๆ อาทิ

 ● การเลือกสถานท่ีหารือแบบทวิภาคี ควรคํานึงถึง
นโยบายความสัมพันธระหวางประเทศที่ดีและเหมาะสมดวย 

เชน บางประเทศท่ีถือเปนอาณาเขตของประเทศอื่น อาจตอง

จัดในสถานที่เปนของภาคเอกชนไมสามารถจัดการประชุม

ในสถานที่ที่เปนของหนวยงานราชการได เปนตน กรณีที่เปน

การหารือแบบพหุภาคี/การประชุมระหวางประเทศสามารถ

จัดในสถานท่ีที่เปนสวนราชการหรือภาคเอกชนได เน่ืองจาก

เ

กองเศรษฐกิจอุตสาหกรรมระหวางประเทศ

Shar ingShar ing

พิธีการทูต
และมารยาทสากล 
ฝกฝนไดไมอายใคร 
(ตอนที่ 1)
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สวนมากมักจะมีผูเขารวมการประชุมเปนจํานวนมาก จึงควร

คํานึงถึงขนาดของหองประชุมที่เหมาะสม จํานวนหองที่ตองใช 

(อาทิ หองประชุม หองหารือ หองฝายเลขานุการ) คุณภาพ

ของเครื่องเสียง การจัดเลี้ยง สิ่งอํานวยความสะดวกระหวาง

การประชุม รวมทั้งงบประมาณดวย
● การจัดสถานท่ีประชุม ควรจัดเตรียมสิ่งตาง ๆ ใหมี

ความพรอมและเหมาะสม อาทิ รูปแบบของการจัดโตะประชุม/

เจรจา (รูป I-shape เดี่ยว, คู รูป U-shape) อุปกรณและ

สิ่งอํานวยความสะดวก 
● การเตรียมการประชุม ควรพิจารณาเตรียมการ

ในเร่ืองตาง ๆ อาทิ ลักษณะของการประชุม [วัตถุประสงคของ

การประชุม ระดับของความเปนทางการ (Formal/Informal) 

จํานวนผูเขารวม/หนวยงานที่เขารวม] ระดับของการประชุม 

(หวัหนาคณะมีตาํแหนงระดับใด) รปูแบบ/แนวปฏบิตัทิีเ่คยทาํมา 

(Precedence) กําหนดการ/ลําดับงาน (พิธีการเปดประชุม-

การประชุมเต็มคณะ/แบงกลุ ม พิธีการปดประชุม-งานเลี้ยง 

ถายรูปหมู การลงนาม การแถลงขาว การเยี่ยมคารวะ/การหารือ

แบบจํากัด)

 ● พิธีลงนามความตกลงทวิภาคี/พหุภาคี ถือเปน

ผลลัพธของการเยือนอยางเปนรูปธรรมที่จะนําไปสูความรวมมือ

ระหวางกันตอไป โดยในพิธีดังกลาวควรคํานึงถึง การจัดเตรียม

ความตกลงที่จะลงนาม การเตรียมอุปกรณที่เกี่ยวของกับการ

ลงนาม (อาทิ สมุดลงนาม ปากกาลงนาม ตราประทับ ที่ซับหมึก) 

การจัดหองสําหรับลงนามใหเหมาะสม (อาทิ การจัดโตะลงนาม 

เกาอี้ลงนาม การประดับธง) และข้ันตอนของการพิธีลงนาม

ดังกลาว (ผูลงนามกลาวสุนทรพจนสั้น ๆ ประมาณไมเกิน 

3 นาที ซึ่งเก่ียวกับความตกลงฯ ผูลงนามเชิญแขกผูมีเกียรติ 
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และสักขีพยานด่ืมแสดงความยินดี ผูลงนามของประเทศคูภาคี

อาจจะมีการกลาวสุนทรพจนตอบหรืออาจจะไมมีก็ไดขึ้นอยูกับ

ที่ไดตกลงกันไว)
● การแถลงขาว ควรเตรียมการใหเหมาะสมในเร่ือง

สถานที่ พื้นที่สําหรับชางภาพ พื้นที่สําหรับผูสื่อขาว ธงชาติ 

และอุปกรณอื่น ๆ อาทิ เครื่องเสียง Podium อุปกรณแปลภาษา 

พื้นที่สําหรับรถถายทอดสดนอกสถานท่ี (OB) การเขาพื้นที่

ลวงหนา การลงทะเบียนสื่อมวลชน และมาตรการรักษาความ

ปลอดภัย 
● การเลือกโรงแรมท่ีพัก/ที่ประชุม ควรพิจารณา

ในเรื่องตาง ๆ อาทิ มาตรฐานของสถานท่ี/โรงแรม ประเภท

ของหองพัก หองพักสําหรับบุคคลสําคัญ บรรยากาศโดยรวม 

หองปฏิบัติการสําหรับเจาหนาที่ ที่ตั้ง ความสะดวกในการ

เดินทางและจัดขบวนรถยนต มาตรการรักษาความปลอดภัย 

เสนทางการเดิน ลิฟต บริการเช็คอินสําหรับบุคคลสําคัญ
● การจัดกําหนดการของหัวหนาคณะ และคูสมรส 

สิ่งจําเปนที่ตองคํานึงถึงรูปแบบ ไดแก ลักษณะการเยือน

ตามความประสงคของคูสมรสของแขกผูมาเยือน แสดงความ

โดดเดน/เอกลักษณ หรือเหตุการณที่นาสนใจของไทย
 ● การจัดใหเขาเยีย่มคารวะบุคคลสําคญั ควรเตรยีมการ

ในเรื่องตาง ๆ ไดแก การประสานหนวยงานของบุคคลสําคัญ

เพื่อพิจารณา โดยแจงระบุวัตถุประสงคของการขอเขาเยี่ยม

คารวะ การประสานรายช่ือและประวัติของผูที่จะเขาเย่ียม

คารวะ รายชื่อผูเขารวมการเย่ียมคารวะ และรายละเอียดอื่น ๆ 

ที่จําเปน การประสานเรื่องอื่น ๆ อาทิ วัน เวลา สถานที่

เขาเยี่ยมคารวะ ทางเขา-ออกของขบวนรถยนตการแตงกาย 

ภาษาท่ีจะใช ของขวัญที่จะแลกเปลี่ยน การจัดเกาอี้/โซฟา 

โตะ ผังท่ีนั่ง 

 ● การตอนรับ-สงท่ีสนามบิน มีขั้นตอนเตรียมการ

ไดแก การออกหนังสือขอใชหองรับรองพิเศษการทาอากาศยาน

แหงประเทศไทย การประสานงานในการอํานวยความ

สะดวกตาง ๆ ณ ทาอากาศยานเก่ียวกับพิธีการศุลกากร

และการตรวจคนเขาเมือง การจัดเตรียมพวงมาลัยขอมือ

เพื่อมอบใหหัวหนาคณะ

 ● การจัดรถยนตที่นั่ง และขบวนรถ
   การจัดที่นั่งภายในรถยนต กรณีที่ 1 เจาภาพ

จัดรถยนตที่นั่งพรอมคนขับไว ใหบุคคลสําคัญที่สุด (อันดับ 1) 

นั่งดานหลังฝงตรงขามกับคนขับ บุคคลสําคัญลําดับรองลงมา 

(อันดับ 2) นั่งดานหลังฝ งเดียวกับคนขับ ถามีบุคคลสําคัญ
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อีกหนึ่งทาน (อันดับ 3) นั่งดานหลังอยู ตรงกลางระหวาง

บคุคลสาํคญัอนัดบัที ่1 และ 2 สวนเจาหนาทีร่กัษาความปลอดภยั

นั่งดานหนาคูกับคนขับ กรณีที่ 2 หากเจาภาพเปนผูขับรถยนต

มารับดวยตนเอง ใหบุคคลสําคัญที่สุด (อันดับ 1) นั่งคูกับคนขับ 

(เจาภาพ) บุคคลสําคัญลําดับรองลงมา (อันดับ 2) นั่งดานหลัง

ฝงเดียวกับบุคคลสําคัญที่สุด บุคคลสําคัญลําดับถัดมา (อันดับ 3) 

นั่งดานหลังฝงเดียวกับคนขับ และบุคคลสําคัญลําดับทายสุด 

(อันดับที่ 4 - หากมี) นั่งดานหลังระหวางบุคคลสําคัญอันดับท่ี 2 

และ 3 กรณีที่ 3 เจาภาพและภรรยาขับรถมารับดวยตนเอง 

ใหบุคคลสําคัญที่สุดและลําดับรองลงมา นั่งเช นเดียวกับ

กรณีที่ 1 สําหรับภรรยาเจาภาพน่ังดานหนาคูกับเจาภาพ

   การจัดขบวนรถ ตองพิจารณาตามความสําคัญ

ของอาคนัตกุะผูมาเยอืนและการตอนรบัทีส่มฐานะและเทาเทียม

กับที่ประเทศของอาคันตุกะผู นั้นได เคยตอนรับการเยือน

ของบุคคลสําคัญของไทยที่เคยปฏิบัติมา ยกตัวอยางเชน 

เริ่มต นขบวนดวย รถมอเตอร ไซค ของเจ าหนาที่ตํารวจ 

รถยนตตํารวจ (ตํารวจนครบาล) รถยนตตํารวจกองปราบปราม 

รถยนตของหัวหนาคณะเจาหนาที่การทูตไทย เจาหนาที่

อาคันตุกะ และเจาหนาที่การทูตไทย บุคคลสําคัญ/บุคคลสําคัญ

และคูสมรส เจาหนาท่ีรกัษาความปลอดภัยของทองทีน่ัน้ รถยนต

ของเจาหนาที่รักษาความปลอดภัยของอาคันตุกะ เปนตน
● การรักษาความปลอดภัย มีขั้นตอนที่ตองพิจารณา 

ไดแก รูปแบบ (ระดับอาคันตุกะผูมาเยือน ความเส่ียงและ

ภยัคกุคามตออาคันตุกะ ความเส่ียงของสถานท่ีทีจ่ะไป เจาหนาที่

ที่จะเขารวมในการรักษาความปลอดภัย [รถตํารวจนําขบวน 

เจาหนาที่ตํารวจสันติบาลชุดอารักขาบุคคล เจาหนาที่ตํารวจ

ชุดอารักขาสถานท่ี เจ าหน าที่ตํารวจตรวจวัตถุระเบิด 

(หากจําเปน)] ขั้นตอน (ประสานงานกับตํารวจ จัดท่ีพักและ

อาหารใหเจาหนาที่ตํารวจที่มาปฏิบัติหนาที่ จัดสรรงบประมาณ

สําหรับคาใชจาย) รวมทั้งเจาหนาที่/บุคลากรทางการแพทยและ

รถพยาบาลที่พรอมใหการปฐมพยาบาลและนําสงกรณีฉุกเฉิน
● การจัดลาม ควรหารือกับฝายที่จะมาเยือนวา

จะใชภาษาใดในการสนทนา/ประชมุหารอืและจะเปนการใชลาม

ในลักษณะใด เชน การใชภาษาอังกฤษ ภาษาญี่ปุน ลามแปล

พรอมหรือฉับพลัน (Simultaneous Interpreting: SI) 

ลามแปลสลับหรือตอเนื่อง (Consecutive Interpreting: CI) 

ลามกระซิบ (Whispering Interpreting: WI) ลามติดตามตัว 

(Escort Interpreting: EI) เปนตน

 ที่กลาวมาขางตน เปนเพียงบางสวนของพิธีการทูต 

ในฉบับหนาตอนท่ี 2 จะมาพูดถงึมารยาทสากลในการเขารวมงาน

เลี้ยงรับรอง ซึ่งควรมีการฝกฝนในเร่ืองท่ีจําเปนเพ่ือเตรียม

ความพรอมในการเขารวมงานเล้ียงตาง ๆ ไดอยางเหมาะสม

และมั่นใจ

จัดทําโดย : 
นางสาวสุทธิรัตน  ชาลาธราวัฒน

แหลงขอมูลอางอิง :
1. การเตรียมความพรอมของนักบริหารสูสากล

นายอิสินธร สอนไว อดีตนักบริหารการทูตระดับสูง 

(เอกอัครราชทูต) กระทรวงการตางประเทศ

2. เอกสารประกอบการอบรม 

เรื่อง “งานพิธีและหลักพิธีการทูต” และ 

“การรับรองการเยือนแบบทวิภาคี 

และการจัดการประชุมระหวางประเทศ” 

ดร. เสาวลักษณ  พรวิลาศสิริ นักการทูตชํานาญการ (ที่ปรึกษา) 

ศูนยศึกษาและวิจัยการตางประเทศ 

สถาบันการตางประเทศเทวะวงศวโรปการ  

สํานักงานปลัดกระทรวงการตางประเทศ
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เก็บมาเลา

“รูจัก”“รูจัก”  ดัชนีอุตสาหกรรมดัชนีอุตสาหกรรม
กับ ระบบกรอกขอมูล ร.ง.8กับ ระบบกรอกขอมูล ร.ง.8

      ONLINE!!ONLINE!!
กองสารสนเทศและดัชนีเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

ขอมูลสถิติอุตสาหกรรม
และดัชนีอุตสาหกรรม
ดัชนีอุตสาหกรรมคืออะไร ?
       เครื่องชี้วัดภาวะการผลิตอุตสาหกรรมในระยะสั้นใชติดตามภาวะอุตสาหกรรม
ทั้ง Month on Month และ Year on Year มีทั้งหมด จํานวน 8 ดัชนี ดังนี้
    • ดัชนีผลผลิต (ถวงนํ้าหนักมูลคาเพิ่ม)
    • ดัชนีผลผลิต (ถวงนํ้าหนักมูลคาผลผลิต)
    • ดัชนีการสงสินคา
    • ดัชนีสินคาสําเร็จรูปคงคลัง
    • ดัชนีอัตราสวนสินคาสําเร็จรูปคงคลัง
    • ดัชนีแรงงานอุตสาหกรรม
    • ดัชนีผลิตภาพแรงงานอุตสาหกรรม
    • อัตราการใชกําลังการผลิต
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 • สะทอนโครงสรางเศรษฐกิจอุตสาหกรรมในปจจุบัน 
 • สะทอนขอมูลเชิงลึกในรายสาขาอุตสาหกรรม 
 • ใชเปนเครื่องมือกําหนดกลยุทธเชิงธุรกิจ
 • กําหนดทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรม

 1. จัดทําแบบสอบถาม (แบบ ร.ง.8) พรอมคูมือในการตอบและจัดสงใหกับผูประกอบการ
  ตามบัญชีรายชื่อโรงงาน 
 2. ติดตาม จัดเก็บ ตรวจสอบ และบันทึกขอมูลรายเดือน
 3.  วิเคราะห และประมวลผลจัดทําดัชนีอุตสาหกรรมรายเดือน 
 4. นําเสนอคณะกรรมการดัชนีอุตสาหกรรมเพ่ือใหความเห็นชอบ
 5.  เผยแพรโดยจัดทําเปนรูปเลม และเผยแพรผานทางเว็บไซต (indexes.oie.go.th)

ขั้นตอนการจัดทําดัชนี

ดัชนีอุตสาหกรรมสําคัญอยางไร?

ประโยชนของดัชนีอุตสาหกรรม
ประโยชนตอภาครัฐ
 • ใชในการประเมินและวิเคราะหเศรษฐกิจอุตสาหกรรมในสาขาตาง ๆ
 • ใชเปนเครื่องมือเตือนภัยเศรษฐกิจอุตสาหกรรม
 • ใชประกอบการจัดทํานโยบายและการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ
  ในการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน
ประโยชนตอภาคเอกชน
 • เพื่อใหผูประกอบการรับทราบสภาวะเศรษฐกิจอุตสาหกรรมในภาพรวมและการผลิต
  ที่เกี่ยวของ
 • ผูประกอบการสามารถนําขอมูลไปประกอบการวางแผนการผลิตและการวางแผน
  กลยุทธทางธุรกิจไดอยางเหมาะสม
ประโยชนตอบุคคลทั่วไป
 • สําหรับนักวิชาการ นักศึกษา บุคคลทั่วไปใชเปนแหลงขอมูลอางอิงสําหรับงานคนควางานวิจัย
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จัดทําโดย :
นายศักดิ์ชัย สินโสมนัส
แหลงขอมูลอางอิง :

http://indexes.oie.go.th

ชองทางการจัดสงขอมูล ร.ง.8 : จดหมาย  อีเมล และ แฟกซ โดยในปจจุบัน สศอ. ไดเพิ่มชองทางการจัดสงขอมูล
โดยใหผูประกอบการกรอกขอมูลผานทางอินเตอรเน็ตหรือที่เรียกวา ร.ง.8 ออนไลน เพื่อใหเกิดความสะดวก รวดเร็ว แมนยํา 
และปลอดภัยของขอมูล  ผานทาง http://indexes.oie.go.th 
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นายณัฐพล รังสิตพล ผูอํานวยการสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม พรอมดวยคณะผูบริหาร และขาราชการสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม
รวมพิธีทําบุญตักบาตรถวายพระราชกุศลแดสมเด็จพระนางเจาสิริกิติ์ พระบรมราชินีนาถ ในรัชกาลท่ี 9 เนื่องในโอกาสวันเฉลิมพระชนมพรรษา
86 พรรษา 12 สิงหาคม 2561 โดยมีพลเอก ประยุทธ จันทรโอชา นายกรัฐมนตรี เปนประธาน วันที่ 12 สิงหาคม 2561 ณ บริเวณพิธีทองสนามหลวง

นายณัฐพล รังสิตพล ผู อํานวยการสํานักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม  แถลงข  าว  “ดัชนี
อุตสาหกรรมเดือนกรกฎาคม ป 2561” เผยดัชนี
ผ ลผ ลิ ตอุ ต ส าหกร รม  (Manu f a c t u r i n g 
Production Index - MPI) ประจําเดือนกรกฎาคม 
2561 วันที่ 28 สิงหาคม 2561 ณ อาคารสํานักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม

นายณัฐพล รังสิตพล ผูอํานวยการสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม พรอมดวยขาราชการ
และเจาหนาที่สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม เขารวมกิจกรรมจิตอาสา “เราทําความดี
ด วยหัวใจ” พัฒนาพ้ืนที่และดูแลรักษาท อระบายน้ําในพ้ืนที่กระทรวงอุตสาหกรรม
เพื่อถวายพระราชกุศลแดสมเด็จพระเจาอยู หัวมหาวชิราลงกรณ บดินทรเทพยวรางกูร 
และสมเด็จพระนางเจาสิริกิติ์ พระบรมราชินีนาถ ในรัชกาลที่ 9 โดยมีนายอุตตม สาวนายน 
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม ใหเกียรติเปนประธานเปดกิจกรรม วันที่ 29 สิงหาคม 
2561 ณ บริเวณโดยรอบกระทรวงอุตสาหกรรม

นายอดิทัต วะสีนนท รองผูอํานวยการสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม เขารวม
เป นคณะกรรมการตัดสินการประกวดต นแบบการปรับปรุงกระบวนการ
ของสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม ประจําป 2561 (OIE Improvement 
Idol Award 2018) วันที่ 22 สิงหาคม 2561 ณ อาคารสํานักงานเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม




