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Editor’s NoteEditor’s Note

หากตองการนําขอเขียนหรือบทความในฉบับ ไปตีพิมพ เผยแพร
หรือเพื่อประโยชนอื่นใดกรุณาอางอิงแหลงที่มา

 สวัสดีคะคุณผู อ านจุลสาร OIE SHARE ฉบับเดือนกันยายน 

ที่มาพรอมกับบทความสาระความรูนาอาน ในคอลัมนตาง ๆ ไมวาจะเปน 

Econ Focus, Sharing และเก็บมาเลา

 บทความเร่ืองแรก ระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต

อัจฉริยะ (Smart Production Network), เรื่องที่สอง พิธีการทูตและ

มารยาทสากล ฝกฝนไดไมอายใคร (ตอนท่ี 1) และปดทายดวย เรื่อง 

รูจักดัชนีอุตสาหกรรมกับระบบกรอกขอมูล ร.ง. 8

 แลวพบกันใหมไดในฉบับหนานะคะ

    

ดวยความปรารถนาดี
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กองสารสนเทศและดัชนีเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

   ลายคนคงทราบกันดีอยูแลววา ประเทศตาง ๆ 
   มีการ เ ช่ือมโยงการค  าและการผลิตในภาค
อุตสาหกรรมเพิ่มมากขึ้น ซึ่งเป นไปตามกระแสพลวัตที่
เปลี่ยนแปลงไปของโลก สงผลใหเกิดการสรางเครือขายการผลิต
ในระดับภูมิภาค อีกทั้งยังมีการเชื่อมโยงไปยังนอกภูมิภาคเปน
ระดับโลก ระบบการผลิตในปจจุบันจึงถูกแบงแยกสวนผลิตกัน 
อันเนื่องมาจากขอจํากัดในเรื่องวัตถุดิบ แรงงาน และเทคโนโลยี
ของแตละประเทศท่ีแตกตางกัน จึงเปนเหตุใหการแบงแยกการ
ผลิตโดยใชขอไดเปรียบของแตละประเทศในเรื่องของวัตถุดิบ 
แรงงาน หรือเทคโนโลยีจะทําใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุดใน
ประเทศตาง ๆ  ซึ่งรูปแบบการผลิตดังกลาวจะยิ่งมีความซับซอน
ของขอมูลการเชื่อมโยงเครือขายการผลิต (Production 
Network) มากขึ้น ดังนั้น การบริหารจัดการการผลิตของ

ผู ประกอบการขนาดใหญจะมีการจัดทําเครือขายการผลิต 
(Production Network) ที่สามารถระบุถึงบริษัท หรือสถาน
ประกอบการท่ีมกีารผลิตชิน้สวนตาง ๆ ทีต่ัง้ของสถานประกอบการ 
รวมท้ังราคา เพื่อนําขอมูลตาง ๆ นั้นมาเปนเงื่อนไขในการ
ตัดสินใจเลือกการแบงสวนผลิต หรือผลิตเอง และหากตองการ
แบงสวนผลิตจะเลือกผูประกอบการใดในการผลิตบาง ดังนั้น 
ขอมูลเครือขายการผลิต (Production Network) ที่ครอบคลุม
จึงเป นส วนสนับสนุนให การตัดสินใจของผู ประกอบการ
มีประสิทธิภาพ และไดรับผลประโยชนจากการผลิตสูงสุดอีกดวย 
 สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรมเปนหนวยงานที่มี
ภารกิจหลักในการเสนอแนะนโยบายในการพัฒนาอุตสาหกรรม 
จึงไดจัดทําเครือขายการผลิต (Production Network) 
เพื่อใหผู ประกอบการสามารถใชในการประกอบการตัดสินใจ

ระบบเช่ือมโยงเครือขายภาคการผลิต
สําหรับอุตสาหกรรมศักยภาพ 

(Smart Production Network)
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เพื่อวางแผนการผลิตและแสวงหาเครือขายการผลิตที่เหมาะสม
กับสถานประกอบการของตนเองทําใหไดรับผลประโยชนสูงสุด
 สํานักงาน ฯ ไดคัดเลือกอุตสาหกรรมและกลุมธุรกิจ
เปาหมายมา 5 อุตสาหกรรมเปาหมาย ดังนี้
 • อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ : กลุ มธุรกิจ
อุปกรณอัจฉริยะ ผานการเชื่อมตอระบบอินเตอรเน็ต (Smart 
Devices through Internet of Thing) 
 • อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร : กลุมธุรกิจผลิตภัณฑ
เสริมอาหาร (Food Supplement)
 • อุตสาหกรรมหุนยนตและระบบอัตโนมัติ : กลุมธุรกิจ
ระบบการผลิตอัตโนมัติ (Automation System)
 • อุตสาหกรรมดิจิทัล : กลุมธุรกิจพัฒนาและใหบริการ
ซอฟตแวร (Software)
 • อุตสาหกรรมการแพทยครบวงจร : กลุมธุรกิจวัสดุและ
อุปกรณทางการแพทย (Medical Device)
 ระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต มีจุดมุ งหมาย
เพื่ อ เป นช องทางในการเชื่ อมโยงผู ประกอบการตลอด
หวงโซอุปทานและยกระดับศักยภาพของอุตสาหกรรม โดย
ผู ประกอบการ (ผู ผลิตวัตถุดิบ ผู จําหนายวัตถุดิบ ผู ผลิต
ผลิตภัณฑ และผูจัดจําหนายผลิตภัณฑ) สามารถคนหารายช่ือ
ผูประกอบการรวมถึงรายละเอียดในแตละราย เพื่อคนหาโอกาส 
(Opportunity) ในแตละหวงโซการผลิต รวมท้ังผูประกอบการ
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รูปที่ 2 ระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต http://smartproduction.oie.go.th

สามารถคนหา ธุรกิจอื่น ๆ (Business Matching) ที่ตรงกับ
ความตองการของผูคนหา เชน สถานที่ตั้ง การสั่งขั้นตํ่า ลักษณะ
สินคา เปนตน โดยขอมูลของระบบจะพัฒนาและขยายเพิ่มขึ้น
เรื่อย ๆ จากการใชงานของผู ใชงาน ทั้งนี้ยังไดออกแบบ
ฟงกชั่นการใชงานของระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต 
เพื่อเ ช่ือมโยงบุคลากรและผู ประกอบการท่ีเกี่ยวข องกับ
อุตสาหกรรมและธุรกิจเปาหมาย ไมวาจะเปนนักวิจัยและพัฒนา
ผลติภณัฑ ผูผลติและจดัจาํหนายวตัถดุบิและสวนประกอบตาง ๆ  
ผูผลิตและจัดจําหนายผลิตภัณฑ ผูใหบริการดานตาง ๆ เปนตน 
เพื่อจะไดนําไปวางแผนธุรกิจ หรือวิเคราะหสถานการณ
อุตสาหกรรมเปาหมาย 5 อุตสาหกรรมไดอยางมีประสิทธิภาพ  
ระบบเชื่อมโยงเครือขายภาคการผลิต (Smart Production 
Network) สามารถเขาใชไดที่ http://smartproduction.
oie.go.th 

จัดทําโดย :
นายศักดิ์ชัย สินโสมนัส
แหลงขอมูลอางอิง :

http://smartproduction.oie.go.th
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สรุปสถานการณ
การผลิตภาคอุตสาหกรรมเดือนกรกฎาคมป 2561

กองวิจัยเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

 การผลิตภาคอุตสาหกรรมเดือนกรกฎาคม 2561 ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมขยายตัว
รอยละ 4.6 เพ่ิมข้ึนเมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนผลมาจากการขยายตัวของอุตสาหกรรม
สําคัญ ๆ เชน อุตสาหกรรมการผลิตนํ้าตาล อุตสาหกรรมการผลิตปโตเลียม และอุตสาหกรรม
การผลิตยานยนต อัตราการใชกําลังการผลิตในเดือนกรกฎาคม 2561 อยูที่รอยละ 67.2

ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมรายสาขาสําคัญ
 ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมเดือนกรกฎาคม 2561 ขยายตัว
รอยละ 4.6 เพิ่มข้ึนเม่ือเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน สาขา
อตุสาหกรรมการผลติสาํคญัทีข่ยายตวั เชน อตุสาหกรรมการผลติ
นํ้าตาล อุตสาหกรรมการผลิตปโตรเลียม และอุตสาหกรรม
การผลิตยานยนต
 ● อุตสาหกรรมการผลิตนํ้าตาล ดัชนีผลผลิตขยายตัว
รอยละ 82.3 เม่ือเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เนื่องจาก
มผีลผลติออยมากกวาปกอน สงผลใหสามารถผลตินํา้ตาลทรายขาว
ไดเปนจํานวนมาก 

 ●  อุตสาหกรรมการผลิตปโตรเลียม ดัชนีผลผลิตขยายตัว
รอยละ 14.2 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนการ
เพิ่มข้ึนในกลุมน้ํามันแก็สโซฮอล 95 เปนหลัก เนื่องจาก
มีความตองการใชงานจากภาคอุตสาหกรรมและภาคการขนสง
ที่เพิ่มขึ้น  ซึ่งสอดคลองกับการสงออกที่ขยายตัวอยางตอเนื่อง
 ●  อุตสาหกรรมการผลิตยานยนต ดัชนีผลผลิตขยายตัว
รอยละ 13.2 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนการ
เพิ่มขึ้นในกลุมรถปคอัพ เครื่องยนตดีเซลและรถยนตนั่งขนาด 
1,800-2,400 ซีซีเปนหลัก เน่ืองจากมีการขยายกําลังการผลิต 
เพื่อรองรับความตองการสินคาทั้งในประเทศและตางประเทศ
ที่เพิ่มขึ้น

 สําหรับสาขาอุตสาหกรรมการผลิตสําคัญท่ีหดตัว เชน 
อตุสาหกรรมการผลิตเครือ่งประดับอัญมณี อตุสาหกรรมการผลิต
นํ้ามันพืช และอุตสาหกรรมการผลิตผาทอ 

●  อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องประดับอัญมณี ดัชนีผลผลิต
หดตัวรอยละ 28.3 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน 
เปนการลดลงในกลุ มแหวน จี้ สรอยและตางหูเปนหลัก
เน่ืองจากกระบวนการผลิตมีความซับซอนและมีมูลคาสูงข้ึน
สงผลใหปริมาณการผลิตลดลง

●  อุตสาหกรรมการผลิตนํ้ามันพืช ดัชนีผลผลิตหดตัว
รอยละ 17.2 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนการ
ลดลงในกลุมน้ํามันปาลมดิบและนํ้ามันปาลมบริสุทธ์ิเปนหลัก 
เนื่องจากราคานํ้ามันพืชในตลาดตางประเทศถูกกวาราคา
ในไทย ซึ่งสอดคลองกับการสงออกที่ลดลง

●  อุตสาหกรรมการผลิตผ าทอ ดัชนีผลผลิตหดตัว
รอยละ 9.3 เมื่อเทียบกับเดือนเดียวกันของปกอน เปนการลดลง
ในกลุมผาทอ (ฝาย) เปนหลัก เนื่องจากตนทุนการผลิตที่ปรับตัว
สูงขึ้น สงผลใหความตองการสินคาจากในและตางประเทศลดลง
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   เมื่อเริ่มตนชีวิตการทํางานไมวาจะเปนในหนวยงาน

   ภาครัฐหรือเอกชน สิง่ทีส่าํคญันอกเหนือไปจากหนาที่

รับผิดชอบ และภารกิจที่ได รับมอบหมายแลว หลายคน

คงปฏิเสธไมไดวาการไดมีโอกาสเขารวมในงาน/พิธีการตาง ๆ 

อาทิ ประชุมระหวางประเทศ สัมมนา การดูงาน ทัศนศึกษา 

การเดินทางเยือนตางประเทศ การเปนเจาภาพหรือมีสวนรวม

ในการตอนรบัแขกจากตางประเทศ การเขารวมงานเลีย้ง นบัเปน

สิ่งจําเปนที่ตองเรียนรูในเรื่องที่เปนมารยาทสากล ซึ่งหมายถึง 

“สิ่ งที่มีการประพฤติปฏิบัติกันเป นการทั่วไปในประเทศ 

สังคม หรือชุมชน และเปนที่ยอมรับของนานาอารยะประเทศ 

ซึ่งอาจรวมถึง ความคิด ทัศนคติ ความรอบรู ทักษะ การกระทํา 

ความประพฤติ แนวปฏิบัติ พฤติกรรม การยึดแนวทางท่ีทุกฝาย

ยอมรับได” ดังนั้น เพื่อเปนการพัฒนาศักยภาพและบุคลิกภาพ

ของบุคลากร รวมทั้งการเตรียมความพรอมในเรื่องดังกลาว 

องคกรตาง ๆ จึงไดมีการจัดฝกอบรมในเรื่องพิธีการทูตและ

มารยาทสากล เพื่อใหเกิดความรูและความเขาใจในหลักปฏิบัติ

ไดอยางถูกตองและเหมาะสม

 ผู เขียนเองก็เล็งเห็นความสําคัญในเรื่องขางตน จึงได

เขารวมการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร “พิธีการทูตและ

มารยาทสากล” ที่จัดโดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม (สมอ.) และไดเชิญผูแทนจากหนวยงานในสังกัด

กระทรวงอุตสาหกรรมเขารวมอบรมดวย

 หลักสูตรดังกลาวประกอบดวย เรื่อง พิธีการทูต และ

มารยาทสากล ด วยเ น้ือหาในหลักสูตรที่ค อนข างเยอะ

จึงขอแบงออกเปน 2 ตอน ซึ่งในฉบับนี้จึงจะนําเสนอในเร่ืองของ

พิธีการทูตเปนอันดับแรก

 พธิกีารทูต  คอื “ระเบียบแบบแผนหรือขนบธรรมเนียม

ที่ถือเปนเกณฑสําหรับการปฏิบัติดานความสัมพันธระหวาง

ประเทศ ซึ่งเปนท่ียอมรับโดยท่ัวไปวาเปนหลักเกณฑตามพิธีการ

ที่รัฐบาล ผู แทนของรัฐบาลหรือราชการจะตองปฏิบัติตาม

อยางเครงครัด เพื่อใหเกิดความมีมารยาทระหวางประเทศ 

โดยมุ งที่จะกําหนดเปนแนวทางปฏิบัติใหแตละคนทําหนาที่

ทางการทูตของแตละประเทศใหไดรับเกียรติไดรับการปฏิบัติ

อันเหมาะสมและถูกตองสมกับฐานะของตน”

 โดยพ้ืนฐานของธรรมเนียมปฏิบัติทางการทูต เปนการ

ประมวลจากแนวปฏิบัติระหวางประเทศ จารีตประเพณีทองถ่ิน 

และกฎหมายระหวางประเทศ โดยจะใหความสําคัญในเร่ือง

ของการแสดงอัธยาศยัไมตรทีีด่ตีอกนั (Hospitality) การใหเกยีรติ 

(Honour) การใหความคุมครอง ปกปองใหปลอดภยั (Protection) 

การอํานวยความสะดวก (Facilitation) การถอยทีถอยปฏิบัติ 

(Reciprocity) โดยในท่ีนี้จะกลาวถึงประเภทและรูปแบบ

การเยือนของอาคันตุกะตางประเทศ ซึ่งแบงเปนระดับตาง ๆ 

ไดแก การรับรองการเยือนแบบทวิภาคีและแบบพหุภาคี 

หรอืการประชุมระหวางประเทศ จงึควรใหความสําคญัในประเด็น

ตาง ๆ อาทิ

 ● การเลือกสถานท่ีหารือแบบทวิภาคี ควรคํานึงถึง
นโยบายความสัมพันธระหวางประเทศที่ดีและเหมาะสมดวย 

เชน บางประเทศท่ีถือเปนอาณาเขตของประเทศอื่น อาจตอง

จัดในสถานที่เปนของภาคเอกชนไมสามารถจัดการประชุม

ในสถานที่ที่เปนของหนวยงานราชการได เปนตน กรณีที่เปน

การหารือแบบพหุภาคี/การประชุมระหวางประเทศสามารถ

จัดในสถานท่ีที่เปนสวนราชการหรือภาคเอกชนได เน่ืองจาก

เ

กองเศรษฐกิจอุตสาหกรรมระหวางประเทศ

Shar ingShar ing

พิธีการทูต
และมารยาทสากล 
ฝกฝนไดไมอายใคร 
(ตอนที่ 1)
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สวนมากมักจะมีผูเขารวมการประชุมเปนจํานวนมาก จึงควร

คํานึงถึงขนาดของหองประชุมที่เหมาะสม จํานวนหองที่ตองใช 

(อาทิ หองประชุม หองหารือ หองฝายเลขานุการ) คุณภาพ

ของเครื่องเสียง การจัดเลี้ยง สิ่งอํานวยความสะดวกระหวาง

การประชุม รวมทั้งงบประมาณดวย
● การจัดสถานท่ีประชุม ควรจัดเตรียมสิ่งตาง ๆ ใหมี

ความพรอมและเหมาะสม อาทิ รูปแบบของการจัดโตะประชุม/

เจรจา (รูป I-shape เดี่ยว, คู รูป U-shape) อุปกรณและ

สิ่งอํานวยความสะดวก 
● การเตรียมการประชุม ควรพิจารณาเตรียมการ

ในเร่ืองตาง ๆ อาทิ ลักษณะของการประชุม [วัตถุประสงคของ

การประชุม ระดับของความเปนทางการ (Formal/Informal) 

จํานวนผูเขารวม/หนวยงานที่เขารวม] ระดับของการประชุม 

(หวัหนาคณะมีตาํแหนงระดับใด) รปูแบบ/แนวปฏบิตัทิีเ่คยทาํมา 

(Precedence) กําหนดการ/ลําดับงาน (พิธีการเปดประชุม-

การประชุมเต็มคณะ/แบงกลุ ม พิธีการปดประชุม-งานเลี้ยง 

ถายรูปหมู การลงนาม การแถลงขาว การเยี่ยมคารวะ/การหารือ

แบบจํากัด)

 ● พิธีลงนามความตกลงทวิภาคี/พหุภาคี ถือเปน

ผลลัพธของการเยือนอยางเปนรูปธรรมที่จะนําไปสูความรวมมือ

ระหวางกันตอไป โดยในพิธีดังกลาวควรคํานึงถึง การจัดเตรียม

ความตกลงที่จะลงนาม การเตรียมอุปกรณที่เกี่ยวของกับการ

ลงนาม (อาทิ สมุดลงนาม ปากกาลงนาม ตราประทับ ที่ซับหมึก) 

การจัดหองสําหรับลงนามใหเหมาะสม (อาทิ การจัดโตะลงนาม 

เกาอี้ลงนาม การประดับธง) และข้ันตอนของการพิธีลงนาม

ดังกลาว (ผูลงนามกลาวสุนทรพจนสั้น ๆ ประมาณไมเกิน 

3 นาที ซึ่งเก่ียวกับความตกลงฯ ผูลงนามเชิญแขกผูมีเกียรติ 
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และสักขีพยานด่ืมแสดงความยินดี ผูลงนามของประเทศคูภาคี

อาจจะมีการกลาวสุนทรพจนตอบหรืออาจจะไมมีก็ไดขึ้นอยูกับ

ที่ไดตกลงกันไว)
● การแถลงขาว ควรเตรียมการใหเหมาะสมในเร่ือง

สถานที่ พื้นที่สําหรับชางภาพ พื้นที่สําหรับผูสื่อขาว ธงชาติ 

และอุปกรณอื่น ๆ อาทิ เครื่องเสียง Podium อุปกรณแปลภาษา 

พื้นที่สําหรับรถถายทอดสดนอกสถานท่ี (OB) การเขาพื้นที่

ลวงหนา การลงทะเบียนสื่อมวลชน และมาตรการรักษาความ

ปลอดภัย 
● การเลือกโรงแรมท่ีพัก/ที่ประชุม ควรพิจารณา

ในเรื่องตาง ๆ อาทิ มาตรฐานของสถานท่ี/โรงแรม ประเภท

ของหองพัก หองพักสําหรับบุคคลสําคัญ บรรยากาศโดยรวม 

หองปฏิบัติการสําหรับเจาหนาที่ ที่ตั้ง ความสะดวกในการ

เดินทางและจัดขบวนรถยนต มาตรการรักษาความปลอดภัย 

เสนทางการเดิน ลิฟต บริการเช็คอินสําหรับบุคคลสําคัญ
● การจัดกําหนดการของหัวหนาคณะ และคูสมรส 

สิ่งจําเปนที่ตองคํานึงถึงรูปแบบ ไดแก ลักษณะการเยือน

ตามความประสงคของคูสมรสของแขกผูมาเยือน แสดงความ

โดดเดน/เอกลักษณ หรือเหตุการณที่นาสนใจของไทย
 ● การจัดใหเขาเยีย่มคารวะบุคคลสําคญั ควรเตรยีมการ

ในเรื่องตาง ๆ ไดแก การประสานหนวยงานของบุคคลสําคัญ

เพื่อพิจารณา โดยแจงระบุวัตถุประสงคของการขอเขาเยี่ยม

คารวะ การประสานรายช่ือและประวัติของผูที่จะเขาเย่ียม

คารวะ รายชื่อผูเขารวมการเย่ียมคารวะ และรายละเอียดอื่น ๆ 

ที่จําเปน การประสานเรื่องอื่น ๆ อาทิ วัน เวลา สถานที่

เขาเยี่ยมคารวะ ทางเขา-ออกของขบวนรถยนตการแตงกาย 

ภาษาท่ีจะใช ของขวัญที่จะแลกเปลี่ยน การจัดเกาอี้/โซฟา 

โตะ ผังท่ีนั่ง 

 ● การตอนรับ-สงท่ีสนามบิน มีขั้นตอนเตรียมการ

ไดแก การออกหนังสือขอใชหองรับรองพิเศษการทาอากาศยาน

แหงประเทศไทย การประสานงานในการอํานวยความ

สะดวกตาง ๆ ณ ทาอากาศยานเก่ียวกับพิธีการศุลกากร

และการตรวจคนเขาเมือง การจัดเตรียมพวงมาลัยขอมือ

เพื่อมอบใหหัวหนาคณะ

 ● การจัดรถยนตที่นั่ง และขบวนรถ
   การจัดที่นั่งภายในรถยนต กรณีที่ 1 เจาภาพ

จัดรถยนตที่นั่งพรอมคนขับไว ใหบุคคลสําคัญที่สุด (อันดับ 1) 

นั่งดานหลังฝงตรงขามกับคนขับ บุคคลสําคัญลําดับรองลงมา 

(อันดับ 2) นั่งดานหลังฝ งเดียวกับคนขับ ถามีบุคคลสําคัญ
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อีกหนึ่งทาน (อันดับ 3) นั่งดานหลังอยู ตรงกลางระหวาง

บคุคลสาํคญัอนัดบัที ่1 และ 2 สวนเจาหนาทีร่กัษาความปลอดภยั

นั่งดานหนาคูกับคนขับ กรณีที่ 2 หากเจาภาพเปนผูขับรถยนต

มารับดวยตนเอง ใหบุคคลสําคัญที่สุด (อันดับ 1) นั่งคูกับคนขับ 

(เจาภาพ) บุคคลสําคัญลําดับรองลงมา (อันดับ 2) นั่งดานหลัง

ฝงเดียวกับบุคคลสําคัญที่สุด บุคคลสําคัญลําดับถัดมา (อันดับ 3) 

นั่งดานหลังฝงเดียวกับคนขับ และบุคคลสําคัญลําดับทายสุด 

(อันดับที่ 4 - หากมี) นั่งดานหลังระหวางบุคคลสําคัญอันดับท่ี 2 

และ 3 กรณีที่ 3 เจาภาพและภรรยาขับรถมารับดวยตนเอง 

ใหบุคคลสําคัญที่สุดและลําดับรองลงมา นั่งเช นเดียวกับ

กรณีที่ 1 สําหรับภรรยาเจาภาพน่ังดานหนาคูกับเจาภาพ

   การจัดขบวนรถ ตองพิจารณาตามความสําคัญ

ของอาคนัตกุะผูมาเยอืนและการตอนรบัทีส่มฐานะและเทาเทียม

กับที่ประเทศของอาคันตุกะผู นั้นได เคยตอนรับการเยือน

ของบุคคลสําคัญของไทยที่เคยปฏิบัติมา ยกตัวอยางเชน 

เริ่มต นขบวนดวย รถมอเตอร ไซค ของเจ าหนาที่ตํารวจ 

รถยนตตํารวจ (ตํารวจนครบาล) รถยนตตํารวจกองปราบปราม 

รถยนตของหัวหนาคณะเจาหนาที่การทูตไทย เจาหนาที่

อาคันตุกะ และเจาหนาที่การทูตไทย บุคคลสําคัญ/บุคคลสําคัญ

และคูสมรส เจาหนาท่ีรกัษาความปลอดภัยของทองทีน่ัน้ รถยนต

ของเจาหนาที่รักษาความปลอดภัยของอาคันตุกะ เปนตน
● การรักษาความปลอดภัย มีขั้นตอนที่ตองพิจารณา 

ไดแก รูปแบบ (ระดับอาคันตุกะผูมาเยือน ความเส่ียงและ

ภยัคกุคามตออาคันตุกะ ความเส่ียงของสถานท่ีทีจ่ะไป เจาหนาที่

ที่จะเขารวมในการรักษาความปลอดภัย [รถตํารวจนําขบวน 

เจาหนาที่ตํารวจสันติบาลชุดอารักขาบุคคล เจาหนาที่ตํารวจ

ชุดอารักขาสถานท่ี เจ าหน าที่ตํารวจตรวจวัตถุระเบิด 

(หากจําเปน)] ขั้นตอน (ประสานงานกับตํารวจ จัดท่ีพักและ

อาหารใหเจาหนาที่ตํารวจที่มาปฏิบัติหนาที่ จัดสรรงบประมาณ

สําหรับคาใชจาย) รวมทั้งเจาหนาที่/บุคลากรทางการแพทยและ

รถพยาบาลที่พรอมใหการปฐมพยาบาลและนําสงกรณีฉุกเฉิน
● การจัดลาม ควรหารือกับฝายที่จะมาเยือนวา

จะใชภาษาใดในการสนทนา/ประชมุหารอืและจะเปนการใชลาม

ในลักษณะใด เชน การใชภาษาอังกฤษ ภาษาญี่ปุน ลามแปล

พรอมหรือฉับพลัน (Simultaneous Interpreting: SI) 

ลามแปลสลับหรือตอเนื่อง (Consecutive Interpreting: CI) 

ลามกระซิบ (Whispering Interpreting: WI) ลามติดตามตัว 

(Escort Interpreting: EI) เปนตน

 ที่กลาวมาขางตน เปนเพียงบางสวนของพิธีการทูต 

ในฉบับหนาตอนท่ี 2 จะมาพูดถงึมารยาทสากลในการเขารวมงาน

เลี้ยงรับรอง ซึ่งควรมีการฝกฝนในเร่ืองท่ีจําเปนเพ่ือเตรียม

ความพรอมในการเขารวมงานเล้ียงตาง ๆ ไดอยางเหมาะสม

และมั่นใจ

จัดทําโดย : 
นางสาวสุทธิรัตน  ชาลาธราวัฒน

แหลงขอมูลอางอิง :
1. การเตรียมความพรอมของนักบริหารสูสากล

นายอิสินธร สอนไว อดีตนักบริหารการทูตระดับสูง 

(เอกอัครราชทูต) กระทรวงการตางประเทศ

2. เอกสารประกอบการอบรม 

เรื่อง “งานพิธีและหลักพิธีการทูต” และ 

“การรับรองการเยือนแบบทวิภาคี 

และการจัดการประชุมระหวางประเทศ” 

ดร. เสาวลักษณ  พรวิลาศสิริ นักการทูตชํานาญการ (ที่ปรึกษา) 

ศูนยศึกษาและวิจัยการตางประเทศ 

สถาบันการตางประเทศเทวะวงศวโรปการ  

สํานักงานปลัดกระทรวงการตางประเทศ
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เก็บมาเลา

“รูจัก”“รูจัก”  ดัชนีอุตสาหกรรมดัชนีอุตสาหกรรม
กับ ระบบกรอกขอมูล ร.ง.8กับ ระบบกรอกขอมูล ร.ง.8

      ONLINE!!ONLINE!!
กองสารสนเทศและดัชนีเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

ขอมูลสถิติอุตสาหกรรม
และดัชนีอุตสาหกรรม
ดัชนีอุตสาหกรรมคืออะไร ?
       เครื่องชี้วัดภาวะการผลิตอุตสาหกรรมในระยะสั้นใชติดตามภาวะอุตสาหกรรม
ทั้ง Month on Month และ Year on Year มีทั้งหมด จํานวน 8 ดัชนี ดังนี้
    • ดัชนีผลผลิต (ถวงนํ้าหนักมูลคาเพิ่ม)
    • ดัชนีผลผลิต (ถวงนํ้าหนักมูลคาผลผลิต)
    • ดัชนีการสงสินคา
    • ดัชนีสินคาสําเร็จรูปคงคลัง
    • ดัชนีอัตราสวนสินคาสําเร็จรูปคงคลัง
    • ดัชนีแรงงานอุตสาหกรรม
    • ดัชนีผลิตภาพแรงงานอุตสาหกรรม
    • อัตราการใชกําลังการผลิต
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 • สะทอนโครงสรางเศรษฐกิจอุตสาหกรรมในปจจุบัน 
 • สะทอนขอมูลเชิงลึกในรายสาขาอุตสาหกรรม 
 • ใชเปนเครื่องมือกําหนดกลยุทธเชิงธุรกิจ
 • กําหนดทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรม

 1. จัดทําแบบสอบถาม (แบบ ร.ง.8) พรอมคูมือในการตอบและจัดสงใหกับผูประกอบการ
  ตามบัญชีรายชื่อโรงงาน 
 2. ติดตาม จัดเก็บ ตรวจสอบ และบันทึกขอมูลรายเดือน
 3.  วิเคราะห และประมวลผลจัดทําดัชนีอุตสาหกรรมรายเดือน 
 4. นําเสนอคณะกรรมการดัชนีอุตสาหกรรมเพ่ือใหความเห็นชอบ
 5.  เผยแพรโดยจัดทําเปนรูปเลม และเผยแพรผานทางเว็บไซต (indexes.oie.go.th)

ขั้นตอนการจัดทําดัชนี

ดัชนีอุตสาหกรรมสําคัญอยางไร?

ประโยชนของดัชนีอุตสาหกรรม
ประโยชนตอภาครัฐ
 • ใชในการประเมินและวิเคราะหเศรษฐกิจอุตสาหกรรมในสาขาตาง ๆ
 • ใชเปนเครื่องมือเตือนภัยเศรษฐกิจอุตสาหกรรม
 • ใชประกอบการจัดทํานโยบายและการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ
  ในการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน
ประโยชนตอภาคเอกชน
 • เพื่อใหผูประกอบการรับทราบสภาวะเศรษฐกิจอุตสาหกรรมในภาพรวมและการผลิต
  ที่เกี่ยวของ
 • ผูประกอบการสามารถนําขอมูลไปประกอบการวางแผนการผลิตและการวางแผน
  กลยุทธทางธุรกิจไดอยางเหมาะสม
ประโยชนตอบุคคลทั่วไป
 • สําหรับนักวิชาการ นักศึกษา บุคคลทั่วไปใชเปนแหลงขอมูลอางอิงสําหรับงานคนควางานวิจัย
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จัดทําโดย :
นายศักดิ์ชัย สินโสมนัส
แหลงขอมูลอางอิง :

http://indexes.oie.go.th

ชองทางการจัดสงขอมูล ร.ง.8 : จดหมาย  อีเมล และ แฟกซ โดยในปจจุบัน สศอ. ไดเพิ่มชองทางการจัดสงขอมูล
โดยใหผูประกอบการกรอกขอมูลผานทางอินเตอรเน็ตหรือที่เรียกวา ร.ง.8 ออนไลน เพื่อใหเกิดความสะดวก รวดเร็ว แมนยํา 
และปลอดภัยของขอมูล  ผานทาง http://indexes.oie.go.th 
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นายณัฐพล รังสิตพล ผูอํานวยการสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม พรอมดวยคณะผูบริหาร และขาราชการสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม
รวมพิธีทําบุญตักบาตรถวายพระราชกุศลแดสมเด็จพระนางเจาสิริกิติ์ พระบรมราชินีนาถ ในรัชกาลท่ี 9 เนื่องในโอกาสวันเฉลิมพระชนมพรรษา
86 พรรษา 12 สิงหาคม 2561 โดยมีพลเอก ประยุทธ จันทรโอชา นายกรัฐมนตรี เปนประธาน วันที่ 12 สิงหาคม 2561 ณ บริเวณพิธีทองสนามหลวง

นายณัฐพล รังสิตพล ผู อํานวยการสํานักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม  แถลงข  าว  “ดัชนี
อุตสาหกรรมเดือนกรกฎาคม ป 2561” เผยดัชนี
ผ ลผ ลิ ตอุ ต ส าหกร รม  (Manu f a c t u r i n g 
Production Index - MPI) ประจําเดือนกรกฎาคม 
2561 วันที่ 28 สิงหาคม 2561 ณ อาคารสํานักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรม

นายณัฐพล รังสิตพล ผูอํานวยการสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม พรอมดวยขาราชการ
และเจาหนาที่สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม เขารวมกิจกรรมจิตอาสา “เราทําความดี
ด วยหัวใจ” พัฒนาพ้ืนที่และดูแลรักษาท อระบายน้ําในพ้ืนที่กระทรวงอุตสาหกรรม
เพื่อถวายพระราชกุศลแดสมเด็จพระเจาอยู หัวมหาวชิราลงกรณ บดินทรเทพยวรางกูร 
และสมเด็จพระนางเจาสิริกิติ์ พระบรมราชินีนาถ ในรัชกาลที่ 9 โดยมีนายอุตตม สาวนายน 
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม ใหเกียรติเปนประธานเปดกิจกรรม วันที่ 29 สิงหาคม 
2561 ณ บริเวณโดยรอบกระทรวงอุตสาหกรรม

นายอดิทัต วะสีนนท รองผูอํานวยการสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม เขารวม
เป นคณะกรรมการตัดสินการประกวดต นแบบการปรับปรุงกระบวนการ
ของสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม ประจําป 2561 (OIE Improvement 
Idol Award 2018) วันที่ 22 สิงหาคม 2561 ณ อาคารสํานักงานเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม




